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INSTRUGCOES DE SEGURANGA IMPORTANTES

Para tirar o maximo partido das muitas fung¢bes desta maquina e para a utilizar em seguranca, é necessario
utilizala corretamente. Leia atentamente este manual de instrucdes antes de o utilizar. Esperamos que possa
desfrutar do seu aparelho durante muito tempo. Ndo se esqueca de guardar este manual num local seguro.

1. Respeite as precaucgdes basicas de seguranga, incluindo as seguintes, sempre que utilizar o maquina.
2. Leia todas as instrugdes, incluindo, mas ndo se limitando a, este Manual de Instrucdes antes de utilizar a
maquina. Além disso, guarde este manual de instrucdes para o poder ler sempre que necessario.
3. Utilizar a maquina depois de se ter assegurado de que esta cumpre as regras/regulamentos de seguranca em
vigor no seu pais.
4. N3o é permitida a utilizacdo da maquina sem os dispositivos de seguranca indicados.
5. Esta mdquina deve ser utilizada por operadores com formagao adequada.
6. Para sua protecdo pessoal, recomendamos o uso de éculos de protecao.
7. Em seguida, desligar a maquina ou retirar a ficha da tomada:

7-1. Enfiar a(s) agulha(s) e recolocar a bobina.

7-2. Substituir a(s) peca(s) da agulha, o calcador, a chapa da agulha, o transferidor, a guia do tecido, etc.

7-3. Trabalhos de reparacao.

7-4. Ao abandonar o local de trabalho ou quando este ndo é vigiado.
8. Se deixar entrar em contacto com os olhos ou com a pele déleos, gorduras, etc., utilizados na maquina e nos
aparelhos, ou se ingerir por engano estes liquidos, lave imediatamente as zonas afectadas e consulte um médico.
9. E proibida a manipulacdo de pecas e dispositivos sob tensdo, independentemente de a maquina estar ligado
ou ndo.
10. Os trabalhos de reparacdo, alteracao e ajuste sé podem ser efectuados por técnicos especializados ou por
pessoal especialmente qualificado.
11. Os trabalhos gerais de manutencdo e inspecdo devem ser efectuados por pessoal qualificado para o efeito.
formado.
12. Os trabalhos de reparacao e de manutencdao dos componentes eléctricos devem ser efectuados por
electricistas qualificados ou sob a vigilancia e a direcdo de pessoal especialmente qualificado. Sempre que
detetar uma avaria em qualquer um dos componentes eléctricos, pare imediatamente a maquina.
13. Limpar regularmente a maquina durante todo o periodo de utilizacao.
14. A ligacdo a terra da maquina é sempre necessaria para o seu funcionamento normal. A maquina deve ser
operado num ambiente livre de fortes fontes de ruido, tais como soldadores de alta frequéncia.
15. A ficha de alimentacdo adequada deve ser ligada a maquina por técnicos electricistas. A ficha de alimentacao
deve ser ligada a uma tomada com ligacdo a terra.
16. A reparagdo ou modificacdo da maquina deve ser efectuada em conformidade com as regras/regulamentos
de seguranca, tomando todas as medidas de seguranca eficazes. Ndo assumimos qualquer responsabilidade por
danos causados pela reparacao ou modificacdo da maquina.
17. A maquina so pode ser utilizada na posicdo prevista. Ndo sao permitidas outras posicoes.
18. As indicagOes de aviso estao assinaladas com os dois simbolos abaixo indicados.

Perigo de ferimentos

é para o operador ou para ff tos que requerem
o pessoal de servico atencgdo especial nlrn



PARA UM FUNCIONAMENTO SEGURO

1) Para evitar o risco de choque elétrico, ndo abra a tampa do compartimento elétrico longe
do motor nem toque nos componentes montados no interior do compartimento elétrico.

> >

1. Para evitar ferimentos pessoais, nunca utilize a maquina sem a cobertura da correia, a
protecao para os dedos ou os dispositivos de segurancga.

2. Para evitar possiveis ferimentos pessoais devido a ficar preso na maquina, mantenha os
dedos, a cabecga e a roupa afastados do volante, da plataforma e do motor enquanto a
maquina estiver a funcionar. Além disso, ndao coloque nada a volta da maquina.

3. Para evitar ferimentos pessoais, nunca colocar a mao por baixo da agulha ao ligar o
interrutor ou ao operar a maquina.

4. Para evitar ferimentos pessoais, nunca introduzir os dedos na tampa do puxador da
linha enquanto a maquina estiver a funcionar.

5. 0 gancho roda a alta velocidade enquanto a maquina esta a funcionar. Para evitar
possiveis ferimentos nas maos, manter as maos afastadas das proximidades do gancho
durante o funcionamento. Para além disso, é necessario desligar a maquina quando se
muda a bobina.

6. Para evitar possiveis ferimentos pessoais, tenha cuidado para nao deixar que os seus
dedos entrem na maquina quando inclinar/elevar a cabeca da maquina.

7. Para evitar possiveis acidentes devido a um arranque abrupto da maquina, desligue a
alimentacgdo eléctrica da maquina quando estiver a colocar a cabec¢a da maquina.

8. Se a sua maquina estiver equipada com um motor de servi¢o, 0 motor nao produz
ruido quando a maquina esta a funcionar. Para evitar possiveis acidentes devido a um
arranque brusco da maquina, certifique-se de que desliga a alimentagao eléctrica da
maquina.

9. Para evitar possiveis acidentes devido a choques eléctricos ou danos nos componentes

eléctricos, desligue o interrutor de alimentagdo antes de ligar/desligar a ficha de
alimentacao.
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Precaug¢oes antes da entrada em funcionamento

1. A cabeca da mdaquina é revestida com uma camada espessa de massa lubrificante antiferrugem
antes de ser encapsulada, e a cabeca da maquina encapsulada pode ficar sujeita ao endurecimento da
massa lubrificante e a acumulacdo de pd na superficie da maquina durante o processo de
armazenamento prolongado e de trafego de longa distancia; por isso, tenha o cuidado de remover a
massa lubrificante e o p6 da superficie com um pano macio e alcool.

2. Embora a maquina tenha sido cuidadosamente inspeccionada e testada antes de sair da fabrica,
pode ser afetada por vibragdes violentas que resultem em folga ou distor¢ao das pecas da maquina;
por isso, o operador deve verificar cuidadosamente a maquina, rodar a roda superior com a mao e
verificar se ha dificuldade em rodar livremente, um ligeiro impacto e outra forga de resisténcia
irregular ou ruidos anormais, e fazer o ajuste adequado, se for caso disso, para restaurar o estado da
maquina antes de comegar a utiliza-la.

3. Nunca ponha a maquina em funcionamento se o nivel do fluido de dleo no carter de dleo estiver
fora do limite de intervalo normal.

4. A roda superior deve rodar no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio quando a maquina esta
em funcionamento.

5. Verificar se a tensdo e as fases indicadas na placa de dados do comando elétrico estdao correctas.

Precaucoes de utilizacao

1. Nunca tocar na agulha com a mao quando a maquina estiver ligada ou em funcionamento.

2. Nunca introduzir o dedo na cobertura de protecao da alavanca do puxador da linha durante o
funcionamento da maquina.

3. O operador nao deve introduzir o dedo no suporte de protecao da agulha durante a utilizacdo da
maquina.

4. O operador deve desligar a alimentacao eléctrica antes de rodar a cabeca da maquina ou de retirar
a capa do manual.

5. O operador deve desligar a alimentacdo eléctrica antes de se afastar da maquina.

6. Manter a cabeca, as maos e tudo o mais afastado da roda superior e do bobinador durante o
funcionamento da maquina.

7. Nunca retirar ou montar a cobertura de protec¢ao ou outros dispositivos de protec¢ao antes de a
maquina estar parada.

8. Nunca limpar a superficie da cabe¢a da maquina com solventes como a acetona.
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1.

Breve Introducao

Esta maquina é projetada com um mecanismo de
alimentacéo do tipo link e um mecanismo de
captacdo de rosca de alavanca de ligagcéo e
lubrificagdo completa da bomba. E adequado para
costurar couro, lona e outros materiais pesados,
como malas, assentos de carro, tendas, sofés, etc.
E confidvel e preciso em fungdes como corte de
linhas, posicionamento de agulhas, etc.

Especificacoes principais
Aplicacoes para materiais médios e pesados

Velocidade maxima de costura: 2000 s.p.m
Comprimento maximo do ponto: 8 mm

Curso da barra da agulha: 37 mm

Quantidade de elevagao da proeza do pé do presser:
3,5-5,5mm

Agulha: DP X 17 23#

Altura de elevagao do pé do presser (a mao): 8 mm
Altura do pé do presser (joelho): 16 mm

Gancho: Gancho de lubrificagao grande
Lubrificagao: Lubrificagdo automatica

Poténcia do motor: Servo motor

Instalacao de bandeja de 6leo (Fig.1)

1. Coloque a almofada de duas cabecas 2 nos cantos
dianteiros da panela de 6leo 1.

2. Coloque a almofada de duas cabegas 3 nos cantos
traseiros da panela de 6leo 1.

3. Coloque as panelas de 6leo 4 sobre os recortes da
mesa.

4. Insira a almofada de duas borrachas 5 nos entalhes
da mesa.

Instalacao do cabecote mecanico (Fig.2)

1. Encaixe a barra elevatéria do joelho 1.

2. Coloque as duas dobradicas 2 nos orificios da
cama da maquina.

3. Aperte as duas dobradigas nas almofadas de
borracha 3 na mesa de trabalho e coloque a cabecga
da maquina nas 4 almofadas de cabeca que estao
localizadas no topo dos cantos da panela de 6leo.
4. Bata as 5 barras de descanso no orificio da mesa.

NOTA: Bata firmemente a barra de apoio no orificio da
mesa, caso contrario, a cabeca da maquina nao
estara segura quando inclinada para tras.

5.

Instalagao do conjunto de elevagao do
joelho (Fig.3)

Insira o conjunto de elevagédo do joelho 1 no eixo 2
sob a bandeja de 6leo e aperte levemente o parafuso
3.

Ajuste da elevacao do joelho (Fig.4)

1. Abaixe o pé do presser 2 rodando o elevador da
barra do presser 1.

2. Solte a porca 3.

3. Rode o parafuso 6 para ajustar o suporte de 5a
2mm de folga.

4. Aperte bem a porca 3.

5. Solte a porca 7.

6. Rode o parafuso 8 até que a distancia entre a
extremidade do parafuso e o suporte seja de cerca de
8 mm.

7. Rode o parafuso de ajuste 8 para aperta-lo, de
modo a que o pé do presser esteja na posigao
desejada dentro de 16 mm acima da placa da agulha
quando a placa de elevagao do joelho 4 estiver
totalmente pressionada.

8. Apds o ajuste, aperte a porca 7.

Lubrificacao (Fig.5)

1. Quantidade de éleo
Encha o 6leo de acordo com a marca indicada na
panela. Mark (A) significa a posi¢cdo mais alta. Mark
(B) representa a posigcao mais baixa. Se a quantidade
de dleo for inferior a marca (B), nenhum 6leo sera
bombeado e a maquina ficara entupida.
2. Enchaodleo
Encha o 6leo de costura 18# na forma de 6leo até a
marca (A)
3. Troque o dleo

a) Retira o parafuso (C) e escorra o 6leo usado

b) Limpe a panela de 6leo e aperte o parafuso (C),
encha o 6leo novo novamente de acordo com a
exigéncia.

Operacao de ensaio (fig.6)

Execute a operacéo de teste quando ligar uma nova
maquina de costura pela primeira vez ou reinicia-la
apds um longo periodo de inatividade.

Retire a tampa de borracha (A) no brago e na placa
frontal, lubrifique completamente as partes que
mostram as setas.
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Reinstale a placa frontal, levante o pé do presser e
opere a maquina a uma velocidade mais baixa de
1000 spm, e observe o 6leo passando pela janela do
medidor de 6leo.

Apds um més, a velocidade pode ser aumentada de
acordo com as diferentes operag¢des de costura.

Instalacao da agulha (Fig.7)

1. Rode a polia da maquina para mover a barra da
agulha 1 para a sua posicao mais elevada.

2. Solte o parafuso 2.

3. Coloque a agulha 3 em linha reta até a paragem,
certificando-se de que a ranhura longa da agulha esta
a esquerda e, em seguida, aperte o parafuso 2 com
firmeza.

10. Remocao da caixa da bobina (Fig.8)

1. Rode a polia da maquina para elevar a barra da
agulha até a sua posicdo mais elevada. Puxe a trava 1
da caixa de bobina para cima e, em seguida, coloque
a bobina na caixa de bobina, finalmente insira a caixa
de bobina completa com a bobina no eixo do gancho.
2. Para remover a caixa da bobina, puxe a trava e puxe
a caixa de bobina para fora do gancho.

11. Enrolamento do fio de bobina (Fig.9)

1.Ligue a alimentacéao.

2. Coloque a bobina 1 no veio do bobinador 2.

3. Enrole o fio varios circulos em torno da bobina na
direcao indicada pela seta.

4. Empurre para baixo o brago do presser da bobina 3.
5. Levante o pé do presser.

6. Pressione o pedal, a operacéo de enrolamento seré
iniciada.

7. Uma vez terminado, o brago presser da bobina 3
sera automaticamente recuperado,

* Se o enrolamento do fio nao estiver limpo e
uniforme, solte o parafuso 4 para ajustar a posicao da
base do bobinador.

Rode o parafuso 6 para ajustar a quantidade de
enrolamento da bobina:

a) Aperte o parafuso para aumentar a quantidade de
enrolamento.

b) Solte o parafuso para diminuir a quantidade de
enrolamento.

NOTA: A quantidade de enrolamento adequada deve
ser de cerca de 80% ou a capacidade da bobina.

12. Enfiamento do fio de bobina (Fig.10)

1. Rode a polia da maquina para elevar a agulha a sua
posi¢cdo mais elevada.

2. O fio da bobina deve girar no sentido horario,
coloque a bobina na caixa da bobina.

3. Enrosque a rosca através da ranhura 1 e da placa
de mola 2 g, finalmente, retire-a do entalhe 3.

4. Verifique se a bobina roda no sentido dos ponteiros
do relégio se o fio for puxado.

5. Fecho de bragadeira 4 e coloque a caixa de bilros
no gancho.

13. Enfiar a linha da agulha (Fig.11)

Eleve a alavanca de tensionamento da rosca a sua
posigao mais alta. Isso facilitara a rosca e evitara que
arosca escorregue no inicio da costura.

14. Ajuste darosca de ponto (Fig.12)

Ao pressionar parar 2, gire o botdo 1 para fazer com
que o numero no mostrador corresponda a marca na
parada 2. O nimero é o comprimento do ponto em
mm:

* Quanto maior o numero, maior o comprimento do
ponto.

* Quando vocé vira o mostrador de uma configuragao
maior para uma menor, sera facil gira-lo se a alavanca
reversa 3 for pressionada.

15. Costura e recuo (Fig.13)

1.Ligue a alimentacéao.

2.Pressione o pedal para comecgar a costurar.

Quando a alavanca traseira 1 é pressionada ou o
botao de volta é ativado durante a costura, a frente
sera invertida. Apos a liberagéao, a alimentagéao voltara
ao normal.
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16. Ajustar a tensao darosca

“Bobbin thread

rma-m\J

increase |

b

Increase decrease

Tensao do fio de bilro

Ajuste rodando o parafuso 1 até que a caixa de bobina
caia suavemente sob o seu préprio peso enquanto
segura a extremidade da rosca que sai da caixa de
bobina.

Tensao da linha da agulha

Depois de ajustar a tensdo do fio da bobina, ajuste a
tensédo do fio da agulha para obter uma costura boa e
uniforme.

1.Abaixe o pé do presser.

2.Ajuste girando a porca de tensao da rosca 2.

17. Ajuste da pressao do pé do presser

(Fig.15)

Ajuste da pressao do pé do presser

1. Solte a porca de bloqueio 1.

2. Rode o parafuso de regulacao 2 para ajustar a
pressao do pé do presser. se nao for suficiente. Rode
o parafuso 5 para aumentar a presséo.

* A pressao deve ser o mais ligeira possivel, mas forte
o suficiente para que o material ndo escorregue.

3. Aperte aporca 1.

Ajustando o pé de caminhada

1. Solte a porca 3.

2. Rode o parafuso 4 no sentido horario para
aumentar a pressao, inversamente, rode o parafuso
no sentido anti-hordrio para diminuir a pressao.

3. Aperte a porca 3.

18. Ajustando o comprimento de arrasto apos

o corte darosca (Fig.16)

Rode a porca 1 para ajustar o comprimento do
arrasto.

a) No momento do corte do fio. O mecanismo de
tensionamento da rosca sera liberado, e a tenséo da
rosca da agulha so sera aplicada pela guia derosca 1.
b) O comprimento de arrasto padréo para arosca da
agulha é de 40-70mm.

* Se a tensao da guia da rosca aumentar. o
comprimento do arrasto sera curto; Se a tenséo da
guia de arame diminuir, o comprimento do arrasto
sera maior.

19. Ajustando a mola de tensao darosca

(Fig.17)

A posicao padrao da mola de tensdo do fio 1 é de 5-8
mm acima da superficie superior da guia de fio 3
quando o pé de presser 2 é abaixado.

1. Abaixe o pé do presser 2.
2. Solte o parafuso 4.
3. Rode o suporte de tensdo da rosca 5 para ajustar a
posicdo da mola.
4. Aperte o parafuso 4.

* Atensao padrdao da mola é 0.3-0.6N.
5. Empurre arosca da agulha com o dedo até que
esteja ligeiramente acima do suporte de tensao da
rosca b e para que a rosca superior nao saia:
6. Estique a rosca da agulha para baixo até que a
mola 1 esteja @ mesma altura que a superficie
superior da guia de rosca 3 e, em seguida, mecga a
tensdo da mola.
7. Coloque uma chave de fenda na ranhura do
parafuso de tensdo da rosca 6 e rode o parafuso para
ajustar atensdodamola 1.

NOTA: Se utilizar um indicador de tensao 7 para medir
a tensao, faga a leitura da escala no lado da linha
vermelha.

20. Ajustando a guia de thread superior

(Fig.18)

A posicéo padrao do Top Thread Guide 1 é onde o
parafuso 2 esta no centro da faixa ajustavel do Top
Thread Guide.

Para ajustar a posigao, solte o parafuso 2 e mova a
guia da rosca.

* Se estiver a costurar materiais pesados, mova a guia
da linha para a esquerda. (Para aumentar a tenséo da
tira de rosca).
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* Se estiver a costurar os materiais leves, mova a guia
da linha para a direita. (Para diminuir a tenséao do
puxador de rosca.)

21. Ajuste da altura do pé do presser (Fig.19)

A altura padrao do pé do presser € de 8 mm quando
levantado a méao.

1. Solte o parafuso 3 para levantar a barra do presser.
2. Colocar um gabarito de medigcdo com uma altura
de 8 mm sob o pé do presser.

3. Solte o parafuso 4 e ajuste a altura do pé do
presser.

4. Aperte o parafuso 4.

22. Ajuste da altura dos dentes de

alimentacao (Fig. 20)

1. Defina o comprimento maximo do ponto, quando o
arrasto 1 na sua posi¢do mais alta acima da placa da
agulha, a altura padrao é de 1,2 mm.

2. Solte o parafuso 2 e gire 0 brago de elevagao de
alimentacéo 3 para ajustar a altura dos dentes de
alimentacéao.

23. Ajuste do angulo dos dentes de

alimentacao (Fig. 21)

O angulo padrao do alimentador é quando a
alimentacao esta na sua posicdo mais alta acima da
placa da agulha, a marca no eixo do suporte de
alimentagao esta na posigao horizontal.

1. Rode a polia da maquina para elevar o alimentador
a sua posigao mais alta.

2. Solte o parafuso 7.

3. Rodar o veio do suporte de poténcia na diregao da
seta dentro de um intervalo de 90 a partir da posicéo
angular normalizada.

* Para evitar o enrugamento, abaixe a frente dos
dentes de alimentacéao (Fig. A).

* Para manter os materiais retos, levante a frente dos
dentes de alimentacao (Fig. B).

4. Aperte firmemente o parafuso 7.

E necessério ajustar a altura dos dentes de
alimentacdo um ganho apds este ajuste.

24. Ajustando a diferenca de comprimento do

ponto entre o rastreamento para frente e
para tras (Fig.22)

1. Retire a tampa traseira.

2. Solte o parafuso 1 e rode o parafuso de ligagao 2

* Gire o parafuso 2 no sentido hordrio, o comprimento
do ponto para a frente sera maior e o comprimento do
ponto traseiro serd menor.

* Vire o parafuso 2 no sentido anti-horario, o
comprimento do ponto para a frente sera menor, e 0
comprimento do ponto de recuo sera maior.

3. Aperte o parafuso 1.

25. Ajuste de liberacao de tensao
(Fig.23)

O passo de abertura dos discos de tensao do fio pode
ser ajustado.

Retire a tampa de borracha na parte de tras do bracgo.
e rode o parafuso 1. A camera de liberagao de rosca 2
pode entdo ser movida para a esquerda ou para a
direita.

Mova a cAmera para a direita, o passo de liberagéo
sera lento.

Mova a cAmera para a esquerda, o passo de liberagéo
sera rapido.

26. Ajuste da sincronizagao da agulha e do

mecanismo de alimentacao (fig. 24)

A hora normal é quando o arrasto é abaixado da sua
posigao mais alta até ficar nivelado com a parte
superior da placa da agulha 2, e o olho da agulha R
também esta alinhado horizontalmente com a
superficie. Ajuste alterando as fases da caAmara de
alimentacéo e da roda excéntrica UD.

1. Retire a tampa traseira.

2. Rodar a polia da maquina em marcha-atras,
colocar o segundo parafuso 4 na engrenagem do veio
superior como marca de referéncia, tornar o terceiro
parafuso 5 da roda excéntrica UD ligeiramente inferior
ao parafuso da marca de referéncia 4.

3. Continue a rodar a polia da maquina, coloque o
segundo parafuso 6 da roda excéntrica UD como
marca de referéncia, faca o terceiro parafuso 7 da
cames de alimentacgéo ligeiramente mais alto do que
o parafuso da marca de referéncia 6.
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4. Se precisar de uma posicao intempestiva, solte os
trés parafusos da roda excéntrica UD, ajuste o cames
excéntrico 8 na diregéo da seta (A) ou (B).

* Para aumentar a tensao do fio. Vire a excéntrica
camara 8 para a diregao (A). Para evitar que a agulha
se dobre, rode a excéntrica cAmara 8 na diregao (B).
5. Apds o ajuste, aperte todos os parafusos.

27. Ajuste da quantidade de lubrificagao do

gancho giratério (Fig.25)

Incline a cabega da maquina para tras e gire o
parafuso de ajuste de 6leo 1 para ajustar a
quantidade de lubrificagdo no gancho.

28. Ajuste da altura da barra da agulha e

sincronizacao do gancho (Fig.26)

Quando a barra da agulha 1 esta na sua posi¢gdo mais
baixa. a linha de referéncia superior (A) da barra da
agulha deve estar alinhada com o bordo inferior da
bucha da barra da agulha 2.

1. Rode a polia da maquina para baixar a barra da
agulha até a sua posi¢gao mais baixa.

2. Retire a tampa de borracha 3.

3. Solte o parafuso 4. E mova a barra da agulha 1 para
a posigao correta.

4. Aperte o parafuso 4.

5. Feche atampa de borracha 3.

Levante a barra da agulha 1 da posi¢cdo mais baixa.
quando a segunda linha de referéncia (B) da barra da
agulha estiver alinhada com o bordo inferior da bucha
da barra da agulha 2. A ponta 5 do gancho deve
apontar para o centro da agulha 6.

1. Rodar a polia da maquina com barra de agulha 1
desde a sua posigdo mais baixa até que a linha de
referéncia (B) esteja alinhada com o bordo inferior da
bucha da barra da agulha 2.

* Quando a barra da agulha se move para cima 2mm,
0 espacgo entre a parte superior do orificio da agulha e
a ponta do gancho deve ser de 1,3-1,8mm.

2. Solte o parafuso 7 e faga a ponta do gancho
apontar para o centro da agulha 6, a folga entre a
ponta do gancho e a agulha deve ser de 0,05mm.

3. Aperte o parafuso 7.

29. Ajuste da bomba de 6leo (Fig.27)

Se o 6leo ndo estiver circulado a partir da janela do
indicador de 6leo a uma velocidade de costura mais
baixa, rode a placa de ajuste de 6leo 1 para cobrir o
orificio de 6leo 2.

30. Ajustar a quantidade de elevacao do pé

do presser (Fig. 28)

1. Movimento vertical do pé presser e pé para
caminhar.

* Pé de caminhada 1 e pé de presser 2 se movem
verticalmente um apds o outro.

* Normalmente, a corrida do pé de caminhada e do
pé de presser é a mesma, ou o curso do pé de presser
é ligeiramente mais baixo.

Ajuste a alavanca de tensionamento da rosca para a
posicao mais baixa. e abaixe o elevador da barra do
pé do presser. Solte o parafuso 3 e mova a cAmara de
elevacao de alimentacéo superior.

Mova-o para a direita para que o curso de dois pés
seja o mesmo.

Mova-o para a esquerda para que o trago do pé do
presser seja menor.

2. Ajustando a Quantidade de Presser Foot Lift
Ajuste a quantidade de elevacao de dois pés
para corresponder aos materiais a serem
costurados.

Solte o parafuso 5 e mova-o para cima para aumentar
a quantidade de sustentacdo ou mova o parafuso
para baixo para diminuir a quantidade de
sustentacgéo.

3. Ajustar a distancia para a frente/para tras
dos dois pés.

Para manter a ranhura dianteira do pé modvel, nao bata
na parte de tras do pé do presser, a folga C deve ser
mantida a cerca de 3 mm.

Solte o parafuso no brago de alimentagcdo R e, em
seguida, rode o veio de rocha de alimentacao 6 para
aperta-lo.

4. Ajustando a quantidade de alimentacao do
pé em movimento (Fig.A)

* Aracao padrao da quantidade de comida entre o
cao em fuga e o pé ambulante é de 1:1.
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A quantidade de racdo no pé em movimento pode ser
ajustada para se adequar aos materiais a serem
costurados.

Solte a porca 7 e mova o bloco deslizante 8 para
cima: diminua a distancia L para que a quantidade de
alimento seja menor.

Para baixo: aumente a distancia L para que a
quantidade de alimento seja maior.

31. Ajustando o mecanismo de corte

1.Mecanismo de corte (Fig.29)

2. Arelacao entre a lamina fixa e a ldmina
movel (Fig.30)

(1) Afolga entre a ldmina fixa 1 e a ldAmina modvel 2
deve serde 0,3 mm.

(2) Ajustar a posigao ilustrada na fig. 35.

(8) Mova o abridor da caixa da bobina e ajuste o
suporte fixo da lamina.

3. Eixo da alavanca do cames do aparador de
roscas (Fig.31)

(1) Instale primeiro o eixo 1 no leito da maquina.

(2) Instale a alavanca de cames L no veio 1, conforme
ilustrado.

(3) Rodar ligeiramente o eixo 1 e instalar o bloco de
posicionamento 2 conforme ilustrado.

4. Instalacao do Solenoide de corte (Fig.32)
(1) O impulso solenoide

Para. O curso padrao é de 6,0 mm.

b. Rode a porca (A) para ajustar o trago.

(2) Instalagéo de solenoides

Fixe o solenoide pelos parafusos na banda C.

b. Certifigue-se de que mantém a folga entre a placa
motriz 1 e a alavanca de cames R 2,1 mm.

c. Quando o solenoide esta ativo. deve existir uma
folga de 0,5 mm entre a alavancade camesL 3 ea
alavanca de cames R 2. Se for necessario ajuste,
mova a base solenoide mostrada na seta.

5. Instalacao da camara de corte (Fig.33)

(1) Alinhar a segunda marca A na polia da maquina
com a marca de posicionamento no braco.

(2) Ative o solenoide e rode a camara de corte 1 até
que a camara toque no rolo e, em seguida, fixe a
camara.

(3) Deixe o solenoide em marcha lenta sem carga e
devolva a alavanca de cames 2 a posigao original.
Deve haver uma folga de 0,5-1,0 mm entre o cames e
o rolo.

6. Ajuste das laminas (Fig.34)

(1) Sobre a relagao entre a faca fixa e a ldmina em
movimento. A folga entre a ldmina mével 1 e o centro
da agulha é de 7,5 mm e a folga entre a ldmina fixa 2 e
o centro da agulha é de 5 mm.

(2) Cologue o solenoide ativo, a lAmina mével 1 ira
girar no sentido horario acionada pela camara de
corte. Quando a ldAmina mdével 1 é movida para a sua
posicdo mais distante a esquerda, a folga entre as
duas lAminas 1 e 2 deve ser de 1,5-2,0 mm.

(8) Ajuste do solenoide de corte.

Se arosca nao for aparada suavemente,
especialmente a rosca grossa usada, vocé sé precisa
aumentar a pressao de corte.

b. Ajuste da pressao de corte: soltar a porca B; aperte
o parafuso A para obter a pressdo razoavel.

32. Limpieza (Fig.35)

1. Levante o pé do presser.

2. Retire os dois parafusos 1 e a placa da agulha 2.

3. Limpe o arrasto com uma escova macia.

4. Encaixe a placa da agulha 2 com dois parafusos 1.
5.Rode a polia da maquina lentamente e verifique se
a agulha cai no centro do orificio da placa da agulha
*Caso contrario:

- Verifique se a agulha esta dobrada.

- Solte o parafuso 1 e reinstale a placa da agulha 2.
6. Rode a polia da maquina e levante a agulha acima
da placa da agulha, verifique se a ponta da agulha
estd romba, se sim, mude uma nova.

7. Incline a cabeca da maquina para tras.

8. Retire a caixa da bobina 4.

9. Limpe o gancho com um pano macio e verifique se
o gancho est4 gasto.

10. Retire a bobina da caixa de bobina e limpe-a com
um pano macio.

11. Insira a bobina na caixa da bobina e coloque-a de
novo na maguina.

12. Limpar o p6 do filtro da bomba de éleo (A).
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