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Estimado cliente:

Es para nosotros una satisfaccién el
contarle ya entre los numerosos
usuarios de nuestras maquinas de coser
¥y serd un placer mucho mayor el

tener la certeza de que estari muy
satisfecho de su uso,

Por nuestra parte, queremos hacerle
constar que la midquina de la que

ya es usted poseedor ha salido de
nuestros talleres debidamente
examinada y puesta a punto. Para su
buen funcionamiento, le recomendamos
lea previamente este libro de
instrucciones, en el que se dan las
normas para su uso correcto,

Si, a pesar de seguir todas nuestras
indicaciones, encuentra alguna
dificultad en el manejo de la miquina,
avise a nuestra Organizacién, que

su Servicio Técnico le resolverd
inmediatamente su problema.

Atentamente,
MAQUINAS DE COSER ALFA,
S. A,



DESCRIPCION DE LA MAQUINA

Mod. 175.—Maéaquina de coser industrial, de
pespunte recto.
Bobina central.
Tirahilos articulado.
Transportador reversible con recu-
peracion automatica.
Elevador de rodilla incorporado.
Se suministra en las subclases siguientes:
300.—Sastreria media, cosido sobre hules,
plasticos, etc.
303.—Aparado fino y medio, calzado de sefiora
y caballero, guantes, carteras, marroqui-
neria.
Guarnicioneria, lonas, chaquetas de piel,
plasticos, etc.
676.—Para puntadas largas y adornos.
679.—Para puntadas largas y de adorno en
_ calzado, guarnicioneria, etc.

CARACTERISTICAS

Altura del) giopoma Velocidad | Potencia | Longitud

Subclase Material prensa- mixima ’del motor] méxima
telas de aguja r.p.m. | enc, v. | puntada

175-300 Medio 7.5 34 1625 1/3 6
175-303 Medio 5 34 1625 | 1/3 6
175-676 | Puntada larga | 8 34 1250 | 1/3 8

175-679 | Puntada larga | 8 34 1250 | 1/3 8

Espacio libre bajo el brazoen mm. .. 295 x 140
Dimensiones de la placaen mm.... 476 x178
Peso neto de la cabezaen Kg...... 22,600
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VELOCIDADES DEL COSIDO

Las velocidades del cosido indicadas son
ampliamente permitidas por las subclases
sefialadas, pero, para el buen rendimiento de
la maquina, deben tenerse muy en cuenta los
factores que_las modifican y hacen recomen-
dable su disminucién, siendo éstos: cosidos
continuos de mucha largura o el empleo de las
méaximas longitudes de puntada, trabajos pesa-
dos o dificultosos, usos de hilo de regular
calidad, etc.

Siempre que concurran algunas de estas cir-
cunstancias, debe disminuirse la velocidad de
la maquina hasta conseguir un funcionamiento
racional, de acuerdo con el trabajo que se
realiza.

Durante las primeras 200 horas de trabajo
aproximadamente, recomendamos reducir en
un 20% la velocidad para efectuar un buen
rodaje de la maquina.
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ACEITADO DE LA MAQUINA

Para obtener el maximo rendimiento de la
méquina es necesario cuidar su engrase.

En las siguientes figuras se sefialan los puntos
de aceitado y la frecuencia con que debe ser
aceitada la magquina.

En todos los puntos de aceitado deberd em-
plearse necesariamente aceite PURO DE VA-
SELINA, que puede ser adquirido en todos los
establecimientos ALFA.

LIMPIEZA DE LA MAQUINA

En general, la maquina no requiere cuidados
especiales salvo en la lanzadera y en el trans-
portadar.

Ambas piezas, después de quitada la placa

de la aguja deben limpiarse por lo menos se- -

manalmente.

Cuando se trabaja con tejidos o hilos que des-
prenden mucho apresto, hilachas o materias
abrasivas, la limpieza y engrase de la lanzadera
debe extremarse al maximo para evitar desgas-
tes prematuros provocados por las materias
introducidas en el interior.



ACEITADO DIARIO ACEITADO DOS VECES POR SEMANA




ACEITADO SEMANAL ENHEBRADO DEL HILO SUPERIOR




BOBINADO DE LA CANILLA Y SU TEMSIONES
COLOCACION EN LA CAPSULA

Tensiones correctas

Tension inferior excesiva o superior débil
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Tensién superior
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REGULACION DE LA PUNTADA SENTIDO DEL GIRO Y TENSION
. DE LA CORREA TRAPEZOIDAL

= Puntada hacia atras

¢ La tensién excesiva de la correa trapezoidal
da lugar a desgastes prematuros de los coji-
netes. La tension es adecuada cuando, pre-
. sionando en el centro, llegan a tocarse justa-
mente los lados de la correa, segiin muestra
el dibujo.
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PUESTA A PUNTO DE LA LANZADERA PUESTA A PUNTO DEL
TRANSPORTADOR

POSICION MAS ALTA DEL TIRAHILOS

Aproximacién de la lanzadera
ala aguja.

Cuandolaaguja su-
be la distancia A
desde su posicion
mas baja, la punta-
da de la lanzadera
debe llegaral centro
de la aguja y pasar
1,5 mm. més arriba
que la parte supe-
rior del ojo de la
aguja.

Posicidn baja de la aguja.

Cuando la lanza-
dera hallegado al
maximo de retro-
ceso, la distancia
del centro de la
aguja a la punta A
de la lanzadera
debe ser 2,5 mm.
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Cuando el tirahilos esta en su posicién mas elevada, y el mando del
transportador en méaxima longitud de puntada, al transportador debe

B faltarle 1 mm. para terminar su recorrido de avance. Esta regulacién se

N obtiene por medio de la excéntrica E.
Entre elimpulsor y la lanzadera, debe haber una holgura B, de paso Por medio de la biela G se regula la altura F del transportador entre
del hile. 0,90y 1,10 mm.

Subclase A B

175 - 300 2,2 0,4—0,10 4

175 - 303 2,2 0,4 0,10

175 - 676 2,2 0'8 +0,10

175 - 679 2,2 0,8--0,10
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REGULACION DE PRESION DEL
PRENSATELAS
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