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Estimado cliente:

Es para nosotros una satisfaccién el
contarle ya entre los numerosos
usuarios de nuestras miguinas de coser
¥ serd un placer mucho mayor el

tener la certeza de que estari muy
satisfecho de su uso,.

Por nuestra parte, queremos hacerle
constar que la midquina de la que

ya es usted poseedor ha salido de
nuestros talleres debidamente
examinada y puesta a punto. Para su
buen funcionamiento, le recomendamos
lea previamente este libro de
instrucciones, en el que se dan las
normas para su uso correcto.

$i, a pesar de seguir todas nuestras
indicaéioues, encuentra alguna
dificultad en el manejo de la miquina,
avise a nuestra Organizacién, que

su Servicio Técnico le resolvera
inmediatamente su problema.

Atentamente,
MAQUINAS DE COSER ALFA,
S. A.




CARACTERISTICAS GENERALES
DEL MODELO 157

300.—Confeccién media de pantalones, gabar-
dinas, corseteria, efc.
303.—Aparado del calzado de sefiora, caballero,
g marroquineria, etc.
NE 400.—Para cierre eldstico de pantalones.
! 676.—Colchoneria, lanas, prendas duras y grue-
sas, etc.
679.—Guarnicioneria, industrias del calzado.
Para puntadas largas, etc.

CARACTERISTICAS

Altura dell gistema | Velocidad |Potencia | Longitud
Subclase Material | prensa- mdxima el motor] médx. de
telas | 9e 2guja p.p.m.  |enC. V. | puntada

; 3.500
& 1/3
157-300 | Medio | 7,5 134 { 3.200 / 6

157-303 | Medio | 7,5 |134 Pcr| 3.200 | 1/3 6
157-400 7o 134 2500 | 1/3 3

157-676 Puntada larga) Q 134 2.000 ],1'3 8
157-679 |Puntadalargl 7,5 | 134 Per| 2.000 1/3 8

Espacio libre bajo el brazo en mm.... 295x 140
Dimensiones de la placa en mm, ...... 476 x178
Peso de la cabezaen Kg............... 22,600




VELOCIDADES DE COSIDO

Las velocidades de cosido indicadas son amplia-
mente permitidas por las subclases sefialadas,
pero, para el buen rendimiento de la mdquina,
deben tenerse muy en cuenta los factores que las
modifican y hacen recomendable su disminucién,
siendo éstos: cosidos continuos de mucha largura
o el empleo de las mdximas Iongi?ujdes de pun-
tada; trabajos pesados o dificultosos; uso de
hilos de regular calidad, etc. )

Siempre que concurran algunas de estas circuns-
tancias, debe disminuirse la velocidad de la
méquino, hasia conseguir un funcionamiento ra-
cional de acverdo con el trabajo que se realiza.

Durante las primerds 200 horas de trabajo apro-
ximadamente, recomendamos reducir en un 20°/,
la velocidad para efectuar un buen rodaje de la

mdquina.

LIMPIEZA DE LA MAQUINA

En general, la méquina no requiere cuidados
especiales, salvo en la lanzadera y en el trans-
portador.

Ambas piezas, después de quitada la placa de
la aguja, deben limpiarse por lo menos semanal-
mente. ’

Cuando se trabaja con tejidos o hilos que des-
prenden mucho apresto, hilachas o materias
abrasivas, la limpieza y engrase de la lanzadera
debe extremarse al mdximo para evitar desgas-
tes prematuros provocados por las materias intro-
ducidas en el interior.




ACEITADO DE LA MAQUINA

Para obtener el mdximo rendimiento de I
mdquina es necesario cuidar su engrase.

En las siguientes figuras se sefialan los puntos @
de aceitado y la frecuencia con que debe ser
aceitada la mdquina.

En todos los puntos de aceitado y también
en el pequefio cdrter de engranes, deberd
emplearse necesariamente aceite de vaseling

puro, que puede ser adquirido en todos los
establecimientos ALFA.
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Seestrasse 161 - CH-8266 Steckborn
Phons +41 (52) 742 08 00

Fax +41 (82) 742 OR OR

Alfa Hogar S.L.
Torrekua, 3

20600 Eibar, Gipuzkoa
Spain

Delivery Address
Crown Technics Ltd.
Seestrasse 161
8266 Steckborn
Switzerland

Pos. Item Code

Description

1 606000.50.27 SM SEW SMART 1000
Your Item no.: A0D1020503

included micro USB cable and polybag for each giftbox

Payment Terms:

Bank Details:
Swift/BIC Code

50% with order, 50% against
documents

N

UBS AG, CH-9001 St. Gallen
UBSWCHZH90A

Page:1/1

Purchase Order

Doc. No 770094

Date: 06.11.17
Customer No 48211
Cust.TaxNo.: ESB20437547
Your Contact: Gentzane Sanz
Ret.: Sew Smart 1000
Exp. Delivery date: 28.12.17
Shipping Type: Sea freight

Our contact: Manuela Furini,

Delivery Conditions:

furini@crowntechnics.ch

FOB KEELUNG, TAIWAN

Quantity Price Amount USD VAT %
150 piece 263.500 39'525.00 0.0
Subtotal 39'525.00
Net Amount 39'625.00
Total USD 39'525.00
IBAN Code: CHB0 0025 4254 P046 1287 1
VAT Number: CHE-107.897.728 MWST



ACEITADO DIARIO ACEITADO DOS VECES POR SEMANA




CAMBIO DE ACEITE CADA SEIS MESES

ACEITADO SEMANAL Revision del nivel

TAPON DE CARGA DE ACEITE
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ENHEBRADO DEL HILO SUPERIOR ENHEBRADO DEL HILO SUPERIOR
‘ MODELO 157 - 400

REVISION DE MUESTRAS DE
* ibroS 26-3-7¢ E.G




BOBINADO DE LA CANILLA Y SU




TENSIONES ‘ REGULACION DE LA PUNTADA

Puntada hacia adelante

Tensiones correctas

Tension inferior excesiva o superior débil

Tensién superior excesiva o inferior débil

MV

= Puntada hacia atras

T £ i W

Tensién superior oo N\
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SENTIDO DEL GIRO Y TENSION
DE LA CORREA TRAPEZOIDAL

La tension excesiva de la correa trapezoidal da
lugar a desgastes prematuros de los cojinetes.
La tensién es adecuada cuando, presionando en
el centro, llegan a tocarse justamente los lados
de la correa, segin muestra el dibujo.

—20--

PUESTA A PUNTO DEL GARFIO

Aproximacidn del
garfio a la aguja

Posicion baja de
la aguja

Mod. 157—Cuando [a aguja sube A desde su posicién mas baja, la punta del garfio
debe llegar al centro de la aguja y pasar 1,5 mm. mds arriba que la parte
superior del ojo de |a aguja.

Mod. 157-400—Cuando la aguja sube A desde su posicion més baja, la punta del gartio
debe llegar al centro de las dos agujas.

Cuando la punta del garfio llega al centro de la aguja situada a la

lzquierda, debe pasar 0,5 mm. mas arriba que la parle superior del ojo
de la aguja.

A=12mm.
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PUESTA A PUNTO DEL DEDO
LIBRADOR

Posicién del dedo librador
en sentido longitudinal (fig. 1).

Cuando el dedo librador esté en su recorrido
mdaximo (fig. 2), el dedo de refencién
debe quedar a 0,50 mm. en la ra-
nura del portacdpsula (fig. 3).

El reglaje se efectia por medio
de la excéntrica C.

La posicién de la excéntrica D, debe
regularse de forma que, cuando el
hilo pase entre el dedo librador y la
ufia del portacdpsulas, la separacién
entre éstas sea de 0,5 mm. {tig. 4).

Modelos B
157-300 0,6
157 303 0,6
157-400 0,6
157-676 . 0,8
157-679 0,8

o

PUESTA A PUNTO DEL
TRANSPORTADOR

Posicién mas alta del tirahilos.

Cuando el tirahllos estd en su posicién mas elevada, y el mando del
transportador en maxima longitud de puntada, al transportador debe
faltarle T mm. para terminar sv recorrido de avance. Esta regulacién se
obtiene por medio de la excéntrica E.

Por medio de la biela G se regula la altura F del transportador entre
0,90 y 1,10 mm.




REGULACION DE PRESION DEL
PRENSATELAS




