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<HE AQUI SU MAQUINA «ALFAMATIS»!

El modelo 108 « ALFAMATIC», gque usted

acaba de adquirir, es una maquina de tipo univer-
sal, para costuras rectas y en zig-zag, provista de
lanzadera rotativa de dos wvueltas por puntada
movida por correa sinfin dentada, que proporciona
a la maquina una marcha suave y silenciosa. Esta
dispuesta de mecanismo reversible para coser hacia
adelante o hacia atrds, manteniendo siempre una
longitud constante, cuyo maximo es 5 mm. Permite
obtener costuras en zig-zag hasta 5 mm. de ancho.
Adecuada para el hogar y principalmente para
la confeccién y adorno de ropas de sefiora ¥ nifio.
El mecanismo especial para bordado automatico,
provisto de levas intercambiables, le facilitara
obtener, con gran semncillez ¥ automaiticamente,
un sinnimero de dibujos de ornamentacion v fan-
tasia de aplicaciones ilimitadas.
Su manejo es sumamente sencillo. Vale Iz pena
que en los primeros dias dedigue unos minutos a
la lectura de este libro de mstrucciones, que ha
sido recopilado con el mayor cuidado v esmero,
Asi podra lograr el mayor rendimiento y provecho
'a su maquina « ALFAMATICOx.
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Para efectuar una costura hay que elegir,
en primer lugar, el hilo conveniente para
el tejido que se desea coser v, después, la
aguja adecuada para dicho hilo, valiéndose
para ambas elecciones de la tabla que figu-
ra en la presente pagina.

No debe olvidar que el hilo inferior (de la
canilla) debe ser igual, o si es caso, algo
mas delgado que el hilo superior, pero
jamids més grueso que éste.

Es muy conveniente el empleo de agujag
ALFA, sistema 1738A.

TEJIDOS, AGUJAS HILDS

GENERO DEL HILO

I
HiHle para
GENEROS DE TEJIDO ‘ i | gy Mg
; | | ¥ 2ureir
— | e
Lino batista, muselina, tul| | {
¥ seda muy finos, , .., .| 100-150 | 150-200 | 8090 |
Lmo v batista finos, cres- |
pon nylén, lienzo.. .. .| 80-100 | 100-150! 70.80

Mouselina, line, seda, tafe-, |
tin, popelin, cabritilla,!
articulos  para cama,
ropa interior, \r'cstidosl ‘ |
ligeros para scﬁnrasu-r 60-80 | 80-100  60-70
Seda gruesa, 1ejidosligerasi | |
de lana, muselinas, cali-
cas, articulos parg siba-
nas, fundas.. . ..., .. | 40-60 | 60-80 | 50-60
Seda pesada, muselina sin |
apresto, franela de algo-| |
don, lino grucso, telas |
fuertes, articulos para
sibanas, y trajes para]
i i

SENUOTHL . v -a e ais aisi e 30-40 50-60 | 40-50
Fustin, tejidos pesados de
nz, lino, pantalones,
1rajes para nifos, capas,|

cortinas, abrigos.. .. ..| 2430 | 40-50 | 3040

Terlices v tejidos mruesos
en general, corsés, cha-|
QUELAS o e s

Sacos, telas muy gruesas,
gabanes. . ,.,.... v 10-16

i
1624 | 3040 }m-ao

| 20-30
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En el primer capitulo de este libro de instruccio-
nes se le presenta su mdquina ALFA. En las
piginas 8 y 9 del mismo se indican el nombre y
posicion de las difentes partes de la misma. Sera
muy provechoso consulte detenidamente de vez
en cuando estas paginas, hasia que se haya
familiarizado con todas las partes de su maquina.

También hay una introduccién para la parte del
volante y colocacién de la aguja. Todas las ins-
trucciones de este libro son de interés para usted,

va sea su mdquina de funcionamiento a motor, o
a pedal.

GONDZCA SU MAQUINA

DE COSER




. GONOZGA SU MAQUIN-™

l.—Portacarretes ocultables.
2—Mando de posicidn de

la aguja.

3—Mando de la anchura del
zig-zag.

4.—Mando del selector de
dibugos,

3.~ -Devanador de la canilla.

S—Mando de la longitud de
puntada.

7.—Brazo.

8. —Placa.

S.—Regulador de presion Jel
prensatelas.

10.—Interruptor de la luz.
1 L.—Tirahiios articulado.

12—Regulador de tensidn
(para el hilo superior).

13.—Pic prensatelas (articula-
do).

14 —-Aguja,
13.—Placa de la aguja.
16, —Tapa corredera.




17.—Valante.

18.—Tornille de embrague del
volante,

9. Base para enchufle eléc-
Lrico.

20).—Tapa posterior.

231.~—Palanca clevadora del
pi¢ prensatelas.

22 - ~Tornillos de sujecion de
Ia bisagra de! mueble al
cabezal,




Todas las maquinas salen de fabrica con ¢l volante
desembragado, es decir, que su giro no hace fun-
cionar a la mdquina. Para embragarlo debe hacer
lo siguiente:

Sujete con la mano izquierda el volante v con la
derecha haga girar el tornillo moleteado 1 en la
direccién que seriala la flecha.



 IMPULSION DE LA MAQUINA

La mdquina puede funcienar impulsada a pedal
o a motor eléctrico.
Para que la mdquina trabaje impulsada a pedal
tiene que colocar la correa 1 en las gargans
tas de los volantes de la cabeza (2) y del estante:
dar al citado volante 2 un impulse con la mano
~—gn el sentido de la flecha—y después comenzar a
pedalear. El volante de la cabeza debe girar SIEM-
PRE en el sentido que indica la flecha, tanto si
cose hacia adelante como si cose hacia atras.
De no hacerlo asi, se ocasionan roturas del hilo,
entorpecimientos del giro de la lanzadera, aparte
de que la mdquina no cose. No haga funcionar
nunca la mdaquina sin haber elevado antes e
prensateias, ni con la aguja enhebrada, si antes no
ha colocado una tela bajo dicho prensatelas
—.La elevacion v descenso del repetido prensatelas
serealiza mediante la palanca 21 de Ja pigina 9.




La canilla estd alojada en la parte inferior de
la maguina ¥ contiene el hilo para el mecanismo
inferior de formacién de puntada. La misma esta
situada en el interior de la cdpsula portacanillas,
la cual encentrara al elevar la tapa corredera
{niim, 16) de la pdgina 8. [n los capitulos si-
guientes se trata de la extraccion, devanado v
colocacién de la canilla. Fstas son operaciones
completamente independientes; por lo tanto, lea
cuidadosamente cada texte, v lleve a cabo las

correspondientes insirucciones en cada caso,
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Eldibujo del circulito indica c6mo debe hallarse Ta
miguing para poder maniobrar en su parte in-
ferior. Por elle, sitiela asi v lleve 1a aguja a su
punto superior; levante, como muestra la foto.
grafia, el pestillo | ¥ tire de la capsula hacia fuera.
Ella debe salir sin dificultad.




Desembrague el volante de la mdquina (pagina 10).
“oloque un carrete en el portacarretes 1; pase el
o por el tensor 2; enrolle unas cuantas vueltas
Ze hilo en la canilla, o introduzea el hilo en su
principio por la ranura 3 de la misma: cologue ésta
=2 el gje 4, cuidando que su otra ranura encaje en
‘2 chaveta de éste y pulse seguidamente el devana-
dor 5 hasta que la anilla de goma 6 se mantengz
orestonandoe contra el volanre.

Ahora haga girar dicho velante en su sentido de
marcha hasta que la canilla se haya llenado, en
cuy0 momento el devanador se desembraga aunto-
maticamente y, por Ultimo, embrague el volante.

-




Ahora, tire suavemente del hilo hacia arriba para
~—= pase bajo el muelle 1 hasta que salga por la
ra 2.

Colocada como esta la canilla en su capsula
tienda el hilo ¢n el sentido que senala 1a fotografia;
abra el pestillo 1 y lleve la capsula en esta posicion
a fa parte inferior de la maquina, la cual debera
estar con la aguja en su punto mas alto.




La figura y texto de la pagina siguiente le indican
con toda clandad y sencillez como debe proce-
der para el enhebrado de la asuja.

ENHEBRADO

DE LA AGUJA




il

Cologue un carrete en uno de los pertacarretes 1
de la pagina 8, y pase el hilo por el guiahilos 1:
por la parte interior del guiahilos 2; por el primer
canal 3; por debajo del muelle recuperador 4:
nuevamente por la parte interior del guiahilos 2;
por ¢l ojo inferior del tirahilos 5; por los guia-
hilos 6 y 7, v, finalmente, por el guiahilos del
portaagujas 8, para después enhebrar la aguja
pasando ¢l hilo de delante hacia atrds, como se-
fiala la flecha.

El paso del hilo por los puntos 1, 2, 3, 4 v 2
queda claramente ilustrado en la fotografia de
la pdgina 29.
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DEL HIL[I IIIFERIUR‘-&:

Antes de comenzar a coser deberd usted extraer el
hilo inferior sobre la superficie de trabajo.

La palanca elevadora del prensatelas debera
estar en su punto mas alto.

Sujete el hilo superior ligeramente, en la forma que
se indica en el grabado. Haga girar el volante hacia
usted hasta que la aguja descienda y wvuelva a
ascender. v tire siempre snavemente del hilo. De
esta forma conseguira que el hilo inferior salga a]
exterior en forma de lazada a través del agujero 1




Tome ambos hilos v pascios bajo ¢l prensatelas, y
coloque Ja tela que desea coser debajo del mismo.
Baje éste para que asi presione el género, y comien-
ce a4 coser procurando no tirar del tejido con la
mano, ya que su transporte lo efectua la misma
maquina. Trabajando con telas muy finas, puede
tensarlas con las dos manos, por delante v por
detras, a fin de gue no se arruguen, pero en
ningin modo debe constituir este tensado una
ayuda en el transporte,

Es conveniente que tanto al comienzo como al
final de cada costura, lleve el tirahilos 11 de la
pigina 8 a su punto superior,



REGULADOR
DE PRESION

Este dispositivo le facilitarz el poder regular la
presion del prensatelas cuando precise coser
géneros extra-gruesos o extrasfinos. Regule dicho
dispositivo de acuerdo con ¢l grosor del material
siguiendo las instrucciones siguientes: Géneros
gruesos: Simplemente pulse hacia abajo el cas-
quiilo moleteade 2 del regulador de presién, con
lo que la espiga numerada 1 subird automaitica-
mente v el prensatelas perderd presion.

Géneros finos: Pulse hacia abaje la espiga nume-
ruda del regulador,

Géneros de grosor medio: Para estos géneros pulse
en igual sentido la espiga numerada del regulador
de presion, pero solamente hasta los nimeros 3 6 4.

—




Nunca trate de forzar el material en la médquina, ya que ello podria ocasionar que la aguja se des-
punte, doble o rompa. El avance mismo de la maquina suministra el material preciso. Es suficiente
que usted guic la tela en la direccion deseada, Muy importante es también el probar las
tensiones v longitud de puntada sobre un trozo de material inservible antes de efectuar el co-
sido sobre la prenda real (véanse paginas 28, 20 y 30).

Cuando precise retirar el material pare la maquina y sitiie la aguja en su punto mas alto; luego
cleve el prensatelas y después retire el género hacia la izquierda.

Si necesita hacer giros durante la costura, hagalos también con la méaquina parada; clave la
aguja en el lugar del género que precisa efectuar el giro; eleve la barra prensatelas y haga girar el
tejido hacia el lado deseado, sirviendo la aguja como punto de giro, Baje el prensatelas y continte
la costura. :

La presion del prensatelas se puede graduar de acuerdo con el espesor de cada material (véase pd-
gina 23).

25



LAPUNTADA

Este capitulo abarca todo lo que precisa conocer
para conseguir una puntada perfecta en cual-
quier clase de trabajo que tenga que realizar.
Primeramente comprucbe la tension del prensate
las sobre el material. segiin se explica en la pigi-
na 23. Enconlrard instrucciones sobre la puntada
en las piginas 28, 29 y 30,



La figura representa el mando para reglaje de la
longitud de puntada.
La mdquina cose hacia adelante si la palanca 1
estd situada en la parte superior de la placa 2—es
decir, donde los nimeros estin marcados—e in-
vierte el sentido si se traslada la misma palanca a
la parte inferior de la placa citada.
Los nimeros a que se ha hecho mencién, marca-
dos en la placa 2, indican en milimetros la longitud
de puntada que se puede obtener colocando la
palanca 1 al par de cualquiera de ellos.
Partiendo desde el centro de la placa 2, tanto para
mover la palanca 1 hacia arriba como hacia abajo,
debe soltar ligeramente, dindole voeltas en el sen-
tido que indica la flecha, a su parte moleteada 3,
y cuando aleance el punto deseado, fije la posician
de la palanca atando hasta su tope la antes refe-
rida parte moleteada 3.
En caso que necesite, en remates o trabajos
similares, invertir ripidamente el sentido de cosido
con la misma longitud de puntada, debemos
erle saber que si la palanca 1 estd situada y
—.~da, por ejemplo, en el nimero 4 de la parte
superior, basta bajarla hasta su tope inferior, que
sera precisamente el otro 4.
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TENSION
DE LOS HILOS

Para que una costura sea correcta, las
tensiones del hilo superior e inferior
deben ser iguales, ya que asf el enlace
de ambos hilos se produce entre dos
telas (costura A). No obstante, traba-
jando a mucha velocidad es conveniente
gue la tension del hilo inferior sea algo
mas débil que la del hilo superior, Una
tension débil del hile superior o exce-
sivamente fuerte del hilo inferior da
como resultado la costura defectuosa B ;
¥, por el contrario, si la tension supe-
rior es fuerte y la inferior débil, se
obtendri una costura— igualmente de-
fectuosa—como la C.



El reglaje de la tensién del hilo superior se efectia
con el regulador 1. Girandolo hacia la izquierda,
se disminuye, vy hacia la derecha se aumenta la
tensién del hilo.

La tension universal le permite coser la mayor
parte de los géneros sin variar las tensiones.
La referencia encontrard entre las cifras 4 vy 5,
del regulador de tension.
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Extraiga 11 cipsula portacanilla y, con el destor-
nillador pequefio que encontrara en la caja de
accesorios, manipule sobre el tornillo 1. Si desea
aumentar la tensian del hilo inferior, gire ¢l men-
cionado tornille hacia la derecha -—como la
flecha indica-—y si es que quiere disminuirla opere
en el sentido contrario,



“~SPUNTE EN ZI6-ZAG

Prensatelas mim. #1201,
Longitud de puntada: casi 0.

La figura muestra algunos de los dibujos que se pueden obtener con
]a miguina automitica modelo 108 y a continuacién explicamos Ia
forma de trabajar con los diversos mandos.
Después de sitnar el selector de la pagina 38 en la posicién (MA) de
costura cn zig-zag, siga las indicaciones siguicntes:
Dibujo nim. 1.—Bloguee el mando de zig-zag en §, utilizando los
topes 3 ¥ 4 de la pagina 32; coloque la aguja en el centro ¥ después
haga un trozo de labor con el mando de longitud de puntada cerca
del 0; mueva rapidamente este mando a 1 y realice otro trozo, ¥ asi
sucesivamente durante todo el trabajo.
Dibuio nim. 2.—Coloque ¢l mando de zig-zag en 2; la aguja en el
centro v trabaje un rato con el mando de zig-zag en 2: traslade ripi-
da.bT}cnle este mando a 5 v repita estas operaciones hasta finalizar la
labor.
Dibujo nim. 3.—Coloque el mando de posicion de aguja en el centro
y después, mientras cose, traslade el mando de zig-zag de DasSen
movimiento de ida ¥ vuclta; dos veces rapidamente y una con lentitud,
Dibujo niim. 4.—Bloquee el mando de zig-zag cn 2 14 ¥ haga la labor
trabajando un rato con la aguja en la derecha; otro conla agujaenla
izquierda y asi hasta el término.
Dibujo niim. 5.—Con ¢l mando de posicidn de la aguia en cualquiera
de sus posiciones derecha o izguierda—segin de cual de los lados
quiere usted que parta el dibujo, de acuerdo con 1o indicado en las
paginas 36 y 37—siga las mismas instrucciones escritas para el di-
bujo num. 2.
Dibujo nim. 6. —También aqui debe bloquear ¢l mando de zig-zag
en 2 V4: después coloque la aguja en la izquierda v cosa asi, llevando
de vez en cuando, ¥ ripidamente, la aguja a la derecha, en movi-
miento de ida y vuelta.
=—indispensable tener mucha soltura en el manejo de la méguina, ya
n esta clase de trabajos resulta importantisimo coser siempre a unz
s..tcha repular, sin altibajos fuertes.
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La anchura de puntada se regula por medio de la manecilla (1) situada en la placa de mandos (2).
Segin coloque dicha manecillz (1) en los nimeros 1, 2, 3, 4 6 5, obtendrd anchuras de zig-zag de
I, 2,3, 465 mm. respectivamente.

Los tornillos moleteados 3 v 4 sirven para fiiar topes limitadores en el recorrido de la manilla I,
Si desea usted utilizarlos, deje 1a manilla en el limite derecho del recorrido que le convenga
suelte el tornillo 4 y llévelo hasta donde se encuentre con ella. Después repita la operacién con
el tornillo 3 en el limite izquierdo.

32
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* FORMACION ZIG 246

La figura muestra el desarrollo de los dibujos
que se obtienen con el selector 1 de lu pagina 38
situandolo en la posicion 1 de zig-zag( A ), el
mando de posicion de aguja en el centro, ¥
colocando para cada trabajo los mandos de
zig-zag y longitud de puntada en los numeros
que se indican.

El dibujo del apartado superior de esta figura,
se distingue de los demds porque la puntada es
muy tupida, ya que el mando de longitud se sitia
muy cerca del 0. Se denomina trabajo de ornamen-
tacion v para llevarlo a cabo utilice el prensatelas
numero 81204,

)
)

Anchura fh—n-—

n B

zig -ezag 1 1%







POSICION DE LA AGUJA

La manilla 1 de la pagina anterior sirve para po-
sicionar las puntadas a la izquierda, centro o
derecha, segiin sitiie la misma en «a», «b» o «c».
Colocando la manilla 1 en la posicién «a», las
puntadas rectas se situarin en el limite izquierdo
del agujere del pie prensatelas (pag. 36, izquierda)
mientras que las puntadas en zig-zag partirdn des-
de este punto hacia la derecha.

Sila manilla 1 se encuentra en la posicion «b», las
puntadas rectas se producen en €] centro del aguje-
ro del pie prensatelas (pag. 36 derecha) y las
puntadas en zig-zag se reparten uniformemente
a ambos lados.

Y si la manilla 1 se halla en la posicién «c», las
puntadas rectas quedan situadas en el limite dere-
cho del agujero del pie prensatelas (pag. 37), vy las

puntadas en zig-zag parten desde ese punto hacia
1a izguierda.

A5







Estas tres ilustraciones muestran las diferentes
puntadas de acuerdo con las tres posiciones de la
aguja. Su manejo se ha indicado ya en las pdginas
34 y 35.
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MANDO SELECTOR
OE DIBUJO

El movimiento del dispositivo para costura recta,
en zig-zag, o automatica, se conirola por medio
del selector de dibujos 1.

Los dibujos-tipo que se obtienen automatica-
mente con los juegos de levas «Aw», «B», «C»
y «D» figuran debidamente numerados en la
parte interior de la tapa superior (ver fotografia
inferior).

Segun sitie el nimero del dibujo elegida frente
a la rayita indicadora 2, obtendri los dibujos
correspondientes.

No obstante lo descrito, puede fijar a su capricho
la anchura de zig-zag y longitud de puntada
(pdginas 27 y 32). manipulando los mandos co-
rrespondientes.

Para estos trabajos de ejecucion automatica, el
mando de posicion de la aguja (pags. 35, 36 v
37) puede hallarse en cualquiera de sus posicio-
nes «an, «by 0 wew.
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Una vez haya interpretado correctamente los
simples principios de la costura en zig-zag,
estd va en disposicion de iniciarse en la costura
automatica, para la cual debe valerse del selector
de dibujos (1) de la pagina anterior.

Lo que necesite conocer sobre las levas—su co-
locacién y extraccion—queda explicado en las
paginas 40 y 41.

Luego, simplemente, coloque el selector (1) en el
dibujo elegido, ¥ después comience a coser nor-
malmente. Usted misma se maravillard de los tra-
bajos que con tanta facilidad obtiene.

Una idea de la variedad de dibujos de ornamenta-
¢ion que puede lograr con los dos paquetes de le-
vas que se entregan con la méquina, lo muestran
las tablas de las paginas 42 a 65.

R

EL BORDADO

AUTOMATICO




CAMBIO DE LEVAS-1

Extraiga la tapa superior (ver pigi-
na 109}; levante el pestillo | v suelte
la tuerca 2 girdndola en el sentido
de la flecha.



4

 CAMBID DE LEVA

Ahora, sitie el selector de dibujos en == pun-
tada recta, ¥, con la mano derecha, tire hacia
arriba del paquete de levas, segin indica la ilus-
tracion, el cual saldri con toda facilidad.

Para colocar un nuevo paquete, higalo a la inversa.
introduciendo éste en el eje (1), y cuidar que la
ranura de aquél-—en su parte inferior—encaje en
la chaveta de éste.

Por tltimo, ate la tuerca(2) de la pigina anterior v
cierre el pestillo (1) de la misma.

41
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Su mdquina de coser automdtica, modelo 108
«ALFAMATIC», cose en recto y en zig-zag, y
mediante la adaptacion de accesorios especiales,
realiza trabajos de muy diferentes especies, como
son el coser botones, hacer ojales, bordados ingle-
ses, dobladillar, fruncir, etc., aunque, claro estd,
no depende totalmente de la maquina la perfec-
cion de las labores que con ella puede ejecutar,
sino que influye muy decisivamente la habilidad
de la persona que la maneja.

Este capitulo se destina a exphcarle la forma de
traba;ar con estos accesorios especiales y, en
primer lugar, a mdlcarle cuanto hay que hacer
para colocar un pie prensatelas, ya que el aprender

bien esta sencilla openclén es importante,

pues—al ser estas piezas imprescindibles en la
mayor parte de las ocasiones—se impone el qui-
tarlas y ponerlas a menudo.

Vale 1a pena dedique unos minutos a la lectura

de este capitulo, y asi podrd lograr un mayor

provecho de su maguina.
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PIES PRENSATELAS

>

Pic para costura en
Zig-zag.

Pie para cordoncillo.
Pie plezador.

Pie dobladillador.

Pie para nervoras,

Pic para fruncir.

ammygaog

Pie para pespuntz en el
borde.

H. Pie para coser botones.
1.  Pie para coser pjales.

J.  Pie para costura recta.

Estos son los pies prensatelas que normalmenig se
sirven con la méquina. Otros pies prensat ¥
accesorios especiales se suministran sobre peu.uo.




Eleve la barra prensatelas | v suelte el tornille
moleteado 2 hasta que le permita quitar el pie
prensatelas 3; que podra volver a ponerlo operan-
do de manera inversa, pero cuidando que el
prensatelas hava quedado bien introducido en la
barra 1 y subido hasta su tope en el tornillo 2.
Al atar dicho tornille conviene que emplee el
destornillador para fijarlo firmemente.




aj Coloque, debajo de la parte a remendar, un
trozo de tejido que cubra suficientemente la parte
deteriorada, y que provisionalmente sujetard con
alfileres.

b} Cosa dicho trozo a la pieza empleando la
puntada recta, y recorte ¢l material sobrante de
aguél.

¢) Sitde los mandos como sigue:
Posicion de la aguja: CENTRAL.
Longitud de puntada: CASI «0».
Anchura de zig-zag: 5 mm.

Ahora cosa en zig-zag sobre la costura gue ha
hecho en puntada recla, seziin muestra la ilus-
tracién. Luego recorte el material deteriorado. La
mejor forma de realizar este trabajo es en forma
de cuadro, segiin se ve en la fotografia.




PUNTO ELASTICO

Punto de gran utilidad para el coside ¥ sobrehilado
de géneros que por su naturaleza tiendan a esti-
rarse, tales como géneros eldsticos, de punto,
Jjersey, ete.

Emplee el prensatelas normal v sitie los mandos
de la miquina como sigue;

Blogue de levas: «A».

Dibujo: n.e 2.

Posicitn de aguja: segin convenga.

Anchura de zig-zag: de 1 !/, a § mm. (cuanto mas
grueso sea el género mas amplia la puntada).
Longitud de puntada: 2 mm. aproximadamente.
Luego comience la costura.

A A 7
== \vf\vr\v'
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DOBLADILLADD ENROLLADO
CON PUNTO DE CONCHA

Dobladillador niim. 81213,
Bleque de levas: B.

Dibujo: I.

Anchura de zig-zag: 5.
Longitud de puntada: 2 6 3.
Posicidn de la aguja: central.

Comience a coser normalmente, siguiendo las
mismas instrucciones que ias dadas para el dobla-
dillado (pdg. 82), ¥ empleando el dibujo 1 arriba
citado obtendri este bonito enroliado de punto de
conicha, de gran aplicacién en géneros de nylén

A AN




~ PUNTADA INVISIBLE

Emplee el mismo dibujo que el del enrollado con
punto de concha {pdg. anterior), ¥ con el prensate-
las de costura zig-zag normal, sitie los mandos de
la mayguina como sigue:

Anchura de zig-zag: 2 0 24/,

Longitud de puntada; 2 0 5,

Posicion de la agnja: izquierda.

Ahora efectie un dobladille de la lgngitud que
desee v nuevamente vuelva a doblar el tejido hacia
la derecha, segin muestra la fotografia. Sitie el
tejido asi dispuesto en la mdquina y comience a
coser normalmente, pero, procurando siempre gue
al oscilar la aguja hacia la derecha solamente pe-
netre una puntada en la tela, sezin puede iznal-
mente apreciarse en la ilustracion. Este punto es
de gran aplicacién en los dobladillos de bajos de
faldas.

A
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Prensatelas nam. 81261,

Anchura de zig-zag: 0.

Posicion de 14 aguja: izquierda.

Longitud de buntada: la que usted desee.

Con este pie prensatelas se puede fruncir una sola
tela o bien coser dos telas ¥ al mismo tiempo
fruncir una de ellas, como se ve en la figura.

En caso de que desee fruncir una sola tela, fije la
longitud de puntada teniendo en cuenta que cuan-
to mis amplia sea ella mayor es el fruncido y
viceversa; introduzca el tejido entre la placa de
puntadas y el prensatelas, y cosa.

Y si lo que quiere realizar es el trabajo citado en
segundo lugar, ponga la tela de abajo de igual
forma y la superior cologuelz en la ranura 1 del
pie prensatelas. Cosa aliora normalmente ¥ obten-
drd el fruncido de la tela inferior, a la vez
€sta quedara cosida a la superior.



B BDR[IE'

Prensatelas num. 81242, con su guia recta.
Anchura de zig-zag: 0.

Posicién de la aguja: en el centro.

Longitud de puntada: 16 1 /.

La guia 1 se fija con ¢l tornille 2 del prensatelas y
sirve para que la costura se produzea paralela con
el borde ¥y muy cerca de él.
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Prensatelas num. 81242 con su guia.
Anchura de zig-zag: 0.

Posicion de la aguja: en el centro.
Longitud de puntada: 1 61 .

Como habra visto anteriormente, la guia 1 se
sujeta mediante el tornillo 2. La separacion de esta
gula con el prensatelas serd tanto mayor cuanto
mayores sean los cuadros del acolchado.

Para obtener el acolchado es preciso introducir
guatina entre las telas que se cosen, y trabajar cui-
dando que la regla siga una linea cosida anterior-
mente.



Empleando ¢l pie de pespunte al borde —sin su
barra-guia—, ¥ con la maguina en costura recta,
proceda a coser la cinta de cremallera a la prenda,
dejando siempre un margen de 3 6 4 milimetros en-
tre la costura y los dientes de la cremallera.
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También con sdlo el pe de pespunte al borde

—sin su barra-gula—, v con la miguina en

puntada recta, proceda a realizar el acordonado en
la forma que se muestra en la ilustracion.



Puede emplear indistintamente la placa de punta-
das normal de agujero alargado, nimero 81021,
o la de agujero redendo, nimero 81022,
Asimismo, el prensatelas puede ser el name-
ro 81201 o el nimero §1203.
Sin embargo, para trabajar con tejidos finos y
delicados como la seda, por cjemplo, debera siem-
pre emplear la placa de agujeros redondo, niime-
ro 81022, y el pie para costuras recta, nim. 81203,
Anchura de zig-zag: 0,
Posicion dela aguja: en el centro.
Longitud de puntada : l2 deseada por usted.
Este pespunte se puede hacer paralelo al borde
utilizando lz guia recta |, que quedara fijada en la
magquina si introduce el tornillo moleteado 2 por
la ranura de la guia recta y la ata después en cual-
quicra de los agujeros (4) de la pidgina 90.
La distancia que le interese entre el pespunte v el
harde del génere puede fijarla atando la regla | en
Junto que le convenga y apovando el tejido
cantra la misma, como se ve en la figura,




i}

Pie plegador nom. 81211,

Anchura de zig-zag: 0.

Posicion de la aguja: en el centro.
Longitud de puntada: la que usted deses.

Coloque las dos telas que desea plegar, de forma
que la inferior sobresalga hacia Ia derecha medio
centimetro aproximadamente con relacion a la
superior.

Una vez asi, introduzealas en el plegador como
indica la figura y haga el pespunte rectilines en
toda la extensién que desea plegar,



Efectuado el pespunte. indicado en la pagina
anterior, extienda las dos telas, y ¢l borde que
resulta saliente tras la costura realizada en la
operacién anterior, introdizcalo en el plegador
de acuerdo con la figura, Cosa después v gueda
terminada Ja labor.




DOBLADILLADD

PUNTADA RECTA

Pies dobladilladores nimeros 81213 u 81214, segin
la anchura de dobladillo que desee. El primero es
para trabajo de 2,50 mm. de anchura y el segundo
para 4 mm.

Mando de zig-zag: 0.

Posicion de la aguja: en el centro,

Longitud de puntada: i & 115,

En primer lugar, regule la tension inferior para que
sea mas fuerte que la normal, con objeto de que el
enlace de los hilos se efectiie en la parte inferior de
la labor; después practique un pequefio corte—co-
mo se ensena en el circulito dibujado—que forme
un angulo destinado a facilitar la introduccion del
tgjido en ei dobladillador y vaya guiando el
género mientras cose de forma que su orilla llene
siempre con regularidad la espiral del dobladi-
llador, ya que es csto lo que mas influve er
perfeccion de la labor 4 obtener.



PUNTADA EN ZIG-ZAG

L
Siguiendo las mismas instrucciones generales
dadas para el dobladillado con puntada recta.
sitie los mandos de la maquina como sigue:
Anchura de zig-zag: 1 6 1/, si el prensatelas es
de 2,50 mm. ¥ 2 sies de 4 mm.
Posicion de 1a apuja: izquierda.
Longitud de puntada: 16 1Y/,.

Pies dobladilladores numeros 81213 u 81214 segin
la anchura de dobladillo que desee. El primero es
para trabajo de 2,50 mm. de anchura v el segundo
para 4 mm.
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Prensatelas nim. 81242 con su guia nim. §1243.
Anchura de zig-zag: 5.

Posicion de la aguja: central.

Longitud de puntada: 3 ¢ 3/,.

Dobladille a mano, en una anchura aproximada de
4 mm., Ia orilla del tejido en toda la extension que
desea trabajar; situe debidamente la guia 1 ¥
cornience a coser cuidando que la tela no sobre-
pase hacia la derecha a esta misma guia.



GON BORDE EX
'GON CORDONCILLO

Prensatelas num. 51242,

Regla nim. 81411,

Anchura de zig-zag: 5.
Posicion de la aguja: central.
Longitud de puntada: 3 6 3'/,.

Cologue la regla num. 81411 —introduciendo su
pitén en el segundo de los agujeros 4 de la pagi-
na 90 v atando el tornillo moleteado 2 en el pri-
mero—; pase el cordonciilo por el conducto 1 de
la regla citada vy siga por el conducto 1 de las ins-
trucciones escritas en la pdgina anterior para el

Eorde, de concha.




Dobladillador num. 81212.
Anchura de zig-zag: 2.
Posicion de la aguja: central.
Longitud de puntada: 1 6 17/,

Siga las instrucciones®escritas para el trabajo de
dobladillado en la pagina 82, y utilizando el pren-
satelas que se cita arriba, obtendrd esta clase de
dobladillo enrollade,
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GOLOCAGION DE ENGAJES

Prensatelas nam. 81271,
Anchura de zig-zag: 3.
Posicion de la aguja; central.
Longitud de puntada: 11/, 6 2.

Este prensatelas hace simultineamente dos labores,
que son: la de enrollar ¢l tejido y la de pegar enca-
jes precisamente utilizando la costura del enro-
ilado.
Para usarlo debe hacer lo siguiente: practique
—al igual que para un dobladillado de la pagi-
na 82—un pequefio corte en el tejido ¢ introdiz-
calo por la espiral 1 del pie prensatelas; intro-
duzca también el encaje por entre las barras
2y 3, v, después de haberlo hecho llegar hasta el
tope de la izquierda, baje el prensatelas.

sa ahora, regulando la entrada del género en
1 espiral y obtendrd la labor deseada.
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Prensatelas num. 81206

Anchura de zig-zag: 1 & 2, segin el grueso del
cordoncillo. .
Posicion d= la aguja: central,

Longitud de puntada: la que desee.

Introduzca el cordoncillo por el orificio del pie
prensatelas y comience a coser. Si desea recubrir
totalmente el cordoncillo, situe el mando de
longitud de puntada muy cerca del 0 para que
resulie una puntada muoy tupida y, en caso con-
trario, mugva ¢l mismo mando hasta que ella
resulte amplia.



Prensatelas nim. 81206.

Anchura de zig-zag: 1 y 2, segin ¢l grueso del
cordoncillo.

Posici6on de la aguja: central,

Longitud de puntada: la que desee.

Este trabajo consiste en adaptar—y al mismo
tiempo adornar—una figura a otra tela, y por ello
debe usted primero, con estrecho pespunte en
zig-zag, la figura al género donde quiere adap-
tarla y después efectuar por su contorno la costura
de cordoncillo, igual a la de la pigina anterior.

8
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El mando (1) de embrague del transportador del
tejido tiene la finalidad de situar éste en 1a posicion
adecuada para la labor que desea ejecutar en la
méiquina, y de manera especial cuando precise
zureir, bordar, coser botones, bordado inglés, eic.
Para ello abra primeramente la tapa corredera (2),
e introduzea los dedos indice y pulgar de la mano
izquierda y empuje la manilla moleteada (1)
ent el sentido de la flecha.

Terminada la labor, y para que el transporta-
dor (3) vuelva a la posicion normal de costura,
tire de dicha manilla en sentido inverse al indi-
cado por la flecha. iy



Prensatelas nam. 81251,

Anchura de zig-zag: segin sea la distancia entre

los agujeros del boton.

Posicidn de la aguja: derecha.

Longitud de puntada: 0.

Ahora coloque el mando de zig-zag en 0; reguie

la tension inferior hasta que sea mds fuerte que la

superior y—colocados el botén y la tela—clave
la aguja en uno de los agujeros del bot6dn situados

a la derecha, bajando después la barra prensatelas.

Cuando haya hecho esto, levante la aguia y,

haciéndola descender suavemente, mueva el mando

de zig-zag hasta que la aguja penetre en uno de

los agujeros opuesto al primero; cosa asl seis u

ocho puntadas y vuelva a dejar la aguja clavada en

el agujero de la derecha.

Repita la operacién para coser el botén por otros

dos agujeros, teniendo cuidado de comenzar y

terminar siempre en el agujero que quede a la

derecha.

Por ultimo, y para rematar el trabajo, ponga el
“nado de zig-zag en 0 y cosa tres o cuatro pun-
Jas.

Puede colocar con idéntico sistema corchetes

v ganchos de presién,




COSIDO DE OJALES SIN NECESIDAD DE GIRAR —
LA LABOR

PREPARACION DE LA MAQUINA

PIE OJALADOR ......... N.o 81256,

B N.0 70 1 80.

MANDO A.............. A la derecha.

MANDO B...ioviuiinnnn En n.° 2 (Para comenzar la labor).

MANDEY WG oo sivein N.7 1 frente al indice,

MAMNII D v Avance minimo. o
BLOQUE DE LEVAS.... "A",

TENSION DEL HILO.... La tensién inferior (canilla) debe ser més fuerte que la tensidn superior.
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1

Zfectie el primer lado del ojal,
terminando en E.

2

Sitiie la aguja en su posicion mas
alta, eleve el pie ojalador, retra-
se la labor y pinche en F, vuelva
a bajar ¢l pie y dé una puntada,
Con la aguja fuera de la labor,
sittie el mando B en 4 y efectiie
la primera presilla.

g

Con la aguja fuera de la labor,
sit(ic el mando B ¢n 2 y efectae
¢l segundo lado del ojal.

El hilo G debe quedar oculto en
esta costura.

|
!

Con la aguja fuera de la labor,
sitiie el mando B en 4 y efectie
la segunda presilla.

También con la aguja fuera dela
labor, sitie el mando B en 0 y re-
matelalabor con 2 6 3 puntadas.

Abra el ojal con el cortador de
ojales.




COSIDO DE OJALES CON GIRO DE LA LABOR

\

PREPARACION DE LA MAQUINA

PIE OJALADOR......... N.o 81256.

R e N. 70 u 80,

MANDO A o A la derecha.

MANDO B.............. En n.° 2 (Para comenzar la labor).

MANDIO & s N.° 1 frente al indice. =
MANDO D cuass Avance minimo.

BLOQUE DE LEVAS.... A"

TENSION DEL HILOQ.... La tensién inferior (canilla) debe ser mas fuerte que la tensién superior.
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1

fectie el primer lado del ojal, ter-
minando en E con la aguja clavada
dentro de 1a labor.

2 Eleve el pie ojalador, efectiie un giro

de media vuelta a la labor en torno
a la aguja y vuelva a bajar el pie.
Con la aguja fuera dela labor, sitie
¢l mando B en 4 y efectie la pri-
mera presilla.

3 Con la aguja fuera de la Jabor, sitie

el mando B en 2 y efectie el segun-
do lado del ojal.

Abra el ojal con el cortador de
ojales.

El pie ojalador 81256 tiene un agu-
jero para introducir cordongcillo si

se desea un ojal reforzado.

Con la aguja fuera de la labor, sitiie
el mando Ben 4 y efecttie la segun-
da presilla.

También con la aguja fuera de la
labor, sitte el mando B en 0 y re-
mat-: la ]abor con 203 puntadas

]
i
:
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(CAMBIO DE LA BRIDA
PORTAAGUJAS

Cuando precise cambiar la brida de una aguja
por la de dos, simplemente suelte el tornillo (1)
y la brida (2), con lo que la misma quedar4
suelta de la barra de aguja (3).

Para colocar la brida dc dos agujas introduzea
¢sta en la barra (3) de forma que el tornillo (1)
quede hacia la izquierda, y cuide que el pitén que
lleva la barra en su parte posterior encaje en la
ranura de la brida, la cual debe de subir hasta su
tope. Luego ate el tornillo (1) segin muestra la
ilustracion.



Cambie la brida normal por la de dos agujas
(pagina anterior) y coloque las dos agujas en
esta brida, teniendo cuidado de que queden a la
misma altura, y siga las instrucciones de la pa-
gina 12.

Ahora ponga el segundo carrete como en la figu-
ra de esta pagina y pase el hilo por el guiahilos 1;
por la parte interior del guiahilos 2; por el se-
gundo canal 3; por debajo del muelle recupera-
dor 4: nuevamentc por la partc interior del
guizhilos 2; por el ojo superior del tirahilos 5;:
por los guiahilos 6 y 7; por el guiahilos del porta-
agujas 8 y, finalmente, gire el volante a mano y
haga subir la aguja a su punto mds alto para asi
enhebrarla pasando el hilo de delante hacia
atrds, como sefala la flecha.

a7




PESPUNTE EN ZI6-ZAG
CON DOS AGUJAS

Prensatelas nam. 81201,

Anchura de zig-zag: de @ a 3 cuando las agujas
tienen 2 mm. de separacidn entre si; de 0 a 2 cuan-
do tienen 3 mm. de separacién y de 0 a 1 cuando
tienen 4 mm. de separacion.

Posicién de la aguja: central.

Longitud de puntada: la que desee,

Leva: la de su eleccion.

En caso de que trabaje con el mando de zig-zag en
nlimeros superiores a los citados, se rompen am-
bas agujas y es posible alguna otra averia, por lo
que conviene fijar el tope 4 de la pé4gina 32 en los
repetidos niimeros a fin de evitar consecuencias,
Con el mismo objeto es imprescindible que, cuan-
do trabaje con dos agujas, el mando de posicién se
halle siempre en el CENTRO.

s



PESPUNTE EN ZIG-ZAG
CON DOS AGUJAS

Prensatelas nim. 8§1201.

Anchura de zig-zag: de 0 a 3 cuando las agujas
tienen 2 mm. de separacidn entre si; de 0 a 2 cuan-
do tienen 3 mm. de separacion v de 0 a 1 cuando
tienen 4 mm. de separacién.

Posicion de la aguja: central.

Longitud de puntada: la que desee.

Leva: la de su eleccion.

En caso de que trabaje con el mando de zig-zagen
nimeros superiores a los citados, se rompen am-
bas agujas y es posible alguna otra averia, por lo
que conviene fijar el tope 4 de la pégina 32 en los
repetidos niimeros a fin de evitar consecuencias.
Con el mismo objeto es imprescindible que, cuan-
do trabaje con dos agujas, el mando de posicion se
halle siempre en el CENTRO.
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COLOCACION DE LA CHAPILLA

Colocadas y enhebradas las dos agujas, la primera
labor preparatoria consiste en la colocacién de Ja
chapilla, lo cual debe hacer introduciendo su
gancho 1 en el agujero de la placa de puntadas,
como muesira la fotografia; y sujetando sus gan-
chos 2 con la tapa corredera.

Existen cuatro chapillas: una para hacer nervuras
con cordoncillo, v las tres restantes para hacer
nervuras sin €. En la figura estd fotografiada la
que se utiliza para trabajar con cordoncillo, el cual
debe ser introducido por el orificio 3.




Prensatelas, segun explicacion que sigue.
Chapilla, segin explicacion que sigue,
Anchura de zig-zag: 0, 1 & 115,
Posicidn de la agoja: central.

Longitad de puntada; 115 6 2.

Las nervuras se pueden lograr con puntadas rectas o con un
ligero zig-zag. De desear esto ultimo, ¢l mando de zig-zag no
debe sobrepasar el une y medio, o sea, que el zig-zag tiene que
ser muy fino, ¥ cuando se hacen nervuras en tejidos espesos
es necesario reforzar la tension inferior, Las nervuras se
pueden hacer paralelas, bien guiandose por las ranuras de los
prensatelas o bien haciendo uso de 1a guia 1 de la pagina 66,
segiin ¢nil sea la distancia entre linea de costura,

Después de colocar los accesorios que cada caso requicre, es
suficiente coser para obtener las nervuras.

Nervuras sobre tejidos medios.—Utilice el prensatelas niime-
ro 81225 de cinco ranuras; las chapillas nameros 81437 (lisa)
u 81438 (elevada) ¥ una aguja doble de dos milimetros de
separacion.

Nervuras fuertes sobre tejidos medios.—Use ¢l prensatelas
nim. 81223; la chapilla elevada nim, 81436 y una aguje dohle
de tres milimetros de separacion

Nervuras finas sobre seda, efc.—Se hacen con el prensarelas
niim. 81227 o con el nim. BI1221 (este dltimo se utiliza en
nervuras sobre tejidos muy fines, con el fin de ne estropear la
tela) ¥ con la aguja doble de dos milimetros de separacidn,
No es necesaria chapilla alguna. —
En nervuras cxtrafuertes debe hacer uso de la chapilla |
81435, para cordoncillo, trabajando con [a cual se ha obt

esta fotografia: y para tejidos de lana muy gruesa se Suminis-
tri un pie especial de tres ranuras profundas, nam. 81224,




1.-BORDADO INGLES

En primer lugar debe colocar el aparato especial
nim. 81452-C, para lo que debe hacer lo siguiente:
Ocultar el transportador dentado al igual que para
el cosido de botones (pdg. 90) y soltar la placa de
puntadas 15 de la pigina 8 para colocar después
la placa 1 del citado aparato de bordado inglés. Se
sujeta con dos tornilles, y uno de ellos, el 6, puede
colocarlo libremente; perc para atar el segundo
deberd llevar la regla 5 hacia la derecha y hasta
su tope, con el fin de que su rebajo 7 coincida con
¢l agujero destinado a dicho tornilla.

Se suministran pitones de 4, 5,5 v 7 mm. de
diametro.

Cuando precise cambiar ¢l pitén por otro,
simplemente tire del mismo hacia arriba, quedando
asi extraido. Ahora coloque el nuevo pitén intro-
duciendo los dos ganchitos que tienen en el lado 3,
y*~=go pulsando sobre el ganchito 4, el cual en-
t a presion, quedando asi fijado al accesorio.

1o
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5

.-BORDADO INGLES

Cologue en un bastidor la tela que desea
trabajar y practique, con punzén o tijera, uv
agujero en el lupar que le interese. Después intro-
duzca el piton 1 del aparato en el agujero que ha
hecho; sitie el mando de zig-zagen 1 0 1 15; Ja
aguja a la derecha, y comience a coser dando
simultdneamente vueltas al bastidor en el sentido
que sefiala la flecha.

Una vez {terminade esto tiene formado el
agujero-base, es decir, el mas pequeio, vy a con-
tinuacion puede maniobrar con el mando de
zig-zag como le interese, girando el bastidor a la
velocidad que le convenga para obtener el dibujo
que desea; pero haciéndolo siempre en el sentido
de rotacion indicado.

A medida que quiera hacer mayor la circunferen-
cia del bordado debe mover hacia la derecha—con
la aguja en su punto superior—y ios lugares que
quiera la regla 5 de la pagina anterior, para lo cual
no tiene mas que empujarla en ese sentido. Fs
decir, que la citada regla queda sujeta en tantos
puntos como dientes tiene y en cada uno de ¢
se puede hacer una circunferencia, mavor ¢ me
segun cudl sea la distancia entre Ja aguja y el lugar
escogido.



3.-BORDADO INGLES

Reproducimos  aqui la
fotografia de una labor
de bordado inglés obte- l
nida con nuestra méqui-
na y nuesitro aparato,

x|




Prensatelas num. 81225,

Chapilla nim. 81434,

Anchura de zig-zap: 2 6 3.

Posicion de la aguja: central.

Longitud de puntada: la que usted desee.

Proceda a colocar la chapilla, cuyo nimero se ha

citado, segiin las explicaciones de la pagina 97, e

introduzca ¢l cordoncillo por su orificio 3. Ponga
encima Ia tela en la cual va a trabajar y obtendra
un trabajo idéntico al mostrado en la figura.
Eliminando la mencionada chapilla y trabajendo
con el mismo prensatelas, en zig-zag de 1'/, 6 2,
puede también producir nervuras flojas.




NERVURAS
SOBREHILADAS

La fotografia reproduce una
labor obtenida por el mismo
procedimiento de la paging
anterior. Como s¢ ve, €5 un
vestidito de nifa, y después
de haber sido trabajado, se
ha podido fruncir a voluntad
sosteniendo los cordoncillos
salientes en cada linea de
costura y recogiendo la tela.

s



SECCION

ELECTRICA

106

En este capilulo encontrard todo cuanto precisa
saber acerca de la parté eléctrica de su maquina
de coser.

Las paginas siguientes muestran el esquema
de la instalacién eléctrica e instrucciones para la
toma de corriente y cambio de ldmpara; operacio-
nes éstas que llevard 4 cabo en la forma indicada,
con objeto de evitar cualquier averia que pudiere
producirse en esta importante parte dela maquina,
de no hacerse en la forma que se expone.



La figura representa
el esquema de la ins-
talacion eléctrica de
una miquina modelo
10% sin motor,

Enchufe
nectar @

ke

107

Enchufe para conec—
tar @ la mdauing.
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ALUMBRADO

Las maguinas que se
sirven sin motor wvan
acompafadas de un ca-
ble provisto en un extre-
mao del enchufe normal
de clavijas 1 y del enchu-
fe especial 2 en el otro.

Como indica la figura y
despuds de comprobar si
la tension de la corriente
es adecuada al voltaje de
la ldmpara, conecte ¢l en-
chufe 2 en la base 3, v
conecte asimismo el en-
chufe T a la red eléctrica,



LA LAMPARA

LIna vez conectada 1a corriente a la maqui-
na, pulse el interruptor 10 de la pdgina 8
v se encendera la lampara.

Cuando ésta se inutilice, abra la tapa 2,
como da a entender la fotografia: suel-
te la lmpara ¥ cologue otra de iguales

caracteristicas.
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LIMPIEZA Y ACEITADO

(Rl

Para que la magquina conserve siempre una marct
regular ¥ silenciosa es de todo punto importante
que el engrase de la misma se efectue metodica-
mente.

Cuando la maquina estd sometida 2 un trabajo
constante, como ocurre en muchos casos, el
engrase debe hacerse diariamente.

Es muy conveniente el uso de aceite especial ALFA
para maguina de coser, que podrd usted adaquirirlo
en todas las Sucursales ¥y Agencias ALFA. Con el
empleo de otros aceites de calidad inadecuada
existe el peligro de que se agarrote ¢l mecanismo.
Cuando menos una vez al afio y aun antes si ¢s que
la maquina ha estado parada durante mucho tiem-
po, limpiela completamente antes de ponerla en
funcionamiento. Para ello, en lugar de aceite
emplee petrdleo, introduciendo una o dos gotas
por los puntos de engrase, y, poniendo la miquina
en marcha con el prensatelas elevado y la aguja sin
enhebrar, hagala funcionar hasta que consiga su

completo aligeramiento. Después, acéitela.

NOTA TMPORTANTE.—Después de efectuado
el aceitado deberd siempre hacer trabajar la ma-
guina sobre un trozo de materia! inservible du-
ranle un par de minutos, con objeto de que la
méquina desprenda el exceso de aceite que pudiese
tener, evitando de esta forma las posibles manch
de aceite sobre las prendas a coser.



Antes de proceder 4 la operacion
de aceitado, es imprescindible
quitar la tapa superior, para lo
que debe tirar de la misma hacia
arriba, agarrdndola—como indi-
ca la fotografia— por los dos
portacarretes ocultables.

Para colocarla, después de haber
pasado el orificio 1 en la tapa por
la parte saliente 2 del regulador
de presion del prensatelas, pre-
sione hacia abajo la tapa de forma
que las cierres en la parte interior
de la misma encajen en los pito-
nes 1y 2 sefialados en la figura de
la pagina siguiente.

Debe quedar colocada sin dificul-
tad. Un sonido caracteristico le
dard & conocer el momento en gue
| encionada tapa ha llegado a
«  asicion correcla.

m




Proceda a esta operacion
introduciendo una o dos
gotas de aceite por los pun-
i0s que se sefalan en Ia
figura.



Proceda @ estd operacion
ntroduciendo aceite por los
puntos gue sefiala la figura.




Abra la tapa en la direcciéon sefalada e
introduzca aceite por los puntos indicados
en la figura.




Levante la tapa 2 después de soltar ligera-
mente el tornille 1 y proceda a la operacion
de engrase, introduciendo aceite por los
puntos que se han sefalado en la figura.

—
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EL CARRIL

DE LA LANZADERA

o

g

Es muy importante limpiar con regularidad esta
zona, ¥y de una manera muy especial antes de
comenzar 4 coser, en los casos en que la
maquina haya estade parada durante un largo
periodo.

Vale la pena dedique unos minutos en apren-
der esta operacidon simple, con lo cual evitara
muchos inconvenientes que pudieran presentarse
si el polvo e hilo obstruyeran esta parte de la ma-
quina.




~ OBSTRUCCIONES EN EL
MECANISMO DE LA LANZADERA-1

A menudo sucede que la lanzadera, o el porta-cap-
sulas, se hallan obstruidos con particulas de hilos,
pelusas u otros objetos que perjudican notable-
mente el normal funcionamiento de la miquina.
En estos casos procede siempre desenhebrar la
aguja e intentar extraer con unas pinzas las parti-
culas alli alojadas, las cuales normalmente se
desprenderin moviendo lentamente el volante en
ambas direcciones.

Si ello no diera resultado, debe usted extraer la
capsula 1 de la figura segunda, pagina 17, y afiojar
ligeramente los tres tornillos 1 de la figura, para
después intentar otra vez sacar dichas particulas
causantes de la anomalia.

En caso de que tampoco esta operacion reporie
resultado, opere de acuerdo con la explicacion que
se da en la pigina sipuiente.

-
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OBSTRUGCIONES EN EL
MECANISMO DE LA LANZADERA-2

Suelte los tres tornillos | (pagina anterior); mueva
¢l volante lentamente, con lo que quedara suelto
el suplemento 2; coloque la lanzadera 3 en la posi-
cién que indica la figura y extraiga el portacip-
sula 4, agarrdndolo de la espiga 5 y ayudando a
la accion con un leve moviniento del volante,
lamds debe valerse de la fuerza ni de ningin
instrumento para sacar el portacipsula 4. Si no
pudiera extraerlo con facilidad, es preciso que se
dirija a la representacion ALFA mds cercana para
que un mecinico especializado vuelva a porer su
maquina a punto.

Una vez extraido el portacipsula, limpie bien con
petréleo éste y 1a lanzadera; eche dos o tres gotas
de aceite en el canal de esta tltima y coloque final-
mente el repetido portacapsula. haciendo las mis-
mas operaciones a la inversa y con la lanzadera 3
en la posicion que se ha guardado para Il -
traccion.



__ ACEITADD
DE LA LANZADERA

Fl circulito superior muestra la posicién
en que debe hallarse la maquina, ¥ una vez
asi dispuesta, engrase con una o dos gotas
de aceite ¢l punto [,

(§ L)
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LIMPIEZA DEL MECANISMO |
DE FORMACION DE PUNTADA

De vez en cuando es conveniente que lim-
pi¢ ¢l mecanismo citado para quitar asi la
pelusa que en €l suele acumularse, v para
ello dehe hacer o siguiente:

Suelte la placa de la aguja 15 de la pigina 8
—que estd sujeta con dos tornillos—y lim-
pie el transportador dentado 1, utilizando
para ello el pequeno pincel que encontrara
en la caja de accesorios.



CAUSAS DE FUNCIONAMIENTO DEFECTUOSO Y REMEDIOS PARA ELLO

CAUSAS

REMEDIOS

Marcha pesada de la migquina.—Puede ser debida
a que la magquina haya permanecido durante algan
ticmpo en un local himedo sin ser utilizada, o bien,
por haber sido engrasada con aceite de maia calidad.

5i la maquina funciona facilmente accionando el
volante a mano ¥, sin embargo, con el pedal su mar-
cha es pesada, la anomalia se debe a que la correa
es corta.

Cuando en invierno la maguina se traslada de un
local frio a otro caliente, se aprecia un vaho en su
superficie gue es necesario sliminar antes de utili-
zarla, ya que de lo contrario puede originarse un
agarrofamiento en su ismo.

Fallo de la puntada.—Este defecto puede ser moti-
vado por estar la lanzadera despuntada.

O por estar la aguja torcida o despuntada,

Por 1o ser la aguja adecuada al hilo y 2énero con que

~—_ esti trabajando.

En este caso eche una gota de petroleo en todos los
agujeros de engrase v haga girar la maguina a toda
velocidad. Después, engriseln con aceite oypecial
ALFA y repita la operacion hasta que las residuos de
petrolen hayan desaparecido totalmente. No emplee
gasolina.

Sustituya la correa que tiene colocada la miquina
por otra mas larga.

Pase cuidadosamente un pafio bien seco por toda la
superficie de la maguina.

Entregue la lanzadera a la representacion ALEA
™US Ceréana, para que sea puesta en las debidas
condiciones.

Cambie la aguja.

Consulte {a tabla de [a pAgina 6 v obre en conse-
cuencia.




CAUSAS

REMEDIOS

Porque ¢l prensatelas no presiona con suhiciente
fuerza sobre el génern,

Porque la aguja no esta hien colocada.

Rotura de hilos. Puede ser ocasionada por haber
grrado la maquina en sentido contrario al suyo pro-
pio.

Por ser excesivamente fuerte la tensidn superior

Por estar eolocada la aguja al reves,

Por emplear agujas de mala calidad; hilos defectua-
sos o inadecvados al género y aguja que utihiza,

No obstante, las causas mis frecuentes por las cuales
¢l hilo se rompe, son las siguientes:

Porque es excesivamente fuerte la tension de [a
clipsula.

Porgue se¢ ha roto la punia de la lanzadera o porgue
el agejero de la placa de puntadas no esta sufi-
cicritemente rebordeado.

Consulte la pagina 23 v obre en consecuencia,

Consulte la pagina 12 ¥ obre en consecuencia.

Consulte 12 pagina 11y obre en consecuencia.

Consulte la pigina 39 v obre en consecuencia.

Consulte la pagina 12 y obre en consecuencin.

Consulte la pigina & v obre en consecuencia. A este
TEspecto le aconsejamos que nunea dehe tener los
hilos al sol 0 en habiaciones demasiado calientes.

Consulte la pagina 30 ¥ obre en consecuencia,

Avise a la agenciza ALFA muis cereana v ella <& en-
cargard de solucionsr su problema.




CAUSAS

REMEDIOS

Avance irregular del género.—Puede ser ocasionado
porgue el prensatelas no presione lo necesario.

Y tamhién porque la plancha de dientes esta sucia.

Rotura de agujas. -Puede suceder esto porque la
aguja estd torcida,

Par ser demasiado fuerte Ia tension superior,

Por tirar o retener al género mientras coss, va que
chalquiera de las tres cosas obligan a la agujn a
chocar con la placa de puntadas.

Costura irregular.—La [rregularidad de las puntadas
puede ser produgida por no estar las tensiones de-
bidamente regladas.

O porgue los discos de tensién estin sucios.

Consulte la pagina 24 v obre en consecuencia,

Caonsulte la pigina 118 ¥ obre en consecuencia.

Compruébelo ¥ emplee nuestras agujas sistema
1738A.

Consulte la pigina 30 ¥ obre en consecuencia,

Sigalas instrucciones de la pagina 22.

Consulte las piginas nams. 28, 29 y 30 y obre en
consecuencia.

Comunique la anomalia a la representacién ALF

mds cercana, que se encargari de dejar la miquina
en condiciones.
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