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L.—CONSEJOS PRACTICOS PARA LA BUENA CONSER-
VACION DE LA MAQUINA.

g UIEN trate con esmero su mdquina de coser «ALFA»
y siga al pie de [q letra los consejos de este [ibri-
fo, conseguird excelentes resultados.

Cada mdquina sale de fdbrica rigurosamente exa-
minada en todos sus detalles y dispuesta, por tanto, para

Cvando, a consecuvencia de un trabajo intenso, o
por haber estado large tiempo parada, o por no haber
tenido con ella el cuidado necesario, la mdquina no
funcione normalmente, compruebe si obedece g alguna
de las causas que sedalamos en el capifulo: "OBSERVA-
CIONES", pdgina 30.

Si aun repasando estas ligeras instrucciones no en-
cventra la falta, no intente repararla usted misma ni con-
sienta que personas inexpertas toquen la mdquina, yq

tacién «ALFA» mds préxima, y su personal técnico la
dejard en perfecto estado de funcionamiento.




2.—DESCRIPCION DE LA MAQUINA.

La méquina de coser v bordar ALFA, modelo By, es del
sistema conocido con el nombre de bobing central, v su
campo de ufilizacién es en usos domésticos y también en la
industria de la confeccisn, siempre que se use a velocidades
no superiores a 1.200 puntadas por minuto,

Dispons de un mecanismo que hace reversible el sentido
de avance de la tela durante el cosido, manteniéndose la
longitud de puntada constante, en ambos sentidos de cosido.

El'accionamiento de esta maquina puede ser a pedal, por
medio de una correa, o bien eléctrico, por motor acoplado.
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3.—LIMPIEZA Y ENGRASADO DE LA MAQUINA.

Para que la maquina conserve siempre una marcha regu-
lar y silenciosa es de todo PUntc importante que el engrase
¥ limpieza de la misma se efectie metédicamente.

Cuando la maquina estd sometida a un trabajo constants,
el engrasado de la misma debe hacerse diariamente, por los

puntos sefialados en las figuras nums, 1,2y 3

Fig. 1

Téngase en cuenta que hay que echar también una gota
en el carril alojamiento de la lanzaders, después de haber
quitado ésta v haberla limpiado bien, validéndoss para ello
del pincel que se encontrarz sn la caja de acoescrios,

Engrdsese también el sstants o pie de la midguina, en los
puntos indicados en las figuras nums. 4 v,

Le recomendamos que use Unica y exclusivamentz o] aceite
especial ALFA para maquinas de ceser, que podrd adquirirle
©h nuestas sucursalss, delegaciones ¥ agencias, v llamamos

7



Fig. 2

su atencidn sobre el peligro de agarrotamiento de la maqui-
na a consecuencia del empleo de acsites de mala calidad.
Una vez al afio, cuando mencs, v antes de echarla a

necesario limpiar completamante |a maquina. Para ello, en
lugar de aceize, empléess petrdle, mtroduciendo por todas
los puntes de engrase y hdgase funcionar la maguina hasta -
CORSEGUIT su completo aligeramisnto. Después de haber seca-
do b,zezj con un pafio, engrésese de nuevo utilizande el aceite
especial ALFA

Limpiar de vez en cuando el interior.de [a lanzadera, carril
v lanzadera, utilizando ol pincel. No soplar nunca en =]
interior de la méquina (figs. 6 v 7),

andar, s1 es que ha estado parada durante mucho tempo, 25



Fig. 6

Después de engrasada la méquina, secar bien la superficie
de la placa, para que no se manche la labor.

4.—ELECCION DE HILOS Y AGUJAS.

Antes de comenzar una labor, es necesario elegir adecua-
daments el hilo ¥ aguja apropiados para la clase de tejido que
se emplea, consultando la siguiente tabla;

Recomendamos ef empleo de agujas del sistema 7035.

M. dela | GENERO DEL HILD. | Longitug
GENEROS DE TEJIDOS. 0t [ ngn | seee punf:aa.
Encajes, batista yseda fina. ... ..., 7 150-10{ 160 -100 8-12
Musna fa y lionso. ... ... 8 9060 100 - 80 | 12
feda pesada, Ieji&o de lana Iigera, mu- il
selina y calico. .. .. ..., ... 9 |[60-40 | 70 - 60 | 1217
Muselina sin apresto, franela de algodsn [
BTN s 45 S 10 | 40-30 | 60 - 50 [17-20
Fustén y abajos igeros de sesreria .| 11 | 30.20 | 50 - 40 | 25:30
Tejidos gruesos en general.. . . . . . .. 12 | 20-10 / 40 - 25 | 3040

No hay que olvidar que los hilos del carrete (hilo supe-
tior) y de la canilla (hilo inferior) tienen que ser del mismo
numero.




5.—BOBINADO DE LA CANILLA.

Cen el fin de evitar que la miquina entera funcione ing-
. ; - .
tilmente durante la operacion del bobinado de la canilla, se
sujeta el volante con la mano izquierda en tanto que con la
=1 ‘ ] & :
derecha se acciona el tornillo-boton moleteado fig. 8) hacia
la fzquierda, seqin indica la flecha.

Fig. 8

(Una vez efectuado el bobinado, se vuelve a apretar el
tornillo para embragar y dejar la madquina en disposicion de
trabajar

Se toma una canilla v se enrcllén en ella unas cuantas
vusltas de hilo. Colocarla en el eje | (fig. 9) v hacerla girar
= I

& la vez que se aprieta hacia dentro, hasta que su ranura se
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introduzea en la chaveta que, al efecto, lleva el citado sie.

hacer pasar el hilo or entre los platillos 2 da la base ¥ colo-
car el carrete o bobina de hilo sobre el portacarretes, apretar
con el dedo sobre la palanca 3 hasta que la polea del deva-
nador quede presiorada sobre ol volante,

Hacer girar el volante de la maquina en su sentido de
marcha hasta que la canilla so haya llenado de hilo, en cuyo
momento el devanador se disparard automaticamente v subi-
Td & su punto superior de descanso

51, por desgaste del anillo de goma, este no llega a rozar
en el volante y, por consiguiente, el devanador no funciona,
a pesar de estar en su posicién de trabaje, aflojar &l torille
4 y oprimir la palanca 3 (hasta que el anillo quede en cop-
tacto con el volante) y atar de nusve ol tornille 4

La presion entre devanador y volante ha de ser tnica-
mente la necesaria para asegurar el funcionamiento de aquél
sin que la marcha de la mdquina llegue z ser pesada,




6.—COLOCACION DE LA AGUJA.

Haciendo girar o] volante, a mano, llevar la barra de
aguja | hasta su punto mas alto, soltar sl tornillo 2 (fig. 10),
coger la aguja con la mano izquierda y, cuidando de que
la parte plana quede hacia Ia izquierda, introducirla en la
ranura de la barra, haciéndola subir sobre la misma hasta que

Fig. 10

llegue a tocar en el pasadortope, v entonces atar fuertemen-
te el tornillo 2.

Cuidese de que la dguja no esté torcida ni embotada ¥
emples siempre nuestras agujas ALFA, de primera calidad
sistema 705
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7.—ENHEBRADO DEL HILO,

Elevar la palanca del prensatelas | (fig. 11 v hacer girar
el volante de la mdquina hasta que la barra de aguja ests .
SU punto mas alto. Tomar un cabo de hilo del carrete, hacerle
pasar por la guia 2, introducirls sntre los platillos 3, hacién.
dolo pasar porla garganta 4, por el hueco correspondients
del muelle amortiguader 5, por el agujero del tirahilos 6. por
las gufas 7 Y 8, 2
¥, finaimente, to- ;
mande el hilo
con la mano de-
recha, enhebrar
la aguja 9 en
sentido de dere-
cha a izquierda.

Téngase pre-
sente que la ma-
nera de enhebrar
la agujaes opues-
ta ala de nuestro
modelo A, pues
en ella se enhe-
bra de izquierda
a derecha.

10 [




8.—COLOCACION DE LA CANILLA EN LA CAPSULA
O CAJA DE BOBINA.

Cojase la capsula o czja de bobina A con la mano
{zquierda y con la derecha la canilla B (fig. 12), e introdvizcase
ésta en aquélla, cuidando de que la direccién del hilo sea la
indicada en la figura. (Nétese que la posicién de la canilla
frente a la caja da bobina, con respecto al enrollamiento
del hilo, es al revés que en nuestro modelo A).

Fig. 12

Introducida la canilla en la cépsula, pasar el hilo por la ra-
nura 1 {fig. 13} y tirarlo de &, hacerle pasar bajo el muelle ds
tension 2 (fig. 14). En este momento, comprobar si, al tirar del
cabe del hilo, sl
movimiento que
se le imprime a
la canilla es en el
sentido de la fle-
cha que se ve en
la figura 14.

Para colccar
la cdpsula en la
méquina, la agu-
ja ha de encon-
trarse en su pun-

Fig. 13

to mds alte Introducida la canills an
ha descrito més arriba, coger esta 1l
2

chade bien en el gollete de que va provista
Para refirar la cdpsula de la méaquina,

que la aguja estg
€N su puntc mds
alto, apovar el
dedo indice de la
manc izquierda
en la tapa del ca-
tril, abrir el pesti-

llo 1 con el dedo

pulgar v tirar ha-
cia fuera. De esta
manera, cipsulay
canilla quedarin
retiradas de la
miquina.

a capsula, tal como sa
tima con los dedos indice

Yy pulgar de la
mano izquierda
¥, al mismo tiem-
po, levantando
totalmente el pes-
tillo 1 (fig. 15}, in-
troducirla en la
espiga 2 cuidan-
do de que entre
totalmente en la
misma ¥y que el
rabillo 3 encajs
en la ranura 4.
Comprobar en-
tonces si el pes-
tillo 1 ha engan-
la espiga 2.

cuidar también de




9.—COMIENZO DEL COSIDO.

Efectuado el enhebramiento de la aguja e introducida la
capsula con la canilla en la forma indicada, tomar el cabo
del hilo de la aguwja con la mano izquierda (fig. 16} ¥, estirdn-
dola suavemente, hacer que sobresalga de ésta unos 10 ¢ 12
centimetros. Manteniendo el hilo flojo, hacer girar una vuelta
amano al volante de la méquina en su sentido de marcha,
hasta que se haga salir el hilo inferior.

Fig. 16

Pasar los hilos debajo del prensatelas (fig. 17), de manera
que queden aprisionados por el mismo junto con la tela que
se ha de coser; de no tomar esta precaucion, los hilos pueden
entedarse entre .ianzadera y carrl y causar un entorpeci-
miento a la méquina.

Fig. 17

Al coser, evitese tirar de la tela con la mano, pues el
transporte de la misma lo efectiia la pPropia méquina y sélo
durante el paso de costuras fuertes puede ayudaérsele algo. Si
se cosen telas muy finas, a fin de evitar su arrugamiento,
pueden mantenerse ligeramente tensadas con ambas manos
(delante y detrds del prensatelas); pero sin que en manera al-
guna este tensado pueda llegar a constituir una ayuda en el
transporte.




10.—REGLAJE DE LAS TENSIONES.

En una costura correcta, las tensiones del hilo superior e
iriferior deben ser iguales para que el enlace de los dos hilos
se realice entre dos tslas, como se indica on la figura 18 A.
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=
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|

Fig 18

Una tensidn débil del hilo superior o sxcesiva del hilo
inferior da como resultado la costura que muestra la figu-
ra 18 B.

Por el confrario, si la tensicn superior es fuerte v la infe-
rior débil, se tendrd como resultado una costurs como la de
la figura 18 C. '

La graduacién de la tension del hilo superior se efectia
con el botdn 1 (fig. 19): giréndolo hacia la izquierda, se dismi-
ve. y, hacia la derecha, se aumenta la tension del hilo. En la
misma figura se ven claramente los signos + y —, que indi-

20

can hacia dénde
hay que girar &l
botén para au-
mentar o dismi-
nuir dicha ten-
sion.

En general,
N0 es mnecesario
modificar la ten-
sién del hilo infe-
rior; es suficiente,
en la mayoria de
los casos, el re- :
glaje de la ten- Fig 19
sion del hilo superior. ’

Algunos trabajos especiales pueden obligar a modificar
la tensién del hilo infericr, cuya operacion se hace como
sigue:

Por medio de un destornillador pequertio,
que se encuenira en la caja de accesorios,
se hace girar €] tornillo 2 (tig. 20) hacia la
izquierda si es que hay que disminuir.la
tension y hacia la derecha si hay que au-
mentarla.

Segin el gruesc de la tela que se ha de
coser, conviene regular la presidn del pren-
satelas. Esta presién debera ser tanto mas
fuerte cuanto mds gruesa o fuerte sea la tela,

Para aumentar la presién, girar hacia la
derecha el tornillo moleteado 10 {fig. 11) v
hacia la izquierda para disminuirla

Fig. 20




11.—REGLAJE DE LA PUNTADA.

La figura 21 representa el dispositivo para el reglaje de
la longitud de puntada y reversién del sentido del cosido.

La chapa 1 lleva marcados unos ntimeros que indican las
'longitudes de puntada que se pueden obtener, expresadas en
décimas de milimetrc. La tabla de la pégina Il indica la
longitud de puntada conveniente, segin la clase de tejido
que se Hene que coser, para obte-
ner la cual basta llevar la palan-
quita 2 al par del numerc escogi-
de. Para que la palanca 2 tenga
movimientc completamente libre,
el tornillo 3 debe estar en su posi-
cion mds baja. En cuanto se ha
colocado la palanca 9 en sl punto
escogido, coger el tornillo 3 v
llevarlo hacia arriba, hasta que
la chapa interior que arrastra
consigo llegue a tocar en la parte
infericr de 13 palanca. ‘

Estando la palanca 2 en esta
posicién, el sentido del cosido
es hacia adelante, es decir, que la labor se va alejando del
operador. Si se quiere invertir este sentido, bien para hacer
un remate, efc, basta elevar la palanca hasta que su parte
superior llegue a tocar en la chapa interior. La longitud de
puntada permanece invariable en ambos sentidos.

El sentido dél cosido puede cambiarse en cualquier mo-
mento, sin que sea necesario quitar la labor de la méquina.

Observacién importante.—El sentido de rotacién del
volante debe ser ol mismo, cualguiera yue sea la direccidn
del cosido.

12.—COLOCACION DE LA MAQUINA EN DISPOSICION
DE BORDADO.

Para colocar la maquina en disposicién de bordado bas
tan dos simples operaciones: quitar el pie prensatelas v hacer
que el impelente de dientes no sobresalga de la plancha de
dientes. La primera, por su sencillez, no necesita explicacidn.
Para la segunda, abrir la tapa corredera | (fig. 22 A), introdu-
cir los dedes indice y pulgar de la mano izquierda por la
abertura v, cogiendo la cabeza moleteada 2, transportarla en
el sentido que indica la flecha, Una vez terminada la labor
de bordado se embraga el impelente de dientes, como indica
la figura 29-B.

Fig. 228



13.—BORDADOS.

Dispuesta la maquina para el bordado, se coloca la tela
én un aro o bastidor, cuidando de que quede bien tirante,

Lz calidad del bordade a méaquina depende esencialmen-
te de la habilidad de la operaria en sincronizar el movimien-
t© de vaivén del bastider con el de la barra de aguja es
decir, del movimienio de impulsién del pedal, de manera
que todas las puntadas tengan absoluta regularidad.

La eleccion de hilo es de suma importancia. Sequin el tra-
bajo que se trata de realizar, se emplearén algodones o sedas
de los nameros 60 u 50 ¥ agujas de los numeros 7 v g
[sistema 705).

Ejercicio prdctico:

1.°—Puntadas sin medida, para ir poco a poco precisando
mas el movimiento del bastidor (fig. 23, n.° 1).

2."—Entre dos lineas paralelas, de una distancia aproxi-
mada enire si de un centimetro, dar puntadas sin medida,
hasta ir precisando més las distancias {fig. 23, n° 2.

3.°—Cubrir un cordén, ejercicio similar al anterior, a fin
de precisar aun maés, en puntada méds corta, hasta conseguir
rapidez y soltura de movimientos (fig. 23, n.° 3).

4.°—S5e recorta en la tela un cuadro de uncs 5 & 6 cenh-
metros de lado v, sujetando el hilo en uno de sus extremos

por medio de varias puntadas, se hard el movimiento de
bastider de forma que las puntedas pasen de un lado a2 otro
del cuadro, en sentido de derecha a izquierda o de frente
para atras, cogiendo la tela en-cada caso. Este ejercicio es la
base y fundamento de los calades a méquina (fig. 23, n.° 4).
Las higuras 24, 25, 26 v 27 representan algunas labores que
estan ejecutando con maquinas de coser v bordar ALFA
Para mas detalles sobre bordadoes, le recomendamos la
adguisicion de nuestra revista “"LABORES ALFA", donde
encontrara gran variedad de mantelerias, juegos de cama,
sfcefere, elc., con sus dibujos correspondientes v explica-
ciones amplias de la manera de sjecutarlas
2
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14.—OBSERVACIONES.

Marcha pesada de la maquina,—Puede ser debida a
que la mdquina haya permanecido durante algun tiempo en
un local himedo sin ser utilizada, o bien que haya sido en-
grasada con algin aceite de mala calidad. En este caso, se
echa una gota de petréles en todos los agujeros de engrase
Y se hace girar la maguina a toda velocidad. Engrasar la
mdquine con aceite sspecial ALFA ¥ repetir la operacién
hasta que los residuos de petroleo hayan desaparecido total-
mente. No emplear gasolina.

Si la méquina funciona fdcilmente accionando el volante
con la mano, la causa de la marcha pesada es que la correa
es demasiado corta, v, por lo tanto, hay que sustituirla,

Cuandc en invierno, se traslada la méquina de un local
frio a otro caliente, se nota un wvaho en la superficie de la
mdquina, que, antes de emplearla para coser o bordar, hay
que eliminar cuidadosamente con un pafio bien seco, pues, de
lo contrario, ocasionaria un agarrofamiento de los mecanis-
mos.

La marcha pesada puede ser también debida a que la
polea del devanador esté rozande el volante.

Puede ser ocasionada tambien por algunos trozos de
hilo que se han roto Y =e han acufado entre lanzadera v ca-

30

rril, en cuyo caso se quitard la lanzadera v se limpiard cuida-
dosamente el lecho del carril v la lanzadera por medio de
un pincel que se encontraré en la caja de accesorios.

Fallo de la puntada.—Este defecto puede ocurrir porque
la lanzadera esté despuntada, 0 porque la aguja esté tercida
o despuntada. También puede ocurrir porque la aguja que se
emplea no es adecuada para el hilo Y género que se estd
usando, o bien que sl prensatelas no presione con suficiente
fuerza el género que se trabaja, v, por tltimo, porque la agu-
jano estd bien colocada en la barra, (Este ultimo defectc es
el que ocurre con mas frecuencia).

Rotura de hilos.—La rotura del hilo superior suele ser
ocasicnada por haber girado la maquina en sentido contrario
al de marcha normal; por estar la méquina con tensién supe-
tior demasiado fuerte; por estar la aguja colecada al revés,
por rotura de la puntada de la lanzadera o por estar la aguja
torcida o despuntada o mal colocada; por emplear agujas de
mala calidad o hilos de-
fectuosos o no adecua-
dos al género y aguia
que se utilizan. Nunca
deben tenerse los hilos
al sol o en habitaciones
o sitios demasiado ca-
lientes

Las causas méas fre-
cuentes de rotura del
hilo inferior son: por
ser excesivamente fuer-
te la tensién de la cdp-
sula o caja de bobina,
por rotura de la lanzade-
ra o porque el agujero
de la plancha de dientes

31



no estd suficientemente rebordeado, en cuyo caso hay que 15.—ACCESORIOS Y APARATOS

avisar inmediatamente al establecimientc ALFA

Guia recta

Avance irregular del género.—Pueds ser ocasionado
porque el prensatelas no aprieta lo suficiente o porque los
dientes del corretelas estan sucios, El tejido se suele estropear
a causa de que la presién del prensatelas es excesiva,

Costura irregular.—La irregularidad de las puntadas
puede ser producida por no estar las tensiones correctamen-
te regladas, por emplear hilos de mala calidad o porque los
discos de tensidn estdn sucios.

Rotura de agujas.—La rotura de agujas estd ocasionada
por estar torcidas; por tirar o retensr el genero mientras se
cose o por ser demasiado fuerte la tensién superior, pues
cualquiera de estos casos da lugar a que la aguja choque en
la plancha de dientes, produciéndose su rotura.

Fig. 28

Para efectuar costuras perfectaments pa-

ralelas al borde de la tels, ce coloca la

guia recta sobre el plato de la maquina

¥ se la fija a distancia conveniente por

medio del tornillo de cabeza moleteada
A (fig. 2s).

La guia recta resulta asimismo muy
préctica para efectuar costuras a la misma
distancia en distintas clases de tejido,
shorrdndoss con ello el fatigoso trabajo

de tenerlo que dibujar previamente.
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Dobladillador estrecho

Acolchador

Fig. 29

Comenzar por colocar el dobladillador en lugar del pren-
satelas normal v fijarlo mediante el tornillo de cabeza mole-
teada B (fig. 29,

Con la punta de una fijera o cualquier otro objeto andle-
9o, iniciar la entrada de la tela en el caracol del dobladilla-
dor, hasta que aquélla sea cogida por la aguja.

Asir la tela de manera que se le vaya obligando a entrar
en el caracol convenientemente retorcida, para que el dobla-
dillo quede perfecto, ¥ comenzar a coser con cierto cuidado,
lenttamente,

Mientras se va cosiende, la tela debe ser guiada de modo
que la entrada del caracol quede bien llena y aquélla resulte
perfectamente doblada; no es tampoco conveniente que entre
demasiada tela, lo cual puede ocurrir si el tejido es forzado
demasiado contra e] aparato,

De todos modos, se trata de un dispositivo de tan fici]
manejo que basta practicar un poco para dominar el trabajo.
34

Fig. 30

Utilizando este accesoric v sin necesidad
de previo hilvanado, puede pespuntearse
una colcha o forro cualquiera en costuras
paralelas ¢ cuadros de idénticas dimen-
siones.
Al efecto, fijar sl aparato en la barra del
prensatelas mediante el tornillo moletea-
do C, como se ve en la figura 30, tenien-
do cuidado de colocar la gufa o regla a
distancia conveniente de la aguja, segun
la anchura de las costuras gue se desean
efectuar. Es necesario dibujar la primera
costura, que habrd de servir de guia para
las demds.
La guia no debe presionarse sobre el ge
Nero, sino apoyarse suavemente en &l



Pie zurcidor

ugar el pie zurcidor,
1

tornille ds Ia

b0 un bastidor torrients da Jos que s¢ emplsan
dar & maquina, colocar bien estirada la tela que se

cir, dse MAneTa que su parte rota quede hacia el o n
DLastidor.

‘ Subir ligeramente el aparato zurcidor per medio de la
palance elevadora del prensatelas E, ¢ introducir debajo da
éste el bastider con la tela Preparada, volviendo seguidamen-
te & bajar el aparate, )

Colocar el bastidor de manera que uno de los berdes de
la parte rota de 1a tela quede bajo la aguja. Tomar e] hilo de
la aguja (que, al efecto, sstars va enhebrada) con la mano
tzquierda, mientras que con la derecha se hace girar una vuelta
36

el volante, sacando de esta maners el hilo inferior, mientras
que con la meno izquierda se sujstan ambos hilos para impe-
dir se enreden en el carril durante las primeras puntadas;
tniciar la marcha de la mdquina con la mano derecha, conti-
nuando seguidamente su funcionamisnto a pedal, mientras
que con ambas manos se coge el bastidor v se le hace ir rec-
famente de un lado a otro de la rotura v de la tela hasta
rellenarla de hilo; teniendo el relleno en un sentido, girar
un cuarto de vuelta el bastidor y repstir la misma operacion;
de ssta manera, al cruzarse los hilos, la parte rota de la tela
quedara completamente cubierta por una especie de zurcido,
relativamente curioso v heche a gran velocidad.

Nota.—Para esta operacion, la maquina debe estar colo-
cada en disposicién de bordado.

go




Aparatos de coser en zig-zag

Modelo «T»

Estos aparatos tienen numerosisimas aplicaciones, entre
otras, para unir en una pieza dos partes separadas (por ejem-
plo: dos telas distintas, o una tela Y una puntilla), o bien enla-
zar un corddn, o repasar, coser botones, ribetear costuras de
adorao en Curva, etc., y su manejo es sumamente sencillo.

Para colacar el aparato en la méquina hay que poner la
barra del Prensatelas en su punto més alto; se sueltan o] pren-
38

satelas y el tomnillo v se introduce el aparato por delante,
fijindolo a la barra del prensatelas por medio del tornillo
molsteado.

[l espacio entre el aparato v el transportador de la méqui-
na no debe ser superior a los cinco milimetros,

Advertencia importante.—No se debe accionar el apara-
to ni se debe usarlo sin que haya tela entre el mismo v el
transportador, puss darfa lugar a que se estropearan los dien-
tes.

Con cada aparato se entrega un librito de instrucciones
con toda clase de detalles sobre la manera de utilizarlos.

Aparato de hacer punto de incrustacién

Fig. 34

Con el uso de nuestro aparato evitaré usted el empleo de
mdquinas especiales para esta clase de trabajos (figura 34).
Suministramos en cada aparato un folleto con instruccio-
nes claras y detalladas para su manejo.
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Aparato para hacer ojales

Aparato especial para tapetitos

Fig. 37

La figura 37 representa este aro muy indicado para hacer
tapetitos.

Las figuras nimeros 38 Ay B dan una idea de los traba-
jos que se pueden ejecutar con auxilio de este sencilllo apa-
MO accesorio, cuyo uso rato.

. en el libro de instruc-
ltamos con cada aparato,

Fig. 35

En la figura 35 mostramos este ilti

correcto estd explicado exlensamente
ciones que facil

Fig. 36

40
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16.—MOTOR ELECTRICO

Fig. 39

5i se deses, se puede suministrar la maquina con acciona-
miento por motor eléctrico, segun s ve en la figura 39

El motor lleva una orejita que se acopla al brazo de la
maquina v se fija con un tornillo. Se gradua la tensién de la
correa de goma vy se fija el tornillo fuertemente para impedir
que el motor se mueva durante el trabajo. El accionamiento
del motor se hace por redstato a pedal.

Antes de instalar el motor se debe consultar con un em-
pleado de la empresa suministradora de flaido eléctrico para
cerciorarse de que la corriente de que ss dispone es adecuada
para el buen funcionamiente del motor. .

Nuestros motorss son universales, es decir, sirven lo mis-
mo para corriente alterna o continua a 110-125 voltios,
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17.—APARATO DE LUZ

La figura 40 representa este aparato cuya sencilla suje-
cion en el brazo de la maquina se deduce de Ja misma.

Fig. 40

Tened cuidado de emplear bombillas

de tensién adecuada.

]
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Fig. 2

Su afencidn sobre el peligro de 5
f1a a consecuencia del empleo de
Una vez al afic, cuando me

garrotamiente de la maqui-
aceifes de mala calidad.
nos, y antes de echarls a

andar, s gs que ha estade parada durante muche tlempo
fecesario limpiar completaments |5 miquina. Para ello, en
lugar de aceite, empléess petroleo, introduciend, por todos
los puntos de ®ugrase y higase funcionar la miquina hagta -
CORSEGUIT su completo aligeramiente, Después de haber seca-
do bien con up Panio, engrdsese de nuevo utilizando el aceite

25
=)

especial ATFA

Limpiar de vez e cuando sl infericr de I5 lanzadera, carri]
v Eanzadera_, utilizandg ¢] pincel. No soplar nunca en g
interior de 1a miquina (figs. s 7).



Fig. 6

Despuss ds eéngrasada la maquina, secar bien Ia superficie
de la placa, para que ne se manche la labor.

4.—ELECCION D HILos vy AGUJAS,

Antes de comenzar una labor, eg NeCesario elegir adecg.
daments g] hi]g ¥ aguja apropiados Para la clase de tejido que
Se emplea, consultando Ja siguiente tahla.

| d
150-10/160 -100 | g,
90-60 | 100 - gg

Encajes, bafiste yseda fina. ., . .

Muselina fina ylenzo..... .. ..

feda pesada, fejido de |ana J'Igera, mu-

selna y o .. 1217

6040 ' 70 - 6o

Muselina sin apresio, franela de slgadsn

40-30 f 60 - 50 | 17.99
3020 | 50 - 4p 2530
20-10 | 40 - 25 | 3049

Fustsn y trabajos ligeros de sastreria , .,

]‘ejicfos gruesos en general,. . .., .

No hay que olvidar que Jog hilos del carrete (hilo supe-

rer) y de Ia canilla (ki inferior) tienen que ser del mismg
nlmero,

-
™~ —
. -

L N




5.—BOBINADO DE LA CANILLA.

Con el fin de evitar que la mdquinia entera funcione ing-
tilmente durants la operacion del bobinado de la canilla, se
sujeta el volante con la mano lzquierda en tanto que con ?a
derecha se acciona el tornillo-botén moleteado (tig. 8) hacia
la izquierda, seqn indica g flecha.

Fig. 8

(Una vez eféctuado el bobinade, se vuslve a a.pl.'e’tar el
tornillo para embragar Y dejar la méquina en disposicién de
trabajar.)

Se tomz una canilla v se enrollan en ella unas cuantas
vueltas de hilo. Colocarla en e ele 1 (tig. 9) v hacerla girar
& la vez que ss aprieta hacia dentro, hasta Gue su ranura se

12

introduzea en Ia chavets que, al sfecto, lleva g cifado eaje,
hacer pasar s] hjlo borentre les platillos ¢ 4, la base y colo-
car el carrete o bobing de hilo sobre e] Portacarretes; aprefar
con el dedo sobre g palanca 3 hasts que la polea dej deva-
nador quede Presionada sobre o] volante,

Hacer girar o] volante de la Maquina en sy sentido de
marcha hasta que |a canilla se haya lfenadg de hilo, en cuyo
momento el devanadoer se disparard autométicamente y gyhy-
4 a su punto superior de descansg.

Si, por desgaste del anillo de goma, gste g llegz a rozar
en el volante ¥; POT consiguiente, e] devanador no funciona,
a pesar de estar en sy POsicion de trabajo, aflojar el tornjllo
4 Y oprimir la palanca 3 (hasta que o] anillo quede en ¢op-
facto con el volante) v atar de nuevo el tornillg 4.

La presién entre devanador Y volante ha de ger Unica-
mente la necesaria bara asegurar el funcicnamiente de aquel
sin'que la marcha de Ia miquina llegue 3 ser pesada.
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6.—COLOCACION DE LA AGUJA.

Haciendo girar ] volante, a mano, llevar la barrg de
aguja 1 hasta sy bunto mds alto, soltar e] tornillo 2 (fig. 19),
coger la aguja cop Iy Mano 1zquierda y, cuidande de que

llegue a toear en el
te el tornillg 9.
Cuidese de que la aguja no este fercida ni embotada Y

emplee siempre nusstras agujas ALFA, de primera calidad
sistema 705

14

7.—ENHEBRADO DEL HILO,

Elevar Ia palanca del prensatelas | (fig. 11)
el volante de I4 maquina hasty que la barry
U punto més alto, Tomay un cabeo del hjj
Pasar porla guia g, introducirlo en
dolo pasar porla garganta 4, por
del muelle amorfiguador 5, por
las gufas 7 Y 8, 2 0 &
¥, finalmente, to- =
mando el hjlg
con la mano de.
recha, enhebray
la aguja 9 gp

sentido de dere-
cha a izquierda,
Téngase pre-
sente que la ma-
nera de enhebrar
la aguja as Opues-
fa a la de nuestro
modelo A pues
en ella se enhe.
bra de lzquierda
a derechs.

¥ hacer giray
de aguja esps an
o del carrete, hagerle
tre los platillos 3, hacién-
el hueco correspondiente

el agujero de] tirahilos ¢, por

13



8.—COLOCACION DE LA CANILLA EN Li CAPSULA
O CAJA DE BOBINA.

Céjase la cipsula o caja de bobina A cop la mano
izquierda v con la derecha la canilla B (fig. 12), e introdiizease
ésta en aquélla, cuidando de que la direccién del hilo sea la
indicada en la figura. (Nétese que la posicién de Ia canilla
frente a la caja de bobina, con respecto al enrollamiento
del hilo, es al revés que en nuestro modelo A).

Fig. 12

Introducida la canilla en la cdpsula, pasar el hilo por la ra-
nura 1 {fig. 13} v tirarlo de €l; hacerle pasar bajo el muelle de
tension 2 (fig. 14). En ests FIOMENts, comprobar si, al tirar da]
cabo del hilo, ¢l
movimiento que
se le imprime &
la canilla esen g
sentido de Ja fle-
cha que se ve en
la figura 14.

Para colocar
la cdpsula en la
mdquing, la agu-
Ja ha de encon-
frarse en su pun-

Fig. 13

te més alto Introducida |
ha descrito m4s arriba, co
2

chado bien en o] goll
Para refirar Ia cdpsula de J]a m

que la aguja ests
€N su punto mds
alto, apoyar el
dedo indice de Ja
mano izquierda
en la tapa del ca-
rril, abrir el pesti-
o1 con el dedo
pulgar y tirar ha-
cia fuera. De esta
manera, cdpsulay
canilla quedardn
Tetiradas de la
maquina.

ete de que va provists

a canilla en 13 capsula, tal como se
ger esta ultima con los dedes indice

Y pulgar de 13
mano izquierda
¥, al mismo tiem-
po, levantando
totalmente o] pes-
tillo 1 {tig. 15), in-
troducirla en |
espiga 2 cuidan-
do de qus entre
totalmente en Ja
misma y que &
rabillo 3 encaje
en la ranurs 4.
Comprobar en-
tonces si el pes-
tillo 1 ha engan-
la espiga g

iquina, cuidar también de



9.—COMIENZO DEL COSIDO,

Efectuado el enhebramiento de la aguja e introducida la
cdpsula con la canilla en la forms indicada, tomar el ¢abo
del hilo de la aguja con la mano izquierda (tig. 16} v, estirén-
dola suavemente, hacer que sobresalga de ésta unos 10 ¢ 19
centimetros. Manteniendo el hilo tlojo, hacer girar una vuelta
@mzano al volante de la maquina en su sentido de marcha,
hasta que se haga salir el hilo inferior,

Fig. 16

Pasar los hilos debajo del prensatelas (tig. 17), de manera
que queden aprisionados por el mismo junto con la tela que
se ha de coser, de no tomar esta precaucidn, los hilos pueden
enredarse entre .ianzadera Y carril v causar un entorpeci-
miento a la maquina.

Fig. 17

Al coser, evitese tirar de la tela con la mano, pues el
transporte de la misma lo efectis la Propia mdquina y sdlo
durante el paso de costuras fuertes puede ayudérsele algo. Si
se cosen telas muy fines, a fin de evitar su arrugamiento,
pueden mantenerse ligeramente tensadas con ambas manos
(delante y detrés del Prensatelas); pero sin que en manera al-
guna este tensado pueda llegar a constituir una ayuda en el
transporte.




10.—REGLAJE DE LAS TENSIONES,

En una costura correcta, las tensiones del hilo superior e
inferior deben ser iguales para que el enlace de los dos hilos
se realice entre dogs telas, como se indica en la figura 18 A.

A
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Una tensién débil del hilo superior o excesiva del hilo
inferior da como resultado la costura que muestra la figu-
ra 18 B.

Por el contrario, si la tension superior es fuerte y la infe-

tior débil, se tendrd como resultade una costura como 1a de

la figura 18 C.

La graduacion de la tensién del hilo superior se efectia
con el botén 1 (fig. 19}; girandolo hacia la izquierda, se dismi-
ve. y, hacia la derecha, se aumenta la tension del hilo. En Ia
rusma figura se ven claramente los signos 4 y —, que indi-

20

can hacia dénde
hay que girar e}
botén para au-
mentar o dismi-
nuir dicha ten-
sion.

En general,
D0 es necesario
modificar la ten-
sién del hilo infe-
tior; es suficiente,
en la mayoria de
los casos, el re-
glaje de la ten- Fig. 19
sién del hilo supericr, : .

Algunos trabajos especiales pusden obligar a modificar
la tensién del hilo inferior, cuya operacién se hace como
s]gue:

Por medio de un destornillader pequefio,
que se encuentra en la caja de accescrios,
se hace girar el tornillo ¢ {tig. 20) hacia la
izquierda si es que hay que disminuir.ls
tension y hacia la derecha =i hay que au-
mentarla.

Segun el gruesc de la tela que se ha de
coser, conviene regular la presion del pren-
satelas. Esta presién deberd ser tanto més
fuerte cuanto mas gruesa o fuerte sea la tela.

Para aumentar la presion, girar hacia la
derecha ¢l tornille moleteado 10 (ig. 11) y
hacia la izquierda para disminuirla.




11.—REGLAJE DE LA PUNTADA.

La figura 21 representa el dispositivo para el reglaje de
la longitud de puntada ¥ reversion del sentide del cosido.

La chapa 1 lleva marcados unos numercs que indican las
1ongitudes de puntada que se pueden obtener, expresadas en
décimas de milimetro. La tabla de la pagina 11 indica la
longitud de puntada conveniente, segun la clase de tejido
que se tiene que coser, para obte-
ner la cual basta llevar la palan-
quita 2 al par del nimero escogi-
do. Para que la palanca 2 tenga
movimiento completamente libre,
el tornillo 3 debe estar en su posi-
cion mds baja. En cuanto se ha
cclocado la palanca ¢ en el punto
escogido, coger &l tornillo 3 v
llevarlo hacia arriba, hasta que
la chapa interior que arrastra
consigo llegue a tocar en la parte
infericr de la palanca,

Estando la palanca 2 en esta
posicion, el sentide del cosido
es hacia adelante, es decir, que la labor se va zlejando del
operador. Si se quiere invertir este sentido, bien para hacer
un remate, etc, basta elevar la palanca hasta que su parte
superior llegue a tocar en la chapa interior, La longitud de
puntada permanece invariable en ambos sentidos.

El sentido dal coside puede cambiarse en cualquier mo-
mento, sin que sea necesario quitar la labor de la méquina.

Observacisn importante.—_El sentido de rotacién del
volante debe ser e] mismo, cualquiera que sea la direccion
del cosido.

12.—COLOCACION DE LA MAQUINA EN DISPOSICION
DE BORDADO.

Para colocar la maquina en disposicidn de bordado bas
tan dos simples operaciones. quitar el pie prensatelas ¥ hacer
que &l impelente de dientes no sobresalga de la plancha de
dientes. La primera, por su sencillez, no necesita explicacion,
Para la segunda, abrir la tapa corredera 1 (tig. 22 Al introdu-
cir los dedos indice ¥ pulgar de la mano izquierda por la
abertura y, cogiendo la cabeza moleteada 2, transportarla en
el sentido que indica la flecha, Una vez terminada la labor
de bordado se embraga el impelente de dientes, como indica
la figura 22-B.




13.—BORDADOS.

Dispuesta la maquina para el bordado, se coloca la tela
&0 un aro o bastidor, cuidando de que quede bien tirante.

La calidad del bardado a méquina depende esencialmen-
te de la habilidad ds la operaria en sincronizar el movimien-
to de vaivén del bastidor con el de la barra de aguja e
decir, del movimienio de mmpulsion del pedal, de manera
que todas las puntadas tengan absoluta regularidad.

La eleccién de hilo es de suma importancia. Segun el tra-
bajo que ss trata de realizar, ss emplearan algodonsas o sedas
de los numeros 40 u g0 ¥ agujas de los numeros 7 v g
(sistema 705).

Fig. 23

e

Ejercicio prdctico:

1.°—Puntadas sin medida, para ir poco a poco precisando
mas el movimiento del bastidor (fig. 23, n.°1).

8.°—Entre dos lineas paralelas, de una distancia aproxi-
mada entre si de un centimetro, dar puntadas sin medida,
hasta ir precisande mas las distancias (tig. 23, n.° 2.

3.°—Cubrir un cordén, ejercicic similar al anterior, a fin
de precisar atin mds, en puntada mds corta, hasta conseguir
rapidez y scltura de movimientos (tig. 23, n.° 3).

4.°—Se recorta en la tela un cuadro de unos 5 & 4 centi-

metros de lade v, sujetando el hilo en uno de sus extremos

por medic de varias puntadas, se hard el movimiento de
bastidor de forma que las punizdas pasen de un lado a otro
del cuadro, en sentido de derscha a izquierda o de frente
para atrds, cogiendo lz tela en cada caso. Este ejercicio es la
base y fundamento de los calades a méquina (fig. 23, n.° 4.
Las figuras 24, 25, 26 v 27 representan algunas labores que
estan ejecutando con méquinas de cossr v bordar ALFA
Para més detalles sobre bordades, le recomendamos la
adquisicion de nuestra revista "LABORES ALFA”, donde
encontrara gran variedad de mantelerias, juegos de cama,
efcetera, etc, con sus dibujos correspondientes v explica-
ciones amplias de la manera de ejecutarlas
25
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14.—OBSERVACIONES.

Marcha pesada de la maquina,—Puede ser debida a
que la mdquina haya permanecido durants algiin tiempo en
un local htimedo sin ser utilizada, o bien que haya sido en-
grasada con alguin aceite de mala calidad. En este caso, se
echa una gota de petréleo en todos los agujeros de engrase
Y se hace girar la maquina a toda velocidad. Engrasar la
maquina con aceite sspecial ALFA Y repetir la operacion
hasta que los residuos de petroleo hayan desaparecido total-
mente. No emplear gasolina.

Si la méquina funciona fécilmente accionando el volante
con la mano, la causa de la marcha pesada es que la correa
es demasiado corta, v, por lo tanto, hay que sustituirla.

Cuando en invierno, se traslada la maquina de un local
frio a ofro caliente, se nota un vaho en la superficie de la
mdquina, que, antes de emplearla para coser o bordar, hay
que eliminar cuidadosamente con un pafic bien seco, pues, de
lo contrario, ocasionaria un agarrotamiento de los mecanis-
mos. _

La marcha pesada puede ser también debida a que la
polea del devanador esté rozando el volante.

Puede ser ocasionada tambien por algunes trozes de
hilo que se han roto y se han acunado entre lanzadera y ca-

30

mril, en cuyo caso se quitaré la lanzadera ¥ se limpiard cuida-
dosamente el lecho del carril v la lanzadera por medio de
ur pincel que se encontrard en la caja de accesorios,

Fallo de la puntada.—Este defscto puede ocurrir porque
la lanzadera esté despuntada, o porque la aguja esté tercida
o despuntada. También puede ocurrir porque la aguja que se
emplea no es adecuada para el hilo Y género que se estd
usando, o bien que el prensatelas no presione con suficiente
tuerza el género que se trabaja, y, por tltimo, porque la agu-
jano estd bien colocada en la barra. (Este ultimo defecto es
el que ocurre con mds frecuencia).

Rotura de hilos.—La rotura de] hilo superior suele ser
ocasionada por haber girado la méquina en sentido contrario
al de marcha normal; por estar la méquina con fensidén supe-
rior demasiado fuerte; por estar la aguja colocada al revés;
por rotura de la puntada de la lanzadera o por estar la aguja
torcida o despuntada o mal colocada; por emplear agujas de
mala calidad o hilos de-
fectuosos o ne adecua-
dos al género y aguja
que se utilizan. Nunca
deben tenerse los hilos
al sol o en habitaciones
o sitios demasiado ca-
lientes

Las causas mas fre-
cuentes de rotura del
hilo inferior son: por
ser excesivamente fuer-
te la tension de la cap-
sula o caja de bobina;
por roturade la lanzade-
ra o porque el agujero
de la plancha de dientes
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no estd suficientemente rebordeado, en cuyo caso hay que 15.—ACCESORIOS Y APARATOS

avisar inmediatamente al establecimiento ALFA.

Guia recta

Avance irregular del género,—Puede ser ocasionado
porque el prensatelas no aprieta lo suficiente o porque los
dientes del corretelas estan sucios. El tejido se suele estropear
a causa de que la presion del prensatelas es excesiva.

Costura irregular.—La irreqularidad de las puntadas
puede ser producida por no sstar las tensiones coTrectamen-
te regladas, per emplear hilos de mala calidad o perque los
discos de tensién estan sucios.

Rotura de agujas.—La rotura de agujas estd ocasionada
por estar torcidas; por tirar o retener el genero mientras se
cose o por ser demasiado fuerte la tension superior, pues
cualquiera de estos casos da lugar a que la aguja choque en
la plancha de dientes, produciéndose su rotura,

Fig. 28

Para efectuar costuras perfectaments pa-

ralelas al borde da la tels, se coloca la

guia recta sobre el plate de la maquina

v se la fija a distancia conveniente por

medio del tornillo de cabsza moleteada
A (tig. 28).

La guia recta resulta asimismo muy
practica para efectuar costuras a la misma
distancia en distintas clases de tejido,
ahorrindose con ello el fatigoso trabajo

de tenerlo que dibujar previamsnte.
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Dobladillador estrecho

Acolchador

Fig. 2

Comenzar por colocar el dobladillador en lugar del pren-
satelas normal y fijarlo mediante el tornillo de cabeza mole-
teada B (fig. 29),

Con la punta de una Hjera o cualquier ofre ohjeto anilo-
go, iniciar la entrada de la tela en el caracol del dobladilla-
dor, hasta que aquélla ses cogida por la aguja.

Asir la tela de manera que se le vaya obligando a entrar
en el caracol convenientemente retorcida, para que el dobla-
dillo queds perfecto, v comenzar a coser con clerto cuidado,
lerttamente.

Mientras se va costendo, la tela debe ser guiada de modo
que la entrdda del caracol quede bien llena Y aquélla resulte
perfectamente doblada; no es tampoco conveniente que entre
demasiada tela, lo cual puede ocurrir si el tejido es forzado
demasiado contra el aparato,

De todos modos, se trata de un dispositivo de tan facil
manejo que basta practicar un poco para dominar el trabajo
34

Fig. 30

Utilizando este accesonio y sin necesidad
de previo hilvanado, puede pespuntearse
una colcha e forro cualquiera en costuras
paralelas o cuadros de idénticas dimen-
siones.
Al efecto, fijar el aparato en la barra del
prensatelas mediante el tornillo moletea-
do C, como se ve en la figura 30, tenien-
do cuidado de colocar la guia o regla a
distancia conveniente de la aguja, segun
la anchura de las costuras que se desean
efectuar. Es necesario dibujar la primera
costura, que habré de servir de guia para
las demas.
La guia no debe presionarse sobre el ge-
nero, sinc apoyarse suavemente en &l



Pie zurcidor

w
g

anera qus su palanc
orida de aguja D (fig. 31).
En un bastider torrients ds los qus se emplean para bor-
d-ar & magquina, colocar bien sstirada iz tela que se desea 2y
cir, de manera que su parte rota queds hacia el centre del
bastidor, ' ]
Subir ligeramente ol aparato zurcidor por medio de la
palanca slevadors del prensatelas E, ¢ introducir debajo de
éste el bastidor con la tela Preparada, volviendo seguidaman-
te a bajar &l aparato, i
Colocar el bastidor de manera que une de los bordes de
la parte rota de la zela quede bajo la aguja. Tomar el hilo de
la aguja (que, al efecto, sstars va enhebrada) con la mang
izquierds, mientras quecon la derecha se hace girar una vuelta
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o 0.

,

el volante, sacando de esta manera el hilo inferior, mientras
que con la mano izquisrda se sujetan ambos hilos para impe-
dir se enreden en el carril durante las primeras puntacas.
iniciar la marcha de la maquina con la mano derecha, conti-
nuando seguidamente su funcionamiento a pedal, mientras
que con ambas manos se coge el bastidor v se le hace ir rec-
tamente de un lado a otro de la rotura v de la tela hasta
rellenarla de hilo; teniendo el ralleno en un sentido, girar
un cuarto de vuelta el bastidor y repetir la misma operacion;
de ssta manera, al cruzarse los hilos, la parte rota de la tela
quedaré completamente cubierta por una especie de zurcido,
relativamente curioso v hecho a gran velocidad.

Nota.—Para estz operacién, la maquina debe estar colo-
cada en disposicidn de bordado.

=1
<1



Aparatos de coser en zig-zag

Modsio «Ts

Estos aparatos tienen numerosisimas aplicaciones, entre
otras, para unir en una pieza dos partes separadas (por ejem-
plo: dos telas distintas, o una tela ¥ una puntilla), o bien enla-
zar un corddn, o Tepasar, coser botones, ribetear costuras de
adorno en curva, efc., ¥ su manejo es sumamente sencillo,

Para colocar el aparato en la miquina hay que poner la
barra del prensatelas en sy punto mas alto; se sueltan o] pren-
38

satelas y el tomillo y se introduce el aparato por delante,
fijandolo a la barra del prensatelas por medio del tornillo
moleteado.

El espacio entre el aparato y el transportador de la maqui-
na no debe ser superior a los cinco milimetros.

Advertencia importante.—Noc se dzbe accionar el apara-
to ni se debe usarlo sin que hava tela entre el mismo y el
transportador, pues darfa lugar a que se estropearan los dien-
tes.

Con cada aparato se entrega un librito de instrucciones
con toda clase de detalles sobre la manera de utilizarlos.

Aparato de hacer punto de incrustacién

Fig. 34

Con el usc de nuestro aparato evitara usted el empleo de
maquinas especiales para esta clase de trabajos (figura 34).
Suministramos en cada aparato un folleto con instruccio-
nes claras y detalladas para su mansjo.
3



Aparato para hacer ojales

Aparato especial para tapetitos

Sy

S

AT

Fig. 37

La tigura 37 representa este arc muy indicado para hacer
tapetitos. _ )

Las figuras numeros 28 A v B dan una idea de los traba-
Jos que se pueden ejecutar con auxilio de este sencilllo apa-
rafo.

Fig. 35

En la figura 35 mostramos este tltimo dCCesOTIo, cuyo uso
correcto esid explicado extensamente en el libro de instruc-
ciones que facilitamos con cada aparato.

Fig. 36

40
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16.—MOTOR ELECTRICO

Fig. 39

51 se desea, se puede suministrar la maquina con acciona-
mignto por motor eléctrico, segun se ve en la figura 39

El motor lleva una orejita que se acopla al brazo de la
méquina v se fija con un tornillo. Se gradua la tensién de la
correa de goma y se fija ¢l tornillo fuertemente para 1mpedir
que el motor se mueva durante el trabajo. El accicnamiento
del motor se hace por redstato a pedal.

Antes de instalar el motor se debe consultar con un em-
pleado de la empresa suministradora de fliido eléetrico para
cerciorarse de que la corriente de que se dispone es adecuada
parza el buen funcionamiente del motor. ®

Nuestros motores son universales, es decir, sirven lo mis-
Mo para corriente alterna o continua a 110-125 voltios.



17.—APARATO DE LUZ

La figura 40 representa este aparato cuya sencilla suje-
cion en el brazo de la maquina se deduce de la misma.

Fig. 40

Tened cuidado de emplear bombillas

de tensién adecuada,

]




