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INSTRUCCIONES

PARA UTILIZAR LA MAQUINA DE COSER Y BORDAR

ALFA

MODELO 20

MAQUINAS DE COSER ALFA, S. A.-EIBAR (ESPANA)




DESCRIPCION DE LA MAQUINA

La méquina de coser y bordar ALFA, modelo 20, del sistema conocido con el nombre de
BOBINA CENTRAL, es propia para ser utilizada en usos domésticos.

Unicamente cose hacia adelante ¥ puede realizar puntadas de una longitud méxima de 4,50 mi-
limetros. Dispone de un dispositivo que hace ocultable el transportador del tejido, para que
resulte posible bordar y zurcir.

Las figuras 1y 2 representan
esta miquina, y definen sus
principales partes externas:
1.—Portacarretes.
2.—Devanador.
3.—Mando de longitud de
puntada.
4.—Portacarretes para de-
vanado.
5.—Barra de aguja.
6.—Graduador de presién
del prensatelas.
7.—Tirahilo.
8.—Tensor.
9.—Prensatelas.
10.—Plancha de dientes.
11.—Tapa corredera.




12.—Palanca eleva-
dora del prensa-
telas.

13.—Volante. -

14.—Tapa posterior.

EMBRAGUE DEL VOLANTE

Las mdquinas salen de fabrica con el
volante desembragado, es decir, que su
giro no hace funcionar a la maquina.
Para embragarlo, sujete con la mano iz-
quierda el volante y con la derecha haga
girar el tornillo moleteado 1 en la direc-
cion que sefiala la flecha.




IMPULSION DE LA MAQUINA

La maéquina puede funcionar movida a
pedal o a motor eléctrico.

Para que la miquina trabaje impulsada a
pedal hay que colocar la correa 1 en las
gargantas de los volantes de la cabeza (2)
y del estante; dar al citado volante 2 un
impulso con la mano—en el sentido de la
flecha—y después comenzar a pedalear.
El volante de la cabeza debe girar SIEM-
PRE en el sentido que indica la flecha.
De no hacerlo asi, se ocasionan roturas
del hilo o entorpecimiento del giro de
la lanzadera, aparte de que la maquina
no cose.

No haga funcionar nunca la mdquina sin
haber elevado el prenmsarelas, ni con la
aguja enhebrada si antes no ha colocado
una tela bajo dicho prensatelas.

La elevacion y descenso del prensatelas
se realiza mediante la palanca 12 de la
figura 2.

LIMPIEZA Y ENGRASE

Para que la miquina conserve siempre ung marcha regular y silenciosa es muy importante
su engrase metddico; engrase que deberd ser diario cuando el trabajo sea constante.

Para esta labor le recomendamos el uso de aceite especial ALFA para mdquinas de coser,
que podra adquirirlo en todas las sucursales, delegaciones y agencias ALFA, va que con el
empleo de otros aceites de calidad inadecuada existe el peligro de producirse algun agarrota-
miento en el mecanismo.

Cuando menos una vez al afio y aun antes si es que la mdquina ha estado parada durante
mucho tiempo, limpiela completamente antes de ponerla en funcionamiento. Para ello, en
lugar de aceite emplee petroleo introduciendo una o dos gotas por los puntos de engrase;
ponga la miquina en marcha con el prensatelas elevado y la aguja sin enhebrar y hdgala
funcionar hasta que consiga su completo aligeramiento. Después, engrésela.




CARRIL DE LA LANZADERA
Y LANZADERA

La fotografia indica claramente el carril de la
lanzadera una vez extrafda la cipsula portaca-
nilla (ver pagina 19). Retire la placa correde-
ra 11 de la pagina 1. Agarre el muelle 1 dela
tapa del carril de la lanzadera en la forma que
indica la fotografia; tire del mismo hacia
fuera y asi quedara en su mano el conjunto
de la tapa completa.

Extraiga la lanzadera 2 tomando la misma por
el eje del portacanilla. Ahora proceda a efec-
tuar la limpieza del carril y de las dos piezas
extraidas con el limpiador que hallard a tal
efecto en la caja de accesorios.

LIMPIEZA MECANISMO
DE PUNTADA

De vez en cuando conviene limpiar el meca-
nismo citado para quitar la pelusa que en él
pueda acumularse. Para ello, una vez extraidas
la lanzadera y tapa carril de la misma—segun
8e ha indicado en la pagina anterior—, suelte
el conjunto de la tapa corredera y placa de
aguja, nimeros 10 y 11 de la p4gina 1. A con-
tinuacién proceda a la limpieza de esta zona
usando el limpiador que hallard en la caja de
ACCesorios.
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COLOCACION DE LA TAPA
DE CARRIL DE LANZADERA

Segun se indica en la adjunta fotograffa, se
aproxima la tapa 2 a su carril, cuidando que
cada uno de los dos orificios 3 de la tapa coin-
cidan y sirvan de alojamiento a las cabezas 4
de los tornillos sujetos en el carril.

Una vez que la tapa ha sido llevada a su posi-
cién, hay que cerciorarse de que los ganchos
sitnados en ambas extremidades del muelle
de cierre abarcan las dos espigas, tal como se
indica en el circulito. A continuacién se aprie-
ta el citado muelle y se le hace girar hasta tener-
lo situado en su posicion correcta alrededcr
del carril.

ENGRASE DE LA PISTA
DE LA LANZADERA

Tome con la mano derecha el volante de la
maquina y hégale girar hasta que la lanzadera
esté situada en la posicién que se observa en
la fotografia e introduzca a continuacién una
o dos gotas de aceite en el punto 1.
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ENGRASE POR LA PARTE POSTE-
RIOR DEL BRAZO DE I.A MAQUINA

Suelte un poco el tornillo moleteado 1 y
levante la tapa posterior 2 para después
proceder a la operacién de engrase, acei-
tando el punto que se ha seitalado en la
figura.

ENGRASE POR LA PARTE FRONTAL
DE LA MAQUINA

Quite [a tapa frontal soltando para ello el
tornillo 1, y después efectiie la operacién
de engrase aceitando los puntos que se
han sefialado en la fotografia.




ENGRASE DEL ESTANTE

Proceda a esta operacion aceitando
los puntos que se han sefialado en
la figura.

CAPITULO 1V

Este capitulo esta dedicado a explicar qué es lo que debe hacer para que la maquina quede
en condiciones de comenzar a trabajar; esta explicaciébn damos de forma que una vez que
cumpla con los consejos que hallara en paginas sucesivas, quede la maquina en disposicién
de coser.

Por ello es muy conveniente que ponga el maximo interés en seguir al pie de la letra las pos-
teriores indicaciones, adoptando las instrucciones punto por punto.




CLASE DE TEJIDO

Lino, batista, muselina, tul
y seda muy finos . .

Lino y batista finos, cres-
pon, nylon, lienzo

Mauselina, lino, seda, tafe-
tan, popelin, cabritilla,
articulos para cama,!
ropa interior, vestidos
ligeros para sefioras. e

Seda gruesa, tzjidos ligeros:
de lana, muselinas, cali-
c0s, articulos para sdba-
nas, fundas

Seda pesada, muselina sin!
apresto, franela de algo-
dén, lino grueso, telas‘
fuertes, articulos para|
sdbanas y trajes para
sefiora ‘

Fustdn, tejidos pesados de|
lana, lino, pantalones, |
ll‘ajes para nifios, capas
cortinas, abrigos ‘

Terlices y tejidos gruesos|
en general, corsés, cha-|

Sacos, telas muy gruesas
gabanes

Algodan

GENERO DEL HILO |

=

.| 100-150 | 150-200 | 80-90
|

100-150 | 70-80

r | 80-100 1 60- 70{

| 60-80 | 50-60

|
|
50-60 | 40-50

40-50 | 30-40 J

30-40 | 20-

{
|
|
|
|
|
o

20-30 | 20-30

Hilo para|gistema

60

70

TABLA DE ELECCION DE AGUJAS E
HILOS PARA EL COSIDO DE DIFE-
RENTES GENEROS

Para efectuar una costura buena hay que
elegir, en primer lugar; el hilo conveniente
para el tejido que se desea coser y, después,
la aguja adecuada para dicho hilo, valién-
dose para ambas elecciones de la tabla que
figura en la presente pagina.

No debe olvidar que el hilo inferior (de la
canilla) debe ser igual, o si es caso, algo
més delgado que el hilo superior, pero
jamas mds grueso que éste,

Y es muy conveniente el empleoc de agujas
ALFA, sistema 705.

COLOCACION DE LA AGUJA

Haciendo girar el volante con la mano
derecha, lleve la barra de aguja 1 hasta su
punto més alto y suelte el tornillo 2, Tome

la aguja con la mano izquierda y, cuidando -

que su parte plana quede hacna la derecha,
introdizcala en el agujero del porta-
agujas 3, subiéndola hasta que llegue a
tocar su tope y luego ate fuertemente el
tornillo 2 haciendo uso del destornillador.
Compruebe si la aguja esté torcida o embo-
tada, ya que en ninguno de los dos casos
es ntil,

|>Tarfe plana

|
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DEVANADO DE LA CANILLA

Desembrague el volante de la méquina
(pagina 3); coloque un carrete en el porta-
carretes 1; pase el hilo por el tensor 2;
enrolle unas cuantas vueltas de hilo en la
canilla o introduzca el hilo en su principio
por la ranura 3 de la misma; cologue la
canilla en el eje 4, cuidando que su otra
ranura encaje en la chaveta de éste y pulse
seguidamente el devanador 5 hasta que la
anilla de goma 6 se mantenga presionando
contra el volante.

Ahora haga girar dicho volante en su
sentido de marcha hasta que la canilla se
haya llenado, en cuyo momento el devana-
dor se desembragara automaticamente y,
por altimo, embrague el volante.

EXTRACCION DE LA CAPSULA

Lleve la aguja a su punto superior; abra,
como muestra la fotografia, el pestillo 1
y tire de él hacia fuera. La cdpsula debe
salir sin dificultad.




o

T

INTRODUCCION DE LA
CANILLA EN SU CAPSULA

La fotografia muestra la posicién
de la canilla—dispuesta para ser
introducida—frente a su cidpsula y
muestra asimismo la direcciéon en
que debe hallarse el hilo.

Una vez introducida la canilla en su cap-
sula, sostenga el cabo de hilo y hégalo
pasar por la ranpra 1, cerciorindose de
que el giro de la canilla se realiza en el

sentido de la flecha.

Fig. 17




Ahora tire suavemente del hilo
hacia arriba para que pase el
muelle 1 hasta que salga por la
ranura 2.

Fig. 18

INTRODUCCION DE LA CAPSULA
EN LA LANZADERA

Colocada como estd la canilla en su cip-
sula, tienda el hilo en el sentido que sefiala
la fotografia; abra el pestillo 1 y lleve la
cApsula en esta posicion a la parte inferior
de la méaquina, que debera estar con la
aguja en su punto mads alto.
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Fig. 20

Hecho ya lo descrito, sitie la cdpsula -

frente a la lanzadera, empujdndola hacia
el interior, cuidando gue el rabillo | en-
caje en la ranura 2 y presione suavemente
hasta que el chasquido caracteristico de-
late que ha enganchado adecuadamente
en su tope.

Compruebe esta operacion de la siguiente
forma: levante el pestillo 1 de la figura 15
y al soltarlo debera cerrarse automdtica-
mente. En caso de que asi suceda, estd bien
colocada la cdpsula y en caso contrario
resulta que la misma no ha penetrado
debidamente y por ello el muelle del pes-
tillo no hace su funcién. Repita la opera-
cién hasta que el resultado sea satisfac-
torio. ;

ENHEBRADO DE LA AGUJA

Coloque un carrete en el portacarretes y
pase el hilo por el canal 1; por el canal 2
del tensor, sobre el gufahilo 3; por el
agujero del muelle recuperador 4; por el
ojo del tirahilo 5; por los gufahilos 6y 7
y, finalmente, gire el volante a mano y
haga subir la aguja a su punto m4s alto
para asi enhebrarla pasando el hilo de iz-
quierda a derecha, como seflala la flecha.
El paso del hilo por los puntos 2, 3y 4
queda aclarado en la figura 25.
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EXTRACCION DEL HILO INFERIOR

Con el prensatelas | en su posicidn supe-
rior, tire del hilo con que ha enhebrado la
aguja hasta que le conceda margen sufi-
ciente para sostenerlo sin riesgo de que
se le escape y, lentamente, gire el volante
en el sentido de su marcha hasta que la
aguja descienda y vuelva a ascender, tiran-
do siempre suavemente de su hilo.

De esta forma conseguird que el hilo
inferior salga al exterior en forma de
lazada.

COMIENZO DEL COSIDO

Tome ambos hilos y paselos bajo el pren-
satelas, asi como también la tela que
desea coser.

Baje el prensatelas para que asi presione
la tela, y comience a coser evitando el
tirar del tejido con la mano, ya que su
transporte lo efectia la misma méquina.
Si estd trabajando con telas muy finas,
puede tensarlas con las dos manos, por
delante y por detras, pero en ningin modo
debe constituir este tensado una ayuda en
el transporte.

Es conveniente que tanto al comienzo
como al final de la costura lleve el tira-
hilo 7 de la figura 1 a su punto superior.
Al término de la labor puede cortar ambos
hilos sin utilizar tijeras por medio del canto
afilado 1 del cortahilo 2.
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REGLAJE DE LA TENSION DEL HILO INFERIOR

Extraiga la cdpsula (pagina 17) y, con el destornillador pequeiio que epcontraré,_ en_la caja
de accesorios, manipule sobre el tornillo 1. Si desea aumentar }a tensu?n Qe] hilo inferior
gire el mencionado tornillo hacia la derecha~—como la flecha indica—y si quiere disminuirla
opere en sentido contrario.

REGLAJE DE LA LONGITUD DE
PUNTADA

La figura representa el mando para reglaje
de la longitud de puntada.

Con el mando 1 en su punto superior la
maquina cose con la menor puntada que
le es posible hacer, y ésta aumenta a
medida que se baja dicho mando hacia su
punto inferior.




REGLAJE DE LA PRESION DEL PIE
PRENSATELAS

La presién del pie prensatelas se gradaa
por medio del tornillo moleteado 1. Si
desea aumentarla, es necesario que haga
descender este tornillo girandolo hacia la
derecha y en caso de que quiera dismi-
nuirla, opere en el sentido contrario.

Es conveniente que al trabajar con tejidos
finos y delicados se disminuya la presion,
para evitar que se deterioren. Al con-
trario, para los tejidos gruesos procede una
presién fuerte para asi asegurar su avance.

CAPITULO V
EMPLEO DE ACCESORIOS

Con nuestra maquina de coser modelo 20
y mediante el uso de accesorios especiales
pueden realizarse trabajos de diferentes
clases, como acolchado, dobladillo, frun-
cido, zurcido, etc. Destinamos este capitulo
a la explicacion de la forma de trabajar con
los diferentes accesorios.

En primer lugar indicamos como debe co-
locarse un pie prensatelas—pieza esencial
en estos trabajos—dada la importancia que
tiene -saber realizar bien esta sencilla ope-
racién por la razén de que se impone qui-
tarlo o ponerlo cada vez que hay que rea-
lizar un trabajo especial.

Eleve la barra prensatelas 1 y suelte el
tornillo moleteado 2 hasta que le permita
quitar el pie prensatelas 3, que podri vol-
ver a ponerlo operando en forma inversa.
Compruebe que el prensatelas quede siem-
pre bien sujeto a la barra 1.

Advertimos que no todos los accesorios cuyo manejo
s¢ cnseiid en este librito, se hallan incluidos en el pre-
cio de la mdquina. Se suministran los mdés usuales,
cuya relacion encontrard en la caja de accesorios.
Los demds accesorios especiales pueden adquirirse

contra pago de su importe en cualquiera de nuestras
Sucursales, Delegaciones y Agencias.




PESPUNTE RECTILINEO

Debe utilizar el pie prensatelas normal y
este pespunte puede hacerlo paralelo al
borde haciendo uso de la guia recta 1, que
quedara fijada a la maquina si introduce
el tornillo moleteado 2 por la ranura de
la guia recta y lo ata después en cualquiera
de los agujeros 4 de la figura 29.

La distancia que le interese entre el pes-
punte y el borde del tejido puede fijarla
atando la regla 1 en el punto que le con-
venga y apoyando el borde del género
contra la misma, como se ve en la figura.

PESPUNTE RECTILINEO EN EL
BORDE

Utilice el prensatelas numeto 80245C, que
fijard en la maquina como se ha explicado
en la pagina 31.

La guia 1 se sujeta mediante el tornillo 2
y sirve para que la costura se produzca
paralela con el borde y muy cerca de él.




ACORDONADO

Este trabajo se realiza con el prensatelas
de la pagina anterior y consiste en acordp-
nar la orilla de un tejido, para lo que previa-
mente hay que dobladillarlo a mano en la
medida que se desee; introducir después
el cordén y por altimo hacer el pespunte
como se puede ver en la figura de la pre-
sente péagina.

FRUNCIDO

Para el trabajo de fruncido debe colocar
el pie fruncidor (numero 80241) vy con este
pie se puede fruncir una sola tela o bien
coser dos telas y al mismo tiempo fruncir
una de ellas, como se ve en la figura.

En caso de que desee fruncir una sola
tela, fije la longitud de puntada teniendo
en cuenta que cuanto mas amplia sea ella
mayor es el fruncido y viceversa; intro-
duzca el tejido entre la plancha de dientes
y el prensatelas, y cosa.

Y si lo que quiere realizar es el trabajo
citado en segundo lugar, ponga la tela
de abajo de igual forma y la superior colé-
quela en la ranura 1 del pie prensatelas.
Cosa ahora normalmente y obtendra el
fruncido de la tela inferior, a la vez que
ella quedard cosida a la superior.




ACOLCHADO

El aparato de acolchar ntimero (80261C)
consta de tres piezas, que son las marcadas
con los numeros 1, 2 y 3 en la figura.
Para colocarlo debe hacer lo siguiente:
introduzca el tornillo moleteado 1 en la
pieza 2 y después coloque esta pieza en la
barra prensatelas 4, como le da a entender
la fotografia. Por ultimo, introduzca tam-
bién la pieza 3 en los agujeros 5 y 6 y ate
el tornillo 1 hasta que el aparato quede
sujeto. 2

Colocado el aparato, la separacion de la
guia 1 con el prensatelas 2 serd tanto ma-
yor cuanto mayores se deseen [os cuadros
del acolchado. %

Para obtener el acolchado es preciso intro-
ducir guatina entre las telas que se cosen
y trabajar cuidando que la guia | siga una
linea cosida anteriormente.




DOBLADILLADO

Cologue el pie dobladillador (nim 80232)
y regule la tensién inferior (pdgina 28)
para que sea mas fuerte que la normal a
fin de que el enlace de los hilos se produzca
en la parte inferior de la labor; después
practique un pequefio corte—como se
indica en el circulo—que forme un angulo
destinado a facilitar la introduccién del
tejido en el dobladiltador y vaya guiando
el género mientras cose, de forma que su
orilla llene siempre con regularidad la
espiral del dobladillador, ya que es esto
lo que mas influye en la perfeccion de la
labor a obtener.

ZURCIDO

Colocar el pie zurcidor (niimero 80251C)
cuidando que su palanca 1 quede debajo
del tornillo 2 de la brida de aguja; subir la
barra prensatelas 3 y situar la maquina en
disposicién de bordar, tal y como se expli-
ca en la pagina 40.

El tejido que se desea repasar debe colo-
carse en un bastidor, bien tirante, y pro-
curando que la rotura quede centrada, co-
mo se sefiala graficamente en la figura 37.
Una vez introducido el bastidor y bajado
el prensatelas, se extrae el hilo inferior, y
al comenzar la labor, hay que sujetar con
la mano izquierda tanto el hilo inferior
como el superior, para impedir que ambos
hilos se enreden en el carril.

Para efectuar un zurcido perfecto cosa
normalmente, moviendo el bastidor pri-
mero en un sentido y después en el otro,
hasta que quede completamente cubierto
el agujero.




COLOCACION DE LA MAQUINA EN
DISPOSICION DE BORDAR

Para bordar, quite primero el pie prensa-
telas y después abra la tapa corredera 2 de
la figura; introduzca los dedos indice ¥y
pulgar de la mano izquierda por la aber-
tura y cogiendo el tirante 1 tire del mismo
en la direccién que indica la flecha.

Una vez terminada la labor de bordado,
para dejar la maquina en condiciones nor-
males de trabajo, empuje el tirante 1 en
sentido contrario.

CAUSAS

Marcha pesada de la maquina.—Puede ser debida
a que la miquina haya permanecido durante algiin
tiempo en un local himedo sin ser utilizada, o bien
por haber sido engrasada con aceite de mala calidad.

S5i la maquina funciona facilmente accionando el vo-
lante a mano y, sin embargo, con el pedal su marcha
es pesada, la anomalia se debe a que la correa es
corta. £

Cuando en invierno la maquina se traslada de un
local frio a otro caliente, se aprecia un vaho en su
superficie, que es necesario eliminar antes de uti-
lizarla, ya que de lo contrario puede originarse un
agarrotamiento en su mecanismo.

Fallo de la puntada.—Este defecto puede ser moti-
vado por estar la lanzadera despuntada.

O por estar la aguja torcida o despuntada.

CAUSAS DE ENTORPECIMIENTO DE LA MAQUINA Y CORRECCION DE LAS MISMAS

REMEDIOS

En este caso eche una gota de petréleo por todos los
agujeros de engrase y haga girar la maquina a toda
velocidad. Después engrase la maquina, a poder ser
con ac:ite especial ALFA y repita la operacion hasta
que los residuos de petréleo hayan desaparecido
totalmente, No emplee gasolina.

Sustituya la correa que tiene colocada la maquina
por otra mas larga.

Pase cuidadosamente por toda la superficic de la
maquina un pafio bien seco.

Entregue la lanzadera a la representacion ALFA
mas cercana, para que sea puesta en las debidas
condiciones.

Cambie la aguja.




CAUSAS

Por no ser la aguja adecuada al hilo y género con
que esta trabajando.

Porque el prensatelas no presiona con suficiente
fuerza sobre el género.

Porque la aguja no esta bien colocada.’
#

Rotura de hilos,—Puede ser ocasionada por haber
girado la maquina en sentido contrario al suyo
propio. =

{

Por ser excesivamente fuerte la tensién superior.

Por estar colocada la aguja al revés,

Por emplear agujas de mala calidad; hilos defec-
tuosos o inadecuados al género y aguja que utiliza.

No obstante, las causas mas frecuentes por las
cuales el hilo se rompe, son las siguientes:
Porque es excesivamente fuerte la tension inferior.

REMEDIOS

Consulte la pagina 14 y obre en consecuencia.

Consulte la pigina 30 y obre en consecuencia.

Consulte la pagina 15 y obre en consecuencia.

Consulte la pigina 4 y obre en consecuencia.

Consulte la pigina 27 y obre en consecuencia.

Consulte la pagina 15 ¥ obre en consecuencia.
Consulte la pagina 14 y obre en consecuencia. A este

tespecto le aconsejamos que nunca debe tener los
hilos al sol o en habitaciones demasiado calientes.

Consulte la pagina 28 y obre en consecuencia.

CAUSAS

Porque se ha roto la punta de la lanzadera, o porque
el agujero de la plancha de dientes no esti suficien-
temente rebordeado.

Avance irregular del género.—Puede ser ocasionado
porque ¢l prensatelas no presiona lo necesario.

Y también porque la plancha de dientes estd sucia.

Rotura de agujas.—Puede suceder esto porque la
aguja estd torcida.

Pot ser demasiado fuerte la tensién superior.

Por tirp.r o retener ¢l género mientras cose, ya que
cualquiera de los dos casos obligan a la aguja a cho-
car con la plancha de dientes.

REMEDIOS

Avise a la representacién ALFA més cercana y ella
se encargara de solucionar su problema.

Consulte la pégina 30 y obre en consecuencia.

Consulte la pégina 6 ¥ obre en consecuencia.

Compruébelo y emplee nuestras agujas sistema 705.

Consulte la pagina 27 y obre en consecuencia.

Siga las instrucciones de la péigina 25,
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APARATO UNIVERSAL PARA
COSTURA EN ZIG-ZAG

Este aparato (modelo Z) se utiliza para
realizar costuras en zig-zag y sus aplicacio-
nes mas comunes son: unir dos piezas dis-
tintas, enlazar un cordon, ribetear con
costuras de adorno y dems4s clases de co-
sido en zig-zag.

Las instrucciones para su colocacién en la
mdquina, asi como para su utilizacién, se
dan a conocer en impreso que se¢ facilita
junto con el aparato.

APARATO PARA PUNTO
DE INCRUSTACION

Con este aparato se consigue, sin necesidad
de aprendizaje previo, hacer punto de
incrustacién, labor muy propia para unir
encajes, adornar sibanas y ropa interior
de sefiora, etc.

Se acoplan a la mdquina de forma suma-
merte sencilla y trabaja automaticamente.
Con el aparato se entrega un «Libro de
Instrucciones» para su uso.




APARATO PARA HACER OJALES

También este aparato trabajo automati-
camente. Basta colocarlo en la miquina e
indicar en sus mandos la longitud y
anchura de ojal que se desean para que el
trabajo se produzca con sélo accionan’la
maquina de coser.

Su funcionamiento se explica detallada-
mente en el «Libro de Intrucciones» que
entregamos con el aparato.

APARATO PARA IMPULSION DE LA
MAQUINA A MANO

En los casos en que el cliente desea una
maquina de coser con zécalo en lugar de
estante, suministramos este aparato para
impulsién de la maquina a mano.

Su acoplamiento a la- maquina se explica
en su hoja particular de instrucciones.




Descripeién de la maquina
Embrague del volante.
Impulsién de la miquina
Limpieza y engrase

Carril de la lanzadera y nzader

Limpieza mecanismo de puntada.. ..
Colocacion tapa carril de lanzadera

Engrase pista de lanzadera

Engrase parte superior de la maquina

Engrase parte inferior de la maquina

anrase por la parte posterior del brazo de Ia
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Engrase por la parle frontal de 1a maquin

Engrase del estante :

Capitulo [V - Observaciones

Tabla de eleccion de agujas e hilos para el cosi-
do de diferentes género:

Colocacién de 1a aguja

Devanado de la canilla

Extraccién de la capsula.

Introduccion de la canilla en su capsula.

Introduccién de la capsula en la lanzadera.

Enhebrado de la aguja. . k 5

Extraccién del hilo inferior

Comienzo del cosido

18, 19)'"0
21 y22
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Reglaje de las tensiones de los hilos.
Reglaje de la tension del hilo superio
Reglaje de la tensién del hile inferior.
Reglaje de la tongitud de la puntada.....
Reglaje de la presion del pie prensate]a.s
Capitulo ¥V Empleo de accesorios,

Pespunte rectilineo en el borde.

Acordonado

Fruncido. ..

Acolchado.

Dobladillado.

Zurcido. : &

Colocacién de la miquina en dlsposmén de
bordar

Causas de entorpecimiento de la maquina y
correccion de las mismas. 41 42, y 43

Aparatos especiales acoplables a 1a maquina,
que pueden ser adquiridos a precios razona-
bles en cualquiera de las tiendas «ALFA»:

Aparato universal para costura en zig-zag

Aparato para punto de incrustacion.

Aparato para hacer ojales

Aparato para impulsion de la maquina a mano.



