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iHE AQUI SU MAQUINA «ALFAMATIC»!

El modelo 109 «-ALFAMATIC», que usted acabd
de adquirir, es una maquina de tipo universal,
para costuras rectas y en zig-zag, provista de
lanzadera rotativa de dos vueltas por puntada
movida por correa sinfindentada, que proporciona
a la maquina una marcha suave y silenciosa. Esta
dispuesta de mecanismo reversible para coser hagia
adelante o hacia atras, manteniendo siempre una
longitud constante, cuyo maximo es S mm. Permite
obtener costuras en zig-zag hasta 6 mm. de ancho.
Adecuada para el hogar y principalmente para
la confeccién y adorno de ropas de sefora y nifio.
El mecanismo especial para bordado automatico,
provisto, de levas intercambiables, le facilitara
obtener con gran sencillez y autométicamente,
un sinnimero de dibujos de ornamentacion y tan-
tasia de aplicaciones ilimitadas.

Su manejo es sumamente sencilio. Vale la pena
que en los primeros dias dedique unos minutos a
la lectura de este libro de instrucciones, que ha
sido recopilado con el mayor cuidado y esmero."
Asi podré lograr el mayor rendimiento y provechio
de su maquina. kKALFAMATIC».
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1.— Porta-carretes.

2.—Guia-hilos.

3.—Mando de posicién de la
aguja,

4.—Mando selector del di-
bujo.

5.—Devanador.

6.-~~Mando de longitud de
puntada.

7.—Mauando de anchura de
zig-zag.

8.—Regulador de tension
(hilo superior).

9.—Tapa corredera.
10.—Placa de la aguja.
11.—Pie prensatelas.

12.—Aguja.
13.—Interruptor de la luz.
14.-—~Tira-hilos.
15.—Guia-hilos.
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16.—Tapa de levas,
17.—Tapa superior.

18.---Regulador de la presign
de!l prensatelas.

19. — Brazo.

20.- Tapa [lrontal.

21.—Palanca elevadora del pie
prensatelas.

22.—Placa.

23.—Tornillos de sujecion de
la bisagra del mueble a la
cabeza.

24.--Base para enchufle eléc-
rico.

25. —Tapa posterior.

26.--Tornillo de embrague del
volante,

27. —Volante.



CONEXION DE LA MAQUINA A LA
RED ELECTRICA

Conecte el enchufe de la maquina a la red elée-
trica como indica la figura, después de compro-
bar que la tension de la corriente es adecuada al
voltaje de la lampara.

ALUMBRADO

Una vez conectada la corriente a la miquina, la
luz se enciende y se apaga mediante el interrup-
tor 1.




CAMBIO DE LA LAMPARA

—Desconecte la corriente de la maquina desenchu-
fando la clavija, antes de proceder a retirar la
lampara.

—Abra la tapa frontal.

—Para desmontar la lampara presione y gire la
misma en el sentido senalalado por las flechas.
Retire la- lampara hacia abajo.

-—Para su colocacidn, introduzcala en el portalam-
paras de abajo hacia arriba presionando hasta
el tope, de manera que las partes salientes de la
lampara penetren en las dos ranuras de la bo-
guilia.

-—Girando en el sentido conveniente, la lampara
gueda debidamente colocada.

--VYuelva a cerrar la tapa frontal.




TABLA DE TEJIDOS, HILOS
Y AGUJAS

La tabla muestra indicaciones orientativas de
los hilos correspondientes a cada tejido, y la
aguja a emplear para cada hilo en labores
normales.

Hilos a emplear

Tejidos a Aguja
sistema
coser Algodén | Seda |Sintético| BOTdar | 1738y
y Zurcir
MUY FINGS: Cami-
gas nylon, com- .
binaciones.. . .| 100-150 | 150-200 120 80-90 60-70
FINOS : Camisas,
sabanas..... 80-100 { 100-150 10/3 50 80
MEDIOS : Acolcha-
dos, tapices.. . 40-60 60-80 50-60 90
MEDIO GRUESOS:
Pantalanes, col-
chas....... . 24-40 40-60 30-50 | 90-100
GRUESOS :  Abri-
gos, uniformes. 10-24 20-40 20-30 | 100-120




TORNILLO
DE CIERRE

COLOCACION DE LA AGUJA

TOPE

SUPERIOR —Tome la aguja con la mano 1zquierd , y

con el dedo pulgar apoyado sobre el :-.-
nal largo de la aguja, introduzcala e
brida, de abajo hacia arriba hasta el to)
superior.

— Cuide que la parte del canal largo de (a
aguja quede siempre bien visible frente a
usted.

—Luego ate fuertemente con el tornillo de
cierre.

—Emplee agujas del sistema 1738 A.
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LIMPIEZA Y ACEITADO

Para que la maquina conserve siempre una marcha regular y silenciosa, es muy importante efectie
un engras¢ metdodico.

Si la maquina estd sometida a un trabajo constante, engrasela diariamente.

Emplee siempre aceite especial para maquina de coser.

11



LIMPIEZA Y ENGRASE DEL
MECANISMO DEL TRANSPORTADOR
Y DE LA LANZADERA

—Sitae la aguja y el prensatelas en su punto mas
alto, o mejor a(n, quitelos de la maquina.

—Extraiga la cdpsula porta-canilla.

* — Retire la placa de la aguja soltando previamente
los dos tornillos que estan fijados en los pun-
tos «A». ‘

—Proceda a la limpieza del mecanismo del trans-
portador y de la lanzadera quitando la pelusa
acumulada en esta zona, utilizando para eilo el
pincel que encontrard en el estuche de accesorios.

—Ahora engrase con una o dos gotas de aceite la
pista de la lanzadera 1.
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TAPA
SUPERIOR
ENGRASE
DE LA PARTE
SUPERIOR

(Fig. 8)

—Suelte los dos tornillos que
sujetan la tapa superior y
retirela para poder proceder
al engrase de la parte supe-
rior de la maquina.

(Fig. 9)

— Deposite una gota de aceite
en los puntos sefialados.

13



ENGRASE
DE LA PARTE
INFERIOR

Proceda a esta operaci’
depositando una gota . ¢
aceite en los puntos sefia
lados.

14



ENGRASE
POR LA PARTE
FRONTAL

Abra la tapa frontal como se
indica en la figura y deposite
una gota de aceite en los
puntos sefalados.

15

Fig. 11



ENGRASE POR LA PARTE
POSTERIOR

Suelte un par de vueltas el tornillo 1, y girando la
tapa 2 deposite una gota de aceite en los puntos
senalados.




EMBRAGUE DEL VOLANTE
(Fig. 13)

—Para embragar ¢l volante, gire el tornillo 1 en
el sentido de la flecha, apretandolo fuertemente.

—Para desembragarlo, gire el tornillo 1 en sentido
contrario al que marca la flecha, aproximada-
mente 1/3 de vuelta, que se notara al hacer tope.

-SENTIDO DE GIRO DE LA MAQUINA
(Fig. 14)

—La mdiquina puede funcionar a pedal o a motor
eléctrico.

—Si es a pedal, dé un impulso con la mano a!l
volante 2 en el sentido de la flecha y comience
a pedalear. Si fuera a motor, presione sobre el
pedal del reostato. Segin aumente la presion
sobre éste, aumentara la velocidad de marcha
de la maquina.

El sentido de giro del volante es SIEMPRE
segun indica la flecha de la figura 14. 17




EXTRACCION DE LA CAPSULA
Y DE LA CANILLA

—Eleve la aguja a su punto mas alto, girando el
volante en el sentido de la marcha.

—Ponga la maquina en la posicién que indica el
~ dibujo del circulito.

__Agarre por el pestillo 1 y tire del mismo hacia
afuera para retirar la capsula con la canilla.

—Afloje el pestillo dejando que se cierre, y la cani-
lla caera.

18



BOBINADO DE LA CANILLA
(Fig. 16)

— Desembrague el volante soltando el tor-
nillo estriado 1 aproximadamente 1/3 de
vuelta, que se notara al hacer tope.

(Fig. 17)

--Enhebre el hilo del carrete pasando por el
guiahilos 2, por el tensor 3, y por una de
las ranuras de la canilla. Introduzca ésta
en el arbol devanador, coincidiendo la otra
ranura con la chaveta del arbol.

—Enhebre ¢l hile por el tensor 3 segun in-
dica la figura 17a. El platillo presionara
sobre el hilo segun la figura 17b.

— Presione la canilla segun indica la direc-
cién de la flecha A y pasara a la parte de-
recha.

Fig. 17

e

Fig. 17 a Fig. 17 b
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‘?/ @ | (Fig. 18)

/ IQ___»_mq. —Manteniendo en alto la extremidad del hilo
yd , . haga girar el volante 4 a mano, unas cuan-
O— Nt b tas vueltas, y corte de un tirén el hilo so-

w brante 5

Fig. 19)
o g ( _
Fig. 18 \\5 —Ahora mantenga el carrete mediante una

ligera presion con la mano izquierda. Pon-
ga el volante en marcha.

. —Cuando la canilla se haya llenado, se pa-
ra automaticamente.

(Fig. 20)

—FEl devanado terinina un milimetro antes
de la capacidad total de la canilla.

—Vuelva la canilla a su posicion izquierda
y retirela del 4rbol devanador. Corte el hilo
que viene del carrete.

—Embrague de nuevo el volante. (Ver pagi-
na 17).




INTRODUCCION
DE LA CANILLA
EN LA CAPSULA

(Fig. 21)

—Posiciéon de la canilla con
respecto a la capsula.

(Figs. 22 y 23)

—Introduzca el hilo por la
ranura de la cidpsula y pase-
la por debajo del muelle
tensor 1 para que salga por
su extremidad.

—Tire ligeramente del hilo y
compruebe que la canilla
gira en el sentido de la
flecha de la figura 23.

(Fig. 24)

—Posicion de la capsula para
su introduccién en la lanza-
dera.




INTRODUCCION DE LA CAPSULA
EN LA LANZADERA

— Mantenga la aguja en su punto mas alto.

~-Coloque la ciapsula sobre el eje del porta-cipsu-
la 1 y afloje el pestillo 2 dejando que se cierre.

—Introduzca la capsula en la posicidn que se
indica, hasta que la misma quede sujeta por
el cierre del pestillo.

—La extremidad del hilo de la canilia tiene que
quedar con una longitud aproximada de 10 cen-
timetros.

22



ENHEBRADO DEL HILO SUPERIOR

—Sitie la aguja y el pie prensatelas en su punto
mas alto.

Pase el hilo del carrete por los guia-hilos supe-
riores, discos del tensor, guia-hilos centrales,
ojo del tira-hilos, guia-hilos inferiores y termine
enhebrando la aguja, de frente hacia atras.

—Pase unos 20 centimetros de hilo.

23




I
i

TENSIONES DE COSIDO
(Fig. 27)

-Tensiones correctas: Los dos hilos se enlazan en

medio del tejido.
(Fig. 28)

Tension superior excesiva o inferior débil (inco-
rrecta): Los hilos se enlazan sobre el tejido.

Remedio:

24

1) Gire el regulador ! en ¢l sentido del signo —

'2) Gire el tornillo 2 en el sentido del signo +

I

(Ver pagina siguiente).
(Fig. 29)

Tension superior débil o inferior excesiva (inco-
rrecta): Los hilos se enlazan debajo ael tejido.

Remedio:

1) Gireel regulador 1 en el sentido del signo +

2) Gire el tornillo 2 en el sentido del signo —




TENSION SUPERIOR

(Fig. 30)

El regulador 1 de tensidon lleva claramente marcados
los signos + y — que indican hacia donde debe gi-
rarse para aumentar o disminuir la tension del hilo
superior.

Para aumentar la tensién, basta girar el regulador 1
en el sentido de la flecha que se encuentra junto al
signo +.

Para disminuir la tensién, gire en el sentido de la
flecha que se encuentra junto al signo —.

TENSION INFERIOR

(Fig. 31)

—Los signos -+ y — indican el sentido en que debe
girar el tornillo 2 para aumentar o disminuir la
tensidn.

—Una ligera rotacion del tornillo es suficiente
para una variacion sgnsible.

25




EXTRACCION DEL HILO INFERIOR

—Eleve el pie prensatelas.

—Mantenga tirante el hilo superior sujetindolo
suavemente. Dé una vuelta al volante de forma
que baje y suba una vez la aguja hasta su punto

Fig. 32 mas alto. El hilo inferior saldrad asi en forma de
lazada.

— Ahora tire de ambos hilos hasta alcanzar unos
15 centimetros y paselos por debajo del pie pren-
satelas. :

COMIENZO DEL COSIDO

—Coloque el tejido debajo del pie prensatelas y
entre los hilos inferior y superior.

—Baje el pie prensatelas ycomience a coser.

— Tanto si cose en avance como en retroceso, €l
sentido de giro del volante debe ser ségun se
indica en la pagina 17, figura 14.

Fig. 33

26




LONGITUD DE PUNTADA

CCSTURA EN AVANCE

Gire el mando estriado en el sentido de la flecha X
para aflojar el indice.

Coloque el indice enfrente de la longitud de pun-
tada deseada. De 0 a 5 milimetros.

Gire a la derecha el mando para fijar el indice
contra la placa.

Dos milimetros es la longitud apropiada para
costuras normales.

COSTURA EN RETROCESO

Teniendo el indice fijado en posicién, la puntada
de marcha atras se obtiene trasladando el mando
hasta el tope inferior.

27
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REGULADOR DE PRESION
DEL PIE PRENSATELAS

— Colocando la espiga numerada 1 en el num. 3 & 4
+ visible, podra coser la-mayor parte de los 2éneros
sin ser variada la presion.

— Sin embargo, si desea disminuir la presién del pie,
pulse hacia abajo el casquillo moleteado 2, con
lo que la espiga 1 subird automaticamente.

—Si lo que desea es aumentar la presion, pulse
hacia abajo la espiga 1.

~—Una presidén correctamente regulada permite el
arrastre uniforme de la puntada e influye en la
calidad de la costura.

—El acabado del tejido, asi como su espesor y con-
textura, deben determinar el grado de presion
a adoptar.

—En general, cuanto mayor sea el espesor del tejido
a coser, mas fuerte debe ser la presién del pie
prensatelas.

‘\\\\\\\l‘s_
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COSTURA RECTA

— Paraobtener la costura recta,
sitie los mandos I, 2 y 3
segun se indica.

—No es necesario el empleo
de ningin bloque de levas.

IMPORTANTE:

Al efectuar el desplazamien-
to de los mandos 1, 2 y 3,
la aguja deberd estar siem- 3 -
pre fuera del tejido.

a .
:C/ ] i Fig. 36

29



POSICION DE LA AGUJA

i .
- i (Central. Derecha. Izquierda)
- I:@':fﬁ&‘cwj P : Es recomendable la posicién de la ‘aguja en el
Ch o I centro, aun cuando igualmente la costura puede
|

/@ ser realizada, bien a lar derecha o izquierda,
2 CENTRAL

mediante el desplazamiento de la manilla 2.
_ |
& W) 1
TRt e I
hN
|

DERECHA
l
i
|
IZQUIERDA
Fig. 37
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COSTURA EN ZIG-ZAG

—Para obtener la costura en zig-zag,
sitie los mandos 1 y 2 seglin se indica.

~-El mando 3 situe a su eleccidén entre
las cifras 0 a 6.

— Desplazédndolo hacia la derecha, la an-
chura del zig-zag aumenta hasta un
maximo de 6 milimetros. Vea el si-
guiente cuadro:

0 1 2

—-Asegurese de que la maquina lléva co-
locado el bloque de levas A

IMPORTANTE:

Al efectuar el desplazamiento de los man-

dos I, 2 y 3, la aguja debera estar
siempre fuera del tejido.

31

BLOQUE
DE LEVAS

Fig. 38




C@@w =

DERECHA

o
S L

IZQUIERDA
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POSICION DE LA AGUJA

(Central. Derecha. Izquierda)

Es recomendable la posicion de la aguja en el
centro, aun cuando igualmente la costura, en
anchuras inferiores al miximo, pueda ser realiza-
da, bien a la derecha o izquierda, mediante el
desplazamiento de la manilla 2.

El desplazamiento de la aguja a la derecha o
izquierda, no debe ser adoptado mas que en casos
muy determinados. Por ejemplo, para cosido
de ojales, etc. :



REALCE

COSTURA DE
ZIG-ZAG EN REALCE

— Reglaje para la obtencion de
esta costura llamada tam-
bién BOURDON:

— Incorpore a la méquina el
blogue de levas marca «Ay.

—Mando selector num. 1, fren-
te a la flecha indicadora.

MANDO
SELECTOR

. ) ™D
—Anchura de zig-zag, 6 mi- »
limetros, o bien menos, a CID;
glegir. 01234
—Mando de longitud de pun- O rrryvy
tada, casi 0. . @
—(Avance minimo a reglar,
hasta lograr una superficie
lisa. Ver pag. 27). MANDO DE
Pie prensatelas nim. 1.84209 ANCHURA DE
para bordados. (Ver pag. 40) - ZIGZAG
IMPORTANTE:
Para la obtencién de costu-
ras correctas sobre tejidos EAC?SC[;)I(T)UDDEDE
enda el °
finos, se recomienda el ¢m U AbA

pleo del pie prensatelas Fig. 40
namero 81264. (Ver pag. 51).
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BORDADOS AUTOMATICOS

—La maquina, con el bloque de levas marca «A» incorporado, dispone de una gama de 6 clases de
costuras automaticas, numeradas de 1 a 6.

— Ademas tleva en el estuche de accesorios otros tres blogues intercambiables con las marcas «B» «C»
y «D» Los dibujos-tipo que se obtienen con estos cuatro bloques de levas figuran debidamente nu-
merados en la parte interior de la tapa de levas, asi como en la tabla de la pagina 51gu1ente

—Los numeros sefialados en la tabla, de 1 a 6, corresponden con los niumeros del mando selector.

— Segun situe el namero del dibujo elegido frente a la flecha indicadora, obtendra el dibujo correspon-
diente a la leva incorporada en la maquina.

El cambio del bloque de levas—extraccion y colocacion—queda explicado en la pagina 36.
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BORDADOS AUTOMATICOS (Siguel

MANDO
FLECHA D SELECTOR
INDICADORA T L3 DEL DIBUJO

POSICION DEL MANDO SELECTOR]
1 2 3 4 5 6

(H®

BLOQUE
DE
LEVAS

BLOQUES DE LEVAS




: CAMBIO DE LEVAS
(Fig. 41).

—Abra la tapa dc¢ levas. Levante el pestillo

tuerca 2 giridndola en ¢l sentido de la flecha.

i y suclte la

—Situe el sclector de dibujos en la posicion de DESPAL-

PADO y tire del blogue de levas hacia arriba.
(Fig. 42).

—Para colocar un nuevo bloque, hiagalo a la inversa, introdu-
ciéndolo en cl eje y cuidando que la ranura del bloque encaje
en la chaveta del ¢je.

— Ate la tuerca 2 y baje el pestillo.

\

RANURA
ASIENTO
DEL BLOQUE

DE LEVAS

CHAVETA

DESPALPADC



COLECCION DE BLOQUES DE LEVAS Y TRABAJOS QUE SE

REALIZAN CON

LOS MISMOS

E

©

O

@
©

1

M A A

b el

NUMEROS DEL MANDO
2 3 4 5 6

£
]

SELECTOR DEL DIBUJO
1 2 3 4 5 6

?’?>
%—>

23456

3

Todos estos trabajos pueden obtenerse en anchura variable hasta 6 milimetros, y longitud de puntada

hasta S

milimetros, que usted regulard a su voluntad por medio del mando de anchura del zig-zagy

el mando de longitud de puntada (ver paginas 31 v 27 respectivamente). IMPORTANTE: Se reco-
mienda una longitud de puntada de 1 milimetro como minimo para las costuras siguientes:

Num. 1 en ¢l «B».

Num. 4 en el «C»,

Para costuras tupidas se recomienda el uso del pie prensatelas nim. 1.84209, o bien el pie 1.81264
si se trata de costuras sobre tejidos finos.




ACCESORIOS

Su maquina de coser automatica, modelo 109 «ALFA-
MATICy», cose en recto y en zig-zag, y mediante la adap-
tacion de accesorios realiza trabajos de muy diferentes
especies, como son el cosido de botones, ojales, dobladi-
llos, fruncidos, etc.

Este apartado esta destinado a explicarle la forma de
trabajar con estos accesorios e indicarle cuanto hay que
hacer para colocar, bien sea un pie prensatelas, una guia
o las posiciones adecuadas de los mandos de esta maquina.

De no ballarse algtin elemento de ellos en el estuche, pue-
de se1 . clguit.do La nuestros establecimientos.

39



184209

' AN ‘]

PIES PRENSATELAS

—Pie nim. L84209. Para costuras de
BORDADO en general.

—Pie nidm. 1.84208. Para costuras rectas

y en zig-zag, sobrehilado y costuras al
borde del tejido.

— B )
‘\\ ‘ 2 _ 3 2, F
\Hll oS l
NEROINEN e
AN

\ ) \\”

.
\\\\ %
\\‘ / o x
\\ =
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COSTURAS SOBRE
GENEROS FINOS
Y DE PUNTO, TEJIDOS
MUY ELASTICOS

—Pie prensatelas: num. 1.84207.

Con alojamijento reducido para la
aguja y base enteramente lisa.

REGLA GUIA DE TEJIDO

Regla: num. 81.409,
—Tornillo de fijacion: nim. 11140.

—Esta regla le permitira efectuar
costuras de cualquier clase para-
lelas al borde del tejido.

—Se ata a la base de la miquina
mediante el tornillo moleteado 1.

~—La distancia que usted desee en-
tre la costura y el borde del tejido
puede fijarla atando la regla guia
en el punto que le convenga y
apoyando el tejido contra Ia
misma.




1.81203

—Placa de la aguja: nim. 81065,
—Pie prensatelas: ntm. 1.81203.
Accesorios destinados para costuras de puntada recta sobre géneros finos.
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PUNTADA INVISIBLE
COSIDO Y LISO

Prensatelas: 1.84204.

—Bloque de levas: «B».

—Mando selector del dibujo: num. 1 frente al
indice.

—Anchura de la puntada: 4.

—Posiciéon de la aguja: central.

—Coloque el tejido segin la figura.

—Regle la anchura de la puntada manipulando
el correspondiente mando. El punto exacto lo
obtendra cuando la aguja, en la parte izquierda,
pique justamente en el borde del pliegue su-
perior. -

—Cuide siempre que el pliegue superior vaya
apoyado en la lamina de guia,

—Las puntadas quedardn invisibles cuando los
tejidos queden cosidos y lisos.
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COSIDO DE OJALES CON GIRO DE LA LABOR

AGUJA

-----------------

MANDO C...............
MANDOD...............
BLOQUE DE LEVAS. ....
TENSION DEL HILO.....

MANDO A
B
O 0123456

MANDO D

.

M 2

TTYY__LT_L

MANDO B MANDO C

PREPARACION DE LA MAQUINA

Num. 1.34211.51

Nam. 70 u 80.

A la izquierda. (Posicion de la aguja: derecha).
En ndm. 2. (Para comenzar la labor).

NuOm. 1 frente al indice.

Avance minimo.

«A»,

La tensién inferior (canilla) debe ser mas fuerte que la tensién superior
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Efectue el primer lado del ojal, ter-
minando en E con la aguja clavada
dentro de la labor.

J

Eleve el pie ojalador, efecte un giro
de media vuelta a la labor en torno
a la aguja y vuelva a bajar el pie.
Con la aguja fuera de la labor, sitie
el mando B en 4 y efectie la
primera presilla.

5.

Con la aguja fuera de la labor, sitte
el mando B en 2 y efectie el segun-
do.lado del ojal.

i

Con la aguja fuera de la labor, sitte
el mando B en 4 y efectie la segun-
da presilla.

También con la aguja fuera de [a
labor, situé el mando B en O y re-
mate la labor con 2 ¢ 3 puntadas.

Abra el ojal con e] cortador de
ojales.

Si se desea un ojal reforzado puede
emplearse cordoncillo sobre el cual

se coserd el ojal.




COSIDO DE OJALES SIN NECESIDAD DE GIRAR LA LABOR

MANDO A

MANDO 8 MANDO C -

PREPARACION DE LA MAQUINA

PIE OJALADOR.......... Num. 1.84211.51 @

AGUIA . ........... ...... Num. 70 u.80.

MANDO A............... A la izquierda. (Posiciéon de la aguja: derecha).
MANDOB............... En num. 2. (Para comenzar la labor).

MANDOC............... Nam. 1 frente al indice.

MANDOD............... Avance minimo.

BLOQUE DE LEVAS..... «A».

TENSION DEL HILO..... La tensién inferior (canilla) debe ser mas fuerte que la tensién superior.

46



Efectie el primer lado del ojal,
terminando en E.

Sittie la aguja en su posicién mas
alta, eleve el pie ojalador, retrase
la labor y pinche en F, vuelva
bajar el pie y dé una puntada.
Con la aguja fuera de la labor,
situe el mando B en 4 y efectie
la primera presilla.

Con la aguja fuera de la labor,
sitie el mando B en 2 y efectie
el segundo lado del ojal.

El hilo G debe quedar oculto en
esta costura.

Con la aguja fuera de la labor,
sitie el mando B en 4 y efectie
la segunda presilla.

También con la aguja fuera de la

labor, sitile el mando Ben 0 y re-
mate la labor con 2 6 3 puntadas.

Abra el ojal con el cortador de
ojales.

AW

—
A

)
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DOBLADILLO CON PUNTADA
RECTA

Pie dobladillador: nam. 1.81213.

— Mando selector del dibujo: (- - -) frente al indice.

—Mando de @nchura de zig-zag: cero (puntada
recta).

--Posicion de 1a aguja: central.

— Longitud de puntada: a su eleccidn.

—Un .pequefio corte en el tejido le facilitara el
comienzo de la labor,

— Guie el género mientras cose, de forma que su
orilla llene siempre con regularidad la espiral
del dobladillador.

DOBLADILLO CON PUNTADA
EN ZIG-ZAG

Anchura de zig-zag: de |1 a 1,5.
Mando selector del dibujo: nam. | frente al indice.

Posicidn de la aguja: izquierda.
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1.—PLEGADO

Pie plegador: num. 81330.

— Mando selector del dibujo: (- - -) frente al incice.

—Mando de anchura de zig-zag: cero (puntadd
recta).

—Posicidn de la aguja: central.

—Longitud de puntada: a su eleccion.

Las costuras plegadas estan destinadas a unir
dos piezas de tejido, de forma extremadamente
solida.

Ello se efectiia en dos operaciones.

—Coloque las dos telas que desea plegar de forma
que la inferior sobresalga con relacion a la su-
perior,

—Una vez asi, introduazcalas en el plegador y haga
el pespunte rectilineo en toda la extensiéon que
desea plegar.

2.—PLEGADO

Efectuado el pespunte, extienda las dos telas,
y el borde que resulta saliente tras la costura
realizada en la operacién anterior, introduzcalo
en el plegador. Cosa después y queda terminada
la labor.
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FRUNCIDO

Pie fruncidor: nam. 81263.
-—Mando selector del dibujo: (- - -) frente al indice.
—Mando de anchura de zig-zag: cero (puntada
recta).
—Posicién de la aguja: izquierda.
—Longitud de puntada: a su eleccidn.

FRUNCIDO DE UNA TELA

Introduzca el tejido debajo del pie prensatelas y
cosa normalmente. El fruncido serd mayor cuanto
mayor sea la longitud de puntada. '

PARA COSER DOS TELAS
Y AL MISMO TIEMPO
FRUNCIR UNA DE ELLAS

Coloque una de las telas debajo del pie prensa-
telas, vy 1a otra hagala pasar por la ranura del pie
sefialada con la flecha. ‘
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COSTURA DE CORDONCILLO
PUNTO SATINADO

Pie prensatelas: num. 1.81264.

—Bloque de levas: «A».
— Mando selector del dibujo: nim. | frente al indice.

—Anchura de zig-zag: a su eleccion, segn el espesor
del cordoncillo.

—Posicion de la aguja: central.
— Longitud de puntada:.avance minimo.

—Introduzca el cordonqillo por el orificio del pren-
satelas.

—Cosa normalmente y la puntada cubrira totalmente
el corddn.

Si desea puntada mds espaciada, sitde el mando
de longitud de puntada en la medida que usted
desee, entre el 0 y 5.
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PESPUNTE RECTILINEO EN EL
' BORDE

Pie orillador: nim. 1.81242.
—Guia de! tejido: 8]2;43'

—Mando selector del dibujo: (- - -) frente al indice.

—Mando de anchura de zig-zag: cero (puntada
recta).

—Posici6n de la aguja: central.

—Longitud de puntada: a su eleccion.
La guia | se fija con el tornillo 2 y sirve para que
la costura se realice paralela con el borde del
tejido.

ACOLCHADO

La separacion de la guia del tejido con el prensa-
telas sera tanto mayor cuanto mayores sean los
cuadros del acolchado.
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MANDO DEL TRANSPORTADOR
DEL TEJIDO

—Abriendo la tapa corredera 1, quedara visible el
mando 2 del transportador 3. Este tiene dos po-
siciones:

* _ Accionando en la direccién de la flecha A hasta
su tope, los dientes sobresalen de la superficie
de la placa de la aguja.

—Compruébelo girando el volante un par de vueltas.

—Es la posicion universal para el cosido ordinario:

—Accionando en direccién contraria de la flecha A
hasta su tope, los dientes quedan ocultos y la
maquina no tiene arrastre para el tejido.

—Es la posicién para el zurcido, bordado a bastidor,
cosido de botones, etc.:
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COSIDO DE BOTONES

Pie prensatelas: ntum. 84202

— Bloque de levas: «A».
— Mando selector del dibujo: niim. 1 frente al indice.
—Posicion de la aguja: derecha.

—Transportador del tejido: oculto.
—Coloque la tela y el botén debajo del pie prensatelas

—Clave la aguja en el agujero de la derecha del botén.
Baje el pie prensatelas. Eleve la aguja y al bajarla,
lentamente, mueva el mando de anchura de 21g-
zag entre 0 y 6 hasta que comc1da con €l agujero
de la izquierda.

—Cosa 6 u 8 puntadas, terminando con la aguja
introducida en la parte derecha.

—Replta esta operacion si el botdn tiene mas agu-
jeros.

— Para rematar el trabajo dé 3 6 5 puntadas con el
mando de zig-zag en cero.

—Para coser corchetes de presion, emplee este
mismo sistema.

EMPLEO DEL DESCOSEDOR: ideal para abrir
ojales y descoser costuras, botones, corchetes, etc.
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CAMBIO DE LA BRIDA
SUJETA - AGUJAS

—-Suelte el tornillo 1. Retire la brida sacdndola hacia
abajo.

—Para colocar la otra brida, introduzca ésta en la
barra 2 hasta el tope, haciendo coincidir la ranura
de la brida con el pitdn de la barra 2.

— Luego ate fuertemente.el tornillo 1.
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ENHEBRADO DE DOS AGUJAS

-Coloque dos carretes en los por-
tacarretes y proceda al enhebra-
do de igual forma que con una
aguja.

—Ia brida para dos agujas lleva el
guia-hilos correspondiente a cada
aguja.

—Igualmente lleva un tornillo de
cierre para cada aguja.

—AIl pasar los hilos por el tensor
cuide que un hilo pase por el
primer canal y el otro por el se-
gundo. (Canal 1 y canal 2.)

TENSOR

CANAL 1

CANaL 2



COSTURAS EN ZIG-ZAG CON
DOS AGUJAS

1

R A R A R AN A A R AV AV AV AV AV

Pie prensatelas: nim. 1.84209.

—Brida sujeta-agujas: nim. 1.81531
—Bloque de levas: «A»

— Mando selector del dibujo: a elegir. De nam. |
a nam. 6.

—Mando de anchura de zig-zag: HASTA NUM. 4
COMO MAXIMO (1). :

— Posiciéon de la aguja: central.

NRCK KK KR KK R AR R KKK

\]

T e
AV E/AVIVARE
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F.‘."ﬁ
(K/AY
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u
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—Es imprescindible que, cuando trabaje con dos
agujas, la posicion de la aguja sea siempre CEN-

TRAL.
(Y) } % 3 ‘( ? ? —Jgualmente puede hacer uso de los bloques de
Y T S levas «B», «C» o «D» y con ellos obtendra las

correspondientes costuras.

(1) Para asegurar que el mando 1 no rebase el nim. 4 con-
viene hacer uso del tope 2. Para ello, suelte el mando del
tope, deslice éste hasta el punto que convenga—entre 0 y 4—
y vuelva a atarlo.




NERVURAS

Pie prensatelas: nam. 1.84213.50.

—DBrida sujeta-agujas; nam. 1.81531.

— Mando selector del dibujo: (- - -} frente al indice.
—Mando de anchura de zig-zag: cero (puntada
recta). :

—Posicién de la aguja: central.
— Longitud de puntada: a su eleccion.

—-Tensiones de cosido: La superior regulada en
«UNIVERSALD».

—La inferior mds fuerte que la de cosido ordinario.
(Ver paginas 24 y 25).
— La nervura se forma por la accion del hilo de la

canilla sobre los dos hilos superiores, que obliga
al tejido a formar un nervio a todo lo largo de la

costura.
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